GUVERNUL . NMPABUTENBCTBO
REPUBLICII MOLDOVA J PECNYBIWKKU MONOOBA

HOTARIRE
cu privire la modificarea si completarea Listei oficiale a mijloacelor
de masurare si a masurarilor supuse controlului metrologic legal

nr. 1095 din 19.12.2017

Monitorul Oficial nr.451-463/1264 din 29.12.2017

* % %

In scopul executérii prevederilor Legii metrologiei nr.19 din 4 martie 2016 (Monitorul Oficial al

Republicii Moldova, 2016, nr.100-105, art.190), cu modificarile si completarile ulterioare, Guvernul
HOTARASTE:

Lista oficiala a mijloacelor de masurare si a masurarilor supuse controlului metrologic legal,
aprobata prin Hotarirea Guvernului nr.1042 din 13 septembrie 2016 (Monitorul Oficial al Republicii
Moldova, 2016, nr.306-313, art.1130), se modifica si se completeaza dupa cum urmeaza:

1) punctul 2 se completeaza cu notiuni noi cu urmatorul cuprins:

.certificat de aprobare de model — document eliberat de Institutul National de Metrologie, care
certifica ca aprobarea de model a fost acordata;

descrierea de model — anexa la certificatul de aprobare de model care contine descrieri necesare
pentru identificarea modelului, explicarea functionarii acestuia, prezentarea caracteristicilor tehnice si
metrologice, aplicarea marcajului metrologic si corespunderea la documentele normative aplicabile din
domeniul metrologiei legale;

incercéari metrologice in scopul aprobdrii de model — ansamblu de operatii care se efectueaza
asupra unui anumit numar de exemplare ale unui tip de mijloc de masurare, in scopul constatarii
conformitatii cu prevederile documentelor normative aplicabile din domeniul metrologiei legale referitoare
la mijlocul de masurare respectiv;

marcé metrologica — mijloc material de aplicare a marcajelor metrologice;

tip aprobat — model definitiv sau familie de mijloace de masurare, permise pentru utilizare in
domeniile de interes public, decizie a carei aprobare este confirmata prin emiterea certificatului de
aprobare de model”;

2) se completeaza cu punctul 3" cu urmétorul cuprins:

,31. Modul de efectuare a aprobérii de model a mijloacelor de masurare supuse controlului
metrologic legal este stabilit in anexa nr.1, iar modul de efectuare a verificarii metrologice a mijloacelor
de masurare supuse controlului metrologic legal este stabilit in anexa nr.2 la prezenta Lista oficiala.”;

3) punctul 7 se completeaza in final cu textul ,la decizia importatorului sau reprezentantului
autorizat al producatorului. Mijloacele de masurare pe care sint aplicate marcajul de conformitate CE si
marcajul metrologic suplimentar, prevazute de reglementarile tehnice mentionate in pct.5, se introduc pe
piata sau se dau in folosinta fara verificari metrologice initiale.”;

4) la punctul 12 alineatul al treilea, textul ,3 ani” se substituie cu textul ,1 an”;

5) punctul 13 se completeaza cu un alineat nou cu urmatorul cuprins:

,In toate cazurile indicate in prezentul punct, Centrul National de Acreditare poate accepta un
interval mai mare de etalonare in cazul in care laboratorul de verificare metrologica a solicitat si a
prezentat in procesul de acreditare dovezi documentate prin analiza statistica a rezultatelor etalonarilor.”;

6) se completeaza cu punctul 14 cu urmatorul cuprins:

,14. Tn scopul asigurarii trasabilititi metrologice, mijloacele de mé&surare care nu se supun
controlului metrologic legal pot fi supuse etalonarii de catre Institutul National de Metrologie sau
laboratoarele de etalonare acreditate, in cazul in care etalonarea este solicitata de detinatori sau
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utilizatori.”;

7) in tabel:

la pozitia 5.1.1 coloana a sasea, abrevierile ,AM, VI” se exclud;

dupa pozitia 5.1.71) se completeazi cu un alineat nou cu urmatorul cuprins:

,Contoarele de gaz (pozitia 5.1.2.1) cu debitul maxim mai mare de 2500 m3/h, respectiv, contoarele
de apa rece si calda (pozitia 5.1.3.1) cu diametrul mai mare de DN 200, utilizate in domenii de interes
public, se evalueaza de catre Institutul National de Metrologie in baza unui certificat de etalonare/buletin
de verificare emis de un institut national de metrologie sau de un laborator desemnat/acreditat de alt stat,
din care sa rezulte conformitatea mijloacelor de masurare respective cu cerintele privind incadrarea
erorilor de masurare intre limitele erorilor maxime tolerate prevazute de documentele normative
internationale, regionale sau europene adoptate ca documente normative nationale in domeniul
metrologiei aplicabile.

in baza raportului de evaluare, soldat cu rezultate pozitive, Institutul National de Metrologie emite
buletinul de verificare metrologica.”;

la pozitia 5.1.7.3, coloana a patra se completeaza in final cu textul ,, , pina la DN 200 mm”;

pozitia 7.8 se completeazi in final cu indicele ,1);

la pozitia 9.2.1, cuvintul ,,(Fummetre)” se substituie cu cuvintele ,pentru motoare Diesel”;

8) se completeaza cu anexele nr.1 si nr.2 cu urmatorul cuprins:

LAnexa nr.1

la Lista oficiala a mijloacelor de masurare
si a masurarilor supuse controlului
metrologic legal

MODUL DE EFECTUARE
a aprobarii de model a mijloacelor de masurare
supuse controlului metrologic legal

1. Aprobarea de model a mijloacelor de masurare utilizate in domeniile de interes public este una
dintre modalitatile de exercitare a controlului metrologic legal si se acorda in urma sustinerii cu succes a
incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model.

2. Aprobarea de model nu se aplica mijloacelor de masurare utilizate in domeniile de interes public
specificate in anexa nr.3 la Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si
evaluare a conformitatii.

3. Aprobarea de model se acorda pentru:

1) un tip de mijloc de masurare definit prin caracteristici tehnice si metrologice proprii;

2) o familie de mijloace de masurare definita de producator;

3) un subansamblu cu functie de masurare a unuia dintre mijloacele de masurare prevazute in
subpct. 1) si 2), daca documentele normative specifice corespunzatoare acestui mijloc de masurare 1l
definesc in mod clar si ii stabilesc cerinte metrologice si tehnice;

4) dispozitive/componente suplimentare sau auxiliare care influenfeaza rezultatele masurarilor
efectuate cu mijloacele de masurare prevazute la subpct. 1)-3), carora le sint asociate.

4. Aprobarea de model se acorda mijloacelor de masurare utilizate in domeniile de interes public,
produse sau importate in Republica Moldova in loturi sau in exemplare unice, si care anterior nu au fost
in exploatare si nu detin aprobarea de model.

5. Personalul implicat in activitatile legate de acordarea aprobarii de model, inclusiv la efectuarea
incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model, trebuie sa asigure confidentialitatea, prin
declaratie, a informatiilor referitoare la rezultatele incercarilor, la constructia mijlocului de masurare si la
tehnologiile de fabricatie a mijlocului de masurare, cu exceptia informatiilor destinate publicarii.

6. Aprobarea de model se efectueaza in baza unei cereri depuse de catre solicitant, persoana
juridica inregistrata pe teritoriul Republicii Moldova, la Institutul National de Metrologie, in conformitate cu
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legislatia in vigoare.

7. Cererea trebuie sa contina informatiile de identificare a solicitantului si a mijlocului de masurare
pentru care se solicita aprobarea de model. La cerere se anexeaza documentele specificate in art.13
alin.(10) din Legea metrologiei nr.19 din 4 martie 2016.

8. Institutul National de Metrologie, in termen de maximum 10 zile lucratoare, efectueaza expertiza
metrologica a setului de documente si intocmeste raportul de expertiza.

9. Pentru efectuarea incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model, Institutul National de
Metrologie formeaza o comisie din cel putin 3 persoane (presedintele si membrii comisiei), constituita din
specialisti ai Institutului National de Metrologie din domeniul de masurari corespunzator, reprezentanti ai
solicitantului si reprezentanti ai utilizatorilor mijloacelor de masurare respective. Conducatorul emite in
mod transparent decizia de formare a comisiei, cu publicarea pe pagina web oficiala a Institutului
National de Metrologie, in care se stabileste termenul de prezentare a raportului de incercari. Activitatea
comisiei se realizeaza in baza urmatoarelor principii:

1) competenta, impartialitate si credibilitate;

2) asigurarea confidentialitatii si pastrarea secretului profesional si a celui comercial.

10. Tn cazul in care Institutul National de Metrologie nu dispune de echipamentul necesar pentru
efectuarea incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model, acesta subcontracteaza laboratoare
acreditate care detin capacitatile tehnice necesare.

11. Tncercérile metrologice in scopul aprobarii de model se efectueazd conform documentelor
normative in domeniul metrologiei legale, stabilite in art.6 din Legea metrologiei nr.19 din 4 martie 2016.

12. Termenul-limita de efectuare a incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model nu trebuie
sa depaseasca 50 de zile calendaristice.

13. Tncercarile metrologice in scopul aprobdrii de model se efectueaz& conform unui program de
incercari aprobat de catre Institutul National de Metrologie.

14. Pentru incercari metrologice in scopul aprobarii de model, solicitantul prezinta obligatoriu
mostre ale mijlocului de masurare fabricate sau comercializate in tara din care solicitantul le va importa
in Republica Moldova si care sint conforme cu cerintele documentelor normative din domeniul
metrologiei, aplicabile mijlocului de masurare respectiv.

15. Aprobarea de model pentru mijloacele de masurare fabricate si comercializate in mod legal
intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat un acord de recunoastere nu necesita a fi repetate,
daca mijloacele de masurare detin aprobarea de model din statul respectiv si cerintele in baza carora
acestea au fost acordate sint conforme cu cele prevazute in documentul normativ din domeniul
metrologiei aplicabil.

16. Importatorul sau reprezentantul autorizat al producatorului declara Institutului National de
Metrologie introducerea pe piata si/sau darea in folosinta in Republica Moldova a mijloacelor de
masurare sau a dispozitivelor auxiliare fabricate intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat un
acord de recunoastere. Odata cu depunerea declaratiei care trebuie sa cuprinda elementele de
identificare a solicitantului, a mijlocului de masurare, importatorul prezinta Institutului National de
Metrologie o copie a certificatului de aprobare de model si rezultatele incercarilor care au stat la baza
acordarii aprobarii de model, precum si informatiile despre autoritatea care a efectuat verificarea initiala,
responsabila de aplicarea marcajelor corespunzatoare.

17. Institutul National de Metrologie, in termen de 10 zile calendaristice, efectueaza expertiza
documentelor prezentate pentru recunoasterea rezultatelor incercarilor metrologice in scopul aprobarii
de model a mijloacelor de masurare. Raportul de expertiza contine informatia cu privire la mijlocul de
masurare vizat, lista documentelor anexate la cerere, constatarile referitoare la conformitatea
caracteristicilor tehnice si metrologice cu prevederile documentelor normative din domeniul metrologiei
aplicabile mijlocului de masurare respectiv, asigurarea cu echipament necesar pentru efectuarea
verificarilor metrologice, eventualele neconformitati depistate, precum si concluziile privind oportunitatea
recunoasterii incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model.

18. Tn cazul sustinerii cu succes a incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model, Institutul
National de Metrologie intocmeste raportul de incercari si descrierea de model a mijloacelor de masurare
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si le prezinta spre examinare Consiliului tehnico-stiintific al Institutului National de Metrologie. Respectiv,
in cazul rezultatelor pozitive ale expertizei setului de documente prezentate pentru recunoasterea
rezultatelor incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model, raportul de expertiza si descrierea de
model intocmitd se prezinta Consiliului tehnico-stiintific al Institutului National de Metrologie. Consiliul
tehnico-stiintific al Institutului National de Metrologie, in termen de 15 zile, examineaza documentele
prezentate si intocmeste recomandarile corespunzatoare.

19. Institutul National de Metrologie, in termen de 5 zile, ia decizia referitoare la aprobarea de
model a mijloacelor de masurare sau la recunoasterea incercarilor metrologice in scopul aprobarii de
model, in baza recomandarilor Consiliului tehnico-stiintific al Institutului National de Metrologie.

20. Ca urmare a deciziei referitoare la aprobarea de model a mijloacelor de masurare sau la
recunoasterea incercarilor metrologice in scopul aprobarii de model, Institutul National de Metrologie,
conform pct.19, elibereaza certificatul de aprobare de model sau certificatul de recunoastere a aprobarii
de model care este insotit de descrierea de model a mijlocului de masurare — parte integranta a
certificatului.

21. Certificatul de aprobare de model sau certificatul de recunoastere a aprobarii de model a
mijloacelor de masurare, sau decizia de neacordare a aprobarii de model si, respectiv, de
nerecunoastere a aprobarii de model se elibereaza numai dupa ce solicitantul a achitat integral costul
lucrarilor efectuate.

Decizia de neacordare a aprobarii de model si, respectiv, de nerecunoastere a aprobarii de model
se bazeaza pe motive argumentate, care se aduc la cunostinta solicitantului.

22. Institutul National de Metrologie efectueaza inregistrarea tipului mijlocului de masurare aprobat
in Registrul de stat al mijloacelor de masurare (partea |) si elibereaza solicitantului certificatul de
aprobare de model sau certificatul de recunoastere a aprobarii de model.

23. Mijloacele de masurare fabricate/importate in exemplare unice sau loturi mai mici de 10 bucati
sint inregistrate de catre Institutul National de Metrologie in Registrul de stat al mijloacelor de masurare
(partea Ill) si acesta elibereaza solicitantului certificatul de aprobare de model sau certificatul de
recunoastere a aprobarii de model, in care se indica numerele de fabricare ale mijloacelor de masurare.

24. Certificatul de aprobare de model este valabil pentru o perioada de 10 ani. Termenul de
valabilitate poate fi prelungit pentru perioade succesive de 10 ani. Prelungirea termenului de valabilitate
se solicita cu cel putin 6 luni Tnainte de expirarea valabilitatii certificatului de aprobare de model si se
confirma prin eliberarea unui nou certificat de aprobare de model, in cazul sustinerii cu succes a
incercarilor metrologice corespunzatoare repetate. Termenul de valabilitate a certificatului de
recunoastere a aprobarii de model nu depaseste termenul de valabilitate a certificatului de aprobare de
model al tarii producatoare.

25. Mijloacele de masurare care poseda certificat de aprobare de model sau certificat de
recunoagtere a aprobarii de model sint supuse in mod obligatoriu verificarii metrologice initiale, iar in
procesul de exploatare si/sau dupa reparare — verificarii metrologice periodice in intervalele admise de
prezenta Lista oficiala.

26. Solicitantul certificatului aprobarii de model sau detinatorul certificatului de recunoastere a
aprobarii de model (producatorul, reprezentantul autorizat al acestuia sau importatorul) asigura aplicarea
marcajului aprobarii de model pe mijlocul de masurare al carui model a fost aprobat si pe documentatia
de exploatare a acestora, in conformitate cu prevederile stipulate in descrierea de model. Se admite
aplicarea marcajului aprobarii de model numai pe documentatia de exploatare in cazul construciiei
specifice a mijlocului de masurare.

27. Forma si dimensiunile marcajului aprobarii de model cu indltimea 125 mm trebuie sa
corespunda cu cele din desenul de mai jos. Valorile nominale ale inaltimilor trebuie alese din girul: 11;
15; 22; 31; 44; 63; 88; 125 mm.
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28. Dosarul aprobarii de model sau de recunoastere a aprobarii de model se pastreaza la Institutul
National de Metrologie pentru o perioada de 15 ani de la data acordarii certificatului de aprobare de
model.

29. Mostrele mijloacelor de masurare supuse incercarilor metrologice se transmit Institutului
National de Metrologie pentru incercari metrologice si se restituie spre pastrare solicitantului care le-a
prezentat pentru incercari metrologice. Mostrele, subansamblurile sau partile componente ale mijloacelor
de masurare se pastreaza conform cerintelor expuse in documentele de insotire ale mijlocului de
masurare pe durata termenului de valabilitate a certificatului de aprobare de model.

30. in cazul schimbarii producéatorului mijloacelor de masurare, modelele aprobate anterior se
supun unor noi incercari metrologice in scopul aprobarii de model.

31. Institutul National de Metrologie retrage certificatul de aprobare de model sau certificatul de
recunoasgtere a aprobarii de model pe care |-a emis, conform prevederilor art.13 alin.(12) din Legea
metrologiei nr.19 din 4 martie 2016.

32. Solicitantii certificatului de aprobare de model sau ai certificatului de recunoastere a aprobarii
de model sint obligati sa comunice Institutului National de Metrologie despre:

1) orice modificare aplicata unui tip de mijloc de masurare care detine certificat de aprobare de
model sau certificat de recunoastere a aprobarii de model;

2) orice modificare Tn situatia lor juridica sau tehnica care a stat la baza acordarii aprobarii de
model sau a recunoasterii acesteia, ce afecteaza continutul certificatului de aprobare de model sau al
certificatului de recunoastere a aprobarii de model.
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Anexa nr.2

la Lista oficiala a mijloacelor de masurare
si a masurarilor supuse controlului
metrologic legal

MODUL DE EFECTUARE
a verificarii metrologice a mijloacelor de masurare
supuse controlului metrologic legal

1. Mijloacele de masurare utilizate in domeniile de interes public se supun verificarii metrologice
initiale, iar Tn procesul de exploatare si/sau dupa reparare — verificarii metrologice periodice, respectiv
verificarii metrologice dupa reparare, in intervalele admise de prezenta Lista oficiala. La verificarea
metrologica se prezinta fiecare unitate a mijlocului de masurare.

2. Pentru introducerea pe piata si/sau darea in folosinta, mijloacele de masurare supuse controlului
metrologic legal, utilizate in domeniile de interes public, se supun verificarii metrologice initiale, cu
exceptia mijloacelor de masurare si a aparatelor de céantarit cu functionare neautomata specificate in
anexa nr.3 la Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a
conformitatii, si a mijloacelor de masurare care au marcajul verificarii initiale CE.

3. Verificarea metrologica a mijloacelor de masurare utilizate in domeniul de interes public se
efectueaza de catre laboratoare de verificari metrologice desemnate in Sistemul national de metrologie
sau de catre Institutul National de Metrologie in situatii speciale, in cazul in care doar acesta este dotat
tehnic pentru efectuarea verificarilor metrologice respective.

4. Expertiza metrologica a mijloacelor de masurare se efectueaza de catre Institutul National de
Metrologie la cererea instantelor judiciare si de arbitraj, a procuraturii, altor organe de supraveghere, a
persoanelor juridice sau fizice, in cazul in care apar divergente asupra caracteristicilor metrologice ale
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal, aflate in exploatare.

In cerere se indica obiectul, scopul expertizei metrologice, precum si motivul necesitétii efectudrii
acesteia.

5. In baza rezultatelor expertizei metrologice efectuate se intocmeste raportul de expertiza, care
contine:

1) elementele de identificare a solicitantului si a mijlocului de masurare pentru care se solicita
expertiza;

2) informatia cu privire la indicatiile mijlocului de masurare (mecanismul de integrare si/sau de
afisare) pina la inceputul efectuarii expertizei;

3) marcajul metrologic aplicat;

4) modul de sigilare a pungii in care a fost impachetat mijlocul de masurare prezentat;

5) informatii despre reprezentantii partii interesate care au asistat la expertiza;

6) documentul normativ din domeniul metrologiei in conformitate cu care s-a efectuat expertiza;

7) conditiile de referinta;

8) etaloanele utilizate;

9) rezultatele expertizei cu mentionarea datelor cu privire la aspectul exterior;

10) verificarile specifice ale erorilor de masurare si ale concluziilor referitoare la corespunderea sau
necorespunderea mijlocului de masurare utilizat in domeniul de interes public cu cerintele documentelor
normative din domeniul metrologiei aplicabile.

6. Verificarii metrologice initiale se supun mijloacele de masurare supuse controlului metrologic
legal in conformitate cu tabelul din prezenta Lista oficiala.

7. Verificarea metrologica initiala se efectueaza:

1) la locul de fabricare si/sau la locul de utilizare a mijloacelor de masurare;

2) in incinta laboratorului de verificare metrologica desemnat;

3) in incinta laboratoarelor Institutului National de Metrologie, in situatii speciale, in cazul in care
doar Institutul National de Metrologie este dotat tehnic pentru efectuarea acestei verificari.
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8. La verificarea metrologica periodica si verificarea metrologica dupa reparare se admit mijloacele
de masurare supuse controlului metrologic legal in conformitate cu tabelul din prezenta Lista oficiala.

9. Verificarea metrologica periodica si verificarea metrologica dupa reparare pot fi efectuate:

1) la locul de utilizare a mijloacelor de masurare;

2) in incinta laboratoarele de verificari metrologice desemnate;

3) in incinta laboratoarelor Institutului National de Metrologie, in situatii speciale, in cazul in care
doar Institutul National de Metrologie este dotat tehnic pentru efectuarea acestor verificari.

10. Mijloacele de masurare supuse controlului metrologic legal se prezinta la verificarea
metrologica integre, fara defectiuni, in stare de functionare, cu buletinul de la ultima verificare
metrologica, cu exceptia celor prezentate la verificare metrologica initiala si a celor mentionate la pct.4 si
5 din prezenta Lista oficiala, precum si a dispozitivelor auxiliare necesare pentru verificarea metrologica.

11. Responsabilitatea pentru asigurarea integritatii mijloacelor de masurare supuse controlului
metrologic legal in perioada efectuarii verificarii metrologice o poarta laboratoarele de verificari
metrologice mentionate in pct.7 si 9 din prezenta anexa.

12. Rezultatele verificarilor metrologice initiale, periodice si dupa reparare sint o confirmare a
utilizabilitati mijlocului de masurare supus controlului metrologic legal sau de recunoastere a
inutilizabilitatii acestuia.

13. Daca, in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare, mijlocul
de masurare supus controlului metrologic legal este recunoscut ca utilizabil, atunci pe acesta se aplica
marca de verificare metrologica, in conformitate cu schema de sigilare a mijlocului de masurare si se
elibereaza buletinul de verificare metrologica.

14. Sarcina tehnica care contine inclusiv forma de prezentare a formularelor buletinelor de
verificare metrologica, precum si sarcina tehnica de confectionare a marcilor de verificare metrologica se
elaboreaza de Institutul National de Metrologie si se aproba de catre autoritatea centrala de metrologie.

15. Formularele buletinelor de verificare metrologica utilizate de persoanele juridice desemnate
pentru activitatea de verificare metrologica a mijloacelor de masurare, obtinute in baza contractelor de
prestare a serviciului de tiparire, precum si marcile metrologice obtinute in baza contractelor de prestare
a serviciului de confectionare trebuie sa corespunda sarcinii tehnice aprobate.

Institutul National de Metrologie tine evidenta numarului de formulare ale buletinelor de verificare
metrologica, precum si a marcilor metrologice comandate de persoanele juridice desemnate in baza
informatiei prezentate de catre acestea prin notificare.

Cu cel putin 20 de zile inainte de semnarea contractului cu prestatorul serviciului de tiparire a
formularelor buletinelor de verificare metrologica, respectiv de confectionare a marcilor metrologice,
persoanele juridice desemnate notifica, prin demers, e-mail sau fax (la adresa si numarul indicat de
Institutul National de Metrologie), Institutului National de Metrologie intentia de a semna contractul cu
prestatorul serviciului de tiparire sau confectionare.

Dupa semnarea contractelor de tiparire sau de confectionare, persoanele juridice desemnate
notifica, prin aceleasi mijloace, Institutului National de Metrologie receptionarea formularelor buletinelor
de verificare metrologica sau a marcilor metrologice, in termen de o zi de la ridicarea acestora, cu
specificarea seriei si a numerelor de stricta evidenta a formularelor, a numarului si tipului marcilor
metrologice, a indicativelor atribuite verificatorilor metrologi din cadrul laboratoarelor si prestatorului de
serviciu care a tiparit formularele buletinelor de verificare metrologica sau respectiv, care a confectionat
marcile metrologice.

La solicitarea a cel putin 5 persoane juridice desemnate, Institutul National de Metrologie va
identifica pentru acestea prestatorul serviciului de tiparire a formularelor buletinelor de verificare
metrologica sau de confectionare a marcilor metrologice.

Procedura de evidenta, pastrare, utilizare a buletinelor si a marcilor de verificare metrologica,
inclusiv de obliterare a marcilor de verificare metrologica, se stabileste in regulamentul general de
metrologie legala aprobat de autoritatea centrala de metrologie.

16. Marcajele de verificare metrologica au urmatoarele dimensiuni si reprezentari grafice:

1) marcaj aplicat cu stampila din cauciuc vulcanizat cu diametrul de 15 mm:



unde:

MD - codul international al Republicii Moldova;

YY — ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al persoanelor juridice
desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul
de interes public, stabilit de catre autoritatea centrala de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

T — indicativul trimestrului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

2) marcaj aplicat cu stampila din cauciuc vulcanizat cu diametrul de 8 mm:

MD - codul international al Republicii Moldova,;

YY — ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al persoanelor juridice
desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul
de interes public, stabilit de catre autoritatea centrala de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

3) marcaj aplicat cu tipa si contratipa din otel cu diametrul de 8 mm:

unde:

MD - codul international al Republicii Moldova;

YY — ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al persoanelor juridice
desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul
de interes public, stabilit de catre autoritatea centrala de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;



T — indicativul trimestrului cind s-a efectuat verificarea metrologica;
4) marcaj aplicat cu poansoane din otel cu diametrele de 5 mm si 8 mm:

unde:

MD - codul international al Republicii Moldova,;

YY — ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al persoanelor juridice
desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul
de interes public, stabilit de catre autoritatea centrala de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

5) marcaj aplicat cu poanson din otel cu diametrul de 3,5 mm:

unde:
X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al persoanelor juridice

desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul
de interes public, stabilit de catre autoritatea centrala de metrologie;

YY — ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

Z — indicativul de identificare a verificatorului

6) marcaj aplicat pe eticheta autocolanta, destructibila prin dezlipire:

o

@

e

XYYYYYY

unde:



x — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie sau al persoanelor juridice
desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul
de interes public, stabilit de catre autoritatea centrala de metrologie;

yyYyyyy — seria etichetei alcatuita din sase caractere numerice. In circumferinta din centrul etichetei
se aplica marca de verificare metrologica cu stampilele de cauciuc cu diametrul de 15 mm (la
dimensiunile etichetei de 40 mm x 20 mm) si cu diametrul de 8 mm (la dimensiunile etichetei de 20 mm
x 10 mm);

7) marcaje metrologice speciale — sigilii de tip Super-Scut:

Culorile: carcasa — transparenta; mecanismul rotitor — albastru, bucsa — alba.

Inscriptiile se aplica pe:

partea proeminenta a mecanismului rotitor — numarul sigiliului care se rupe dupa instalare;
partea anterioara a bucsei — marcajul aprobarii de model de culoare albastra pe fon alb;
versoul bucsei — numarul sigiliului pe fon alb.

17. Rezultatele verificarii metrologice sint valabile pe parcursul intervalului maxim de timp admis
intre doua verificari metrologice succesive, mentionat in tabelul din prezenta Lista oficiala.

18. Daca, in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice sau dupa reparare, mijlocul
de masurare este recunoscut ca inutilizabil gi se elibereaza buletin de inutilizabilitate care contine
denumirea laboratorului de verificari metrologice desemnat, denumirea si tipul mijlocului de masurare,
numarul de fabricatie, producatorul, solicitantul verificarii metrologice, indicativul normei de metrologie
legala aplicabile, motivele respingerii si retragerii din utilizare a mijlocului de masurare.

19. Laboratoarele desemnate in cadrul Sistemului national de metrologie pentru efectuarea
verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal {in evidenta
rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice si dupa reparare, asigura transparenta deciziilor
luate in procesul verificarii metrologice, prin crearea si gestionarea sistemelor de evidenta a buletinelor
de verificare metrologica eliberate si prezintd lunar rapoartele referitor la eliberarea buletinelor de
verificare metrologica.

20. Evidenta buletinelor de verificare metrologica si raportarea privind utilizarea acestora se
efectueaza conform regulilor stabilite prin sistemul de evidenta elaborat de Institutul National de
Metrologie si coordonat de autoritatea centrala de metrologie.

21. Buletinul de verificare metrologica contine indicativul laboratorului de verificari metrologice
desemnat, care a fost atribuit de catre autoritatea centrala de metrologie.

22. Mijloacele de masurare care detin verificarea initiala CE se introduc liber pe piata, avind aplicat
marcajul de verificare initiala CE.

23. Marcajul de verificare initiala CE este format din doua stampile:

1) prima stampila consta din litera minuscula ,e” care cuprinde:



a) In jumatatea superioara, litera (literele) majuscula (majuscule) distinctiva (distinctive) a (ale)
statului membru unde are loc verificarea initiala (B pentru Belgia, BG pentru Bulgaria, CZ pentru
Republica Ceha, DK pentru Danemarca, D pentru Germania, EST pentru Estonia, IRL pentru Irlanda, EL
pentru Grecia, E pentru Spania, F pentru Franta, | pentru Italia, CY pentru Cipru, LV pentru Letonia, LT
pentru Lituania, L pentru Luxemburg, H pentru Ungaria, M pentru Malta, NL pentru Tarile de Jos, A
pentru Austria, PL pentru Polonia, P pentru Portugalia, RO pentru Roméania, Sl pentru Slovenia, SK
pentru Slovacia, Fl pentru Finlanda, S pentru Suedia, UK pentru Regatul Unit) insotita (insotite), daca
este nevoie, de una sau de doua cifre care indica o subdiviziune teritoriala sau administrativa;

b) in jumatatea inferioara, numarul distinctiv al serviciului de metrologie care a efectuat verificarea
metrologica initiala;

2) a doua stampila consta din ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea amplasate
intr-un hexagon.

Un exemplu de marcaj de verificare initiala CE este:

438

24. Marcajul de verificare initiala CE partiala contine litera ,e”, conform pct.23 alin.1) lit.a). Marcajul
de verificare initiala CE partiala se aplica in cazul in care verificarea se efectueaza in mai multe etape,
pe mijlocul de masurare sau pe componentele mijlocului de masurare care indeplinesc conditiile
prevazute pentru alte operatiuni decit cele care se efectueaza la locul de instalare, in dreptul suruburilor
de fixare a placutei pentru stampila sau in orice alt loc mentionat in documentele normative speciale.

25. in desenele aldturate sint ilustrate forma, dimensiunile si conturul literelor si cifrelor pentru
marcajele de verificare initiala CE.

26. Dimensiunile relative ale desenelor sint exprimate in functie de unitate, reprezentind diametrul
cercului circumscris literei minuscule ,e” si cimpului hexagonal.

27. Diametrele reale ale cercurilor circumscrise marcajelor sint de 1,6 mm, 3,2 mm, 6,3 mm si 12,5
mm.

28. Marcajul de verificare finala CE se aplica in locul prevazut in acest sens pe mijlocul de
masurare cind acesta din urma a fost complet verificat si a fost recunoscut ca fiind in conformitate cu
cerintele Comunitatii Europene.
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29. Rezultatele verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare efectuate in alte state se
recunosc in conformitate cu acordurile de recunoastere incheiate.

30. Verificarea metrologica pentru mijloacele de masurare fabricate si comercializate in mod legal
intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat un acord de recunoastere nu necesita a fi repetate
daca mijloacele de masurare detin verificarea metrologica din statul respectiv si cerintele in baza carora
aceasta a fost acordata sint conforme cu cerintele tehnice prevazute in documentele normative din
domeniul metrologiei aplicabile.

31. Agentii economici care detin in activitatea lor mijloace de masurare in domeniile de interes
public specificate la art.11 alin.(1) din Legea metrologiei nr.19 din 4 martie 2017 si care au solicitat
efectuarea verificarii metrologice periodice intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat un acord de
recunoastere informeaza Institutul National de Metrologie cu privire la verificarile efectuate odata cu
depunerea declaratiei care trebuie sa contina elementele de identificare a solicitantului si a mijlocului de
masurare respectiv.

32. Verificarea metrologica initiala efectuata intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat un
acord de recunoastere este valabila din momentul acordarii ei pina la sfarsitul anului urmator celui n
care a fost aplicat marcajul de verificare initiala.

33. Verificarile metrologice periodice efectuate intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat un
acord de recunoastere sint valabile din momentul acordarii lor pe perioada stabilitd in prezenta Lista



https://moldlex.md/lexact/51861

oficiala.

34. Atunci cind in Republica Moldova lipseste dotarea tehnica necesara pentru efectuarea
verificarilor metrologice si pina la incheierea acordurilor de recunoastere respective, mijloacele de
masurare utilizate in domenii de interes public pot fi etalonate/verificate de catre un institut national de
metrologie sau de catre un laborator desemnat/acreditat din alt stat. Sint recunoscute rezultatele
etalonarii/verificarii eliberate de catre laboratoare acreditate de organisme nationale de acreditare
semnatare ale Acordului de recunoastere multilaterala Cu Cooperarea Europeana pentru Acreditare (EA
MLA).

35. Rezultatele etalonarii/verificarii specificate la pct.29-34 se evalueaza de catre Institutul National
de Metrologie la conformitatea mijloacelor de masurare respective cu cerintele privind incadrarea erorilor
de masurare intre limitele erorilor maxime tolerate si cu alte cerinfe tehnice prevazute de documentele
normative internationale, regionale sau europene aplicabile, adoptate ca documente normative nationale
in domeniul metrologiei. In baza raportului de evaluare, soldat cu rezultate pozitive, Institutul National de
Metrologie emite buletin de verificare metrologica.”

PRIM-MINISTRU Pavel FILIP
Contrasemneaza:

Viceprim-ministru,

ministrul economiei si infrastructurii Octavian Calmic

Nr.1095. Chisinau, 19 decembrie 2017.



