GUVERNUL . NMPABUTENBCTBO
REPUBLICII MOLDOVA J PECNYBIWKKU MONOOBA

HOTARIRE
pentru aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la
dispozitie pe piata a mijloacelor de masurare

nr. 408 din 16.06.2015

Monitorul Oficial nr.177-184/471 din 10.07.2015

* % %

Nota: Pe tot parcursul textului hotarérii si al Reglementarii tehnice:
a) cuvintele ,marca de conformitate SM” si ,marca SM”, la orice forma gramaticala, se substituie cu cuvintele
~marcajul de conformitate SM” si ,marcajul SM”, la forma gramaticala corespunzatoare;
b) cuvintele ,Ministerul Economiei gi Infrastructurii”’, la orice forma gramaticald, se substituie cu cuvintele
~Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii”, la forma gramaticala corespunzatoare, conform Hot.Guv.
nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023

Nota: In tot textul hotaririi si al anexelor:
- cuvintul ,conex”, la orice forma gramaticald, se substituie cu cuvintul ,armonizat”, la forma gramaticala
corespunzatoare;
- cuvintele ,darea in folosin{a”, la orice forma gramaticala, se substituie cu cuvintele ,punerea in functiune”, la
forma gramaticala corespunzatoare;
- cuvintele ,Ministerul Economiei”, la orice forma gramaticala, se substituie cu cuvintele ,Ministerul Economiei gi
Infrastructurii”, la forma gramaticald corespunzatoare, conform Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare
11.05.2018

In conformitate cu prevederile art.18 alin.(1) si pozitiei 28 din anexa nr.3 la Legea nr.235 din 1
decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, 2012, nr.46-47, art.136), Guvernul

HOTARASTE:

1. Se aproba Reglementarea tehnica privind punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de
masurare (se anexeaza).

2. Prezenta hotarire intra in vigoare la 24 de luni de la data publicarii in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova.

3. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, in termen de 6 luni de la data intrarii in vigoare a
prezentei hotariri, va elabora si va aproba planul de actiuni pentru implementarea Reglementarii tehnice
privind punerea la dispozitie pe piata a mijloacelor de masurare, cu exceptia punctelor 65, 94, 96, 128-
132, 136-139 si 154-158, care vor intra in vigoare la data intrarii in vigoare a legii de ratificare a
Acordului privind evaluarea conformitatii si acceptarea produselor industriale dintre Republica Moldova si
Uniunea Europeana.

[Pct.3 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

4. Se admite punerea la dispozitie pe piata a mijloacelor de masurare care indeplinesc prevederile
reglementarilor de metrologie legala aplicabile acestora inainte de data intrarii in vigoare a prezentei
hotarari, pina la expirarea perioadei de valabilitate a aprobarilor de model.

5. Pina la data intrarii in vigoare a legii de ratificare a Acordului privind evaluarea conformitatii si
acceptarea produselor industriale dintre Republica Moldova si Uniunea Europeana:

1) se admite punerea la dispozitie pe piata si punerea in functiune a mijloacelor de masurare cu
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marcajul de conformitate SM (in continuare — marcajul SM), aplicata conform prevederilor prevazute in
Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii;

2) producatorul sau reprezentantul autorizat al acestuia, persoana juridica cu sediul in Republica
Moldova, aplica marcajul SM in situatia in care evaluarea conformitatii mijloacelor de masurare destinate
pietei nationale se realizeaza de catre organismele de evaluare a conformitatii recunoscute prin utilizarea
procedurilor prevazute in capitolul XII din Reglementarea tehnica privind punerea la dispozitie pe piata a
mijloacelor de masurare. Se interzice, in conditiile prevazute de prezenta hotarire, aplicarea pe acelasi
mijloc de masurare a marcajului SM si a marcajului CE;

3) prevederile prezentei hotariri referitoare la marcajul CE se aplica suplimentar marcajului SM;

4) Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii recunoagte organismele care realizeaza
evaluarea conformitatii mijloacelor de masurare destinate pietei nationale in concordanta cu procedurile
prevazute in capitolul XlIlI din Reglementarea tehnica privind punerea la dispozitie pe piata a mijloacelor
de masurare. Procedura de notificare se efectueaza ca urmare a procedurii de recunoastere specificata
in capitolul V! din Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activititile de acreditare si evaluare a
conformitatji;

5) cerintele cu privire la organismele de evaluare a conformitatii notificate se aplica si organismelor
de evaluare a conformitatii recunoscute, care au regim juridic similar, conform prevederilor Legii nr.235
din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si evaluare a conformitatii. La desfasurarea
procedurilor de evaluare a conformitatii, organismele de evaluare a conformitatii recunoscute care
realizeaza evaluarea conformitatii mijloacelor de masurare vor intocmi certificate de examinare de tip;

6) lista ce cuprinde organismele de evaluare a conformitatii recunoscute si numerele lor de
identificare se gestioneaza de Centrul National de Acreditare ,MOLDAC” si se publica pe pagina oficiala
web a acestuia.

[Pct.5 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

6. Obligatiile si raspunderea producatorului, a reprezentantului sau autorizat, a importatorului sau a
distribuitorului, persoane juridice cu sediul in Republica Moldova, privind mijloacele de masurare puse la
dispozitie pe piata si puse in functiune cu marcajul SM corespund celor prevazute de prezenta hotarire
pentru mijloacele de masurare cu marcajul CE.

7. Institutul National de Metrologie va elabora, in termen de 18 luni de la data publicarii prezentei
hotariri, norme de metrologie legale pentru efectuarea verificarilor metrologice a mijloacelor de masurare
ce fac obiectul prezentei hotariri aflate in exploatare si le va prezenta Ministerului Dezvoltarii Economice
si Digitalizarii spre aprobare.

8. Controlul asupra executarii prezentei hotariri se pune in sarcina Ministerului Dezvoltarii
Economice sgi Digitalizarii.

PRIM-MINISTRU Chiril GABURICI

Contrasemneaza:
Viceprim-ministru,

ministrul economiei Stephane Christophe Bride

Nr.408. Chigindu, 16 iunie 2015.

Aprobata
prin Hotarirea Guvernului
nr.408 din 16 iunie 2015

Nota: Pe tot parcursul textului, cuvintele ,Agentia pentru Protectia Consumatorilor si Supravegherea Pietei”, la orice
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forma gramaticala, se substituie cu cuvintele ,Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor”, la forma gramaticald corespunzatoare, conform Hot.Guv. nr.466 din
06.07.2022, in vigoare 22.07.2022

Nota: In tot textul Reglementarii tehnice, precum si al anexei nr.2, cuvintele ,Agentia pentru Protectia Consumatorilor’,
la orice caz gramatical, se substituie prin cuvintele ,Agentia pentru Protectia Consumatorilor si Supravegherea
Pietei”, la cazul gramatical corespunzator, conform Hot.Guv. nr.1089 din 18.12.2017, in vigoare 20.12.2017

REGLEMENTAREA TEHNICA
privind punerea la dispozitie pe piata a mijloacelor de masurare

Prezenta Reglementare tehnica transpune Directiva 2014/32/UE a Parlamentului European si a
Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la
dispozitie pe piata a mijloacelor de masurare (reformare), publicata in Jurnalul Oficial al Comunitatii
Europene L 096 din 29 martie 2014.

[Clauza de armonizare modificata prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Capitolul |
DISPOZITII| GENERALE

1. Reglementarea tehnica privind punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de masurare (in
continuare — Reglementare tehnica) stabileste cerintele pe care trebuie sa le satisfaca mijloacele de
masurare in vederea punerii lor la dispozitie pe piata si/sau punerii in functiune pentru masurarile
efectuate in domeniile de interes public ce {in de sanatate si siguranta populatiei, ordinea publica,
protectia mediului si a drepturilor consumatorului, perceperea taxelor si impozitelor, precum si de
corectitudinea tranzactiilor si operatiilor comerciale.

2. Prezenta Reglementare tehnica se aplica mijloacelor de masurare noi care, la introducerea lor
pe piata, sint fabricate de un producator inregistrat pe teritoriul Republicii Moldova, precum si mijloacelor
de masurare noi sau care au fost in folosinta, importate din alte tari.

3. Controlul metrologic legal impune conformitatea cu cerintele esentiale specificate in anexa nr.1
la prezenta Reglementare tehnica.

4. In domeniile de interes public supuse controlului metrologic legal se utilizeazd doar mijloacele de
masurare care respecta cerintele esentiale.

5. Compatibilitatea mijloacelor de masurare la interferentele electromagnetice este parte integranta
a prezentei Reglementari tehnice si, din acest motiv, mijloacele de masurare nu cad sub incidenta
cerintelor de compatibilitate prevazute de Reglementarea tehnica “Compatibilitatea electromagnetica a
echipamentelor”, aprobata prin Hotarirea Guvernului nr.807 din 29 octombrie 2015 (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, 2008, nr.32-33, art.176).

[Pct.5 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

6. |Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor este autoritatea responsabila de supravegherea pietei privind conformitatea cu cerintele
prescrise si/sau declarate a produselor introduse sau puse la dispozitie pe piata. Pentru a impiedica
introducerea pe piata si/sau punerea in functiune a mijloacelor de masurare neconforme, Inspectoratul
de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor coopereaza cu
organele vamale ale Republicii Moldova.

7. Agentii economici (producatori, importatori, distribuitori) poartd responsabilitate pentru
conformitatea mijloacelor de masurare cu prezenta Reglementare tehnica.

8. Un importator sau un distribuitor este considerat producator, in sensul prezentei Reglementari
tehnice, si este supus obligatiilor ce revin producatorului in conformitate cu capitolul VI din prezenta
Reglementare tehnica atunci cind introduce pe piata un mijloc de masurare sub denumirea sau marca sa
ori modifica un mijloc de masurare deja introdus pe piata intr-o maniera care poate afecta conformitatea
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cu prezenta Reglementare tehnica.

9. Agentii economici care intervin in lantul de aprovizionare si de distributie iau masuri pentru a se
asigura ca pun la dispozitie pe piata numai mijloace de masurare care sint in conformitate cu prezenta
Reglementare tehnica.

10. Evaluarea conformitatii mijlocului de masurare este exclusiv obligatia producatorului.

11. Orice agent economic care introduce pe piata un mijloc de masurare sub denumirea sau marca
sa ori care modifica un mijloc de masurare intr-un mod care poate afecta respectarea prezentei
Reglementari tehnice este considerat ca fiind producator si, prin urmare, isi asuma obligatiile
producatorului.

12. Distribuitorii si importatorii sint implicati in sarcinile de supraveghere a pietei desfasurate de
Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor,
furnizind acestuia toate informatiile necesare referitoare la mijlocul de masurare, conform prevederilor
actelor legislative in vigoare care reglementeaza activitatea de control de stat si supravegherea pietei.

[Pct. 12 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

13. Mijloacelor de masurare care intra pe piata Republicii Moldova vizate de prezenta
Reglementare tehnica li se aplica normele privind supravegherea pietei prevazute de Legea nr.162/2023
privind supravegherea pietei si conformitatea produselor.

[Pct. 13 modificat prin Hot.Guv. nr.323 din 30.04.2024, in vigoare 27.07.2024]

[Pct. 13 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

[Pct.14 abrogat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

15. Procedurile de evaluare a conformitatii prevazute in prezenta Reglementare tehnica sint
efectuate de catre organismele de evaluare a conformitatii acreditate si notificate in conditiile Legii nr.235
din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, 2012, nr.46-47, art.136).

16. Organismele de evaluare a conformitatii implicate in procedurile de evaluare a conformitatji
prevazute de prezenta Reglementare tehnica trebuie sa corespunda cerintelor obligatorii pentru
organismele de evaluare a conformitatii stabilite in capitolele XIX, XX si XXII din prezenta Reglementare
tehnica.

17. Daca organismul de evaluare a conformitatii este acreditat conform cerintelor prevazute in
standardele de referinta, aprobate prin ordinul Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, acesta
indeplineste cerintele prevazute in prezenta Reglementare tehnica.

18. Organismele de evaluare a conformitatii aplica procedurile de evaluare a conformitatii, fara a
crea sarcini inutile pentru agentii economici. Pentru a asigura egalitatea de tratament al agentilor
economici, consecventa in aplicarea tehnica a procedurilor de evaluare a conformitatii se realizeaza prin
coordonare si cooperare adecvate intre organismele notificate.

Capitolul Il
DOMENIUL DE APLICARE $I TERMINOLOGIA

19. Prezenta Reglementare tehnica se aplica mijloacelor de masurare definite in anexele nr.3-12
specifice la prezenta Reglementare tehnica (in continuare — anexe specifice mijloacelor de masurare)
privind contoarele de apa (MI-00l), contoarele de gaz si dispozitivele de conversie de volum (MI-002),
contoarele de energie electrica activa (MI-003), contoarele de energie termica (MI-004), sistemele de
masurare pentru masurarea continua si dinamica a cantitatilor de lichide, altele decit apa (MI-005),
aparatele de cintarit cu functionare automata (MI-006), taximetrele (MI-007), masurile materializate (MI-
008), mijloace de masurare a dimensiunilor (MI-009) si analizatoarele pentru gaze de esapament (MI-
010).

20. in sensul prezentei Reglementari tehnice se utilizeaz& terminologia definita in Legea nr.235 din
1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii, precum si termenii si
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expresiile de mai jos cu urmatoarele semnificatii:

mijloc de masurare — orice dispozitiv utilizat pentru a face masurari de unul singur sau in asociere
cu unul sau mai multe dispozitive auxiliare;

subansamblu — dispozitiv material, mentionat ca atare in anexele specifice mijloacelor de
masurare, care functioneaza independent si care formeaza un mijloc de masurare impreuna cu alte
subansambluri cu care este compatibil sau cu un mijloc de masurare cu care este compatibil;

verificare metrologica — modalitate de control metrologic, executat prin procedura de evaluare a
conformitatji, care are ca rezultat aplicarea marcajelor de verificare metrologica si/sau emiterea unui
buletin de verificare metrologica;

punere in functiune — prima utilizare a unui mijloc de masurare destinat utilizatorului final, in
scopul pentru care a fost destinat;

agent economic — producatorul, reprezentantul autorizat, importatorul si distribuitorul;

rechemare — orice masura intreprinsa in scopul de a returna un mijloc de masurare care a fost pus
deja la dispozitia utilizatorului final;

retragere — orice masura intreprinsa in scopul de a impiedica punerea la dispozitie pe piata a unui
mijloc de masurare din lantul de aprovizionare;

document normativ — document care contine specificatii tehnice, adoptate de Organizatia
Internationala de Metrologie Legala (in continuare — OIML), ale carui referinte sint publicate in Monitorul
Oficial al Republicii Moldova impreuna cu lista acelor parti din document a caror respectare confera
prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.20 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

Capitolul IlI
APLICABILITATEA LA SUBANSAMBLURI

21. In cazul in care existd anexe specifice ce stabilesc cerintele esentiale pentru subansambluri,
prevederile prezentei Reglementari tehnice se aplica acestor subansambluri.

22. Evaluarea conformitati subansamblurilor se realizeaza in conformitate cu prezenta
Reglementare tehnica. Daca subansamblurile sint puse la dispozitie pe piata separat si independent de
un mijloc de masurare, evaluarea conformitatii se realizeaza independent de mijlocul de masurare in
cauza.

Capitolul IV
CERINTE ESENTIALE
23. Un mijloc de masurare trebuie sa satisfaca cerintele esentiale prevazute in anexa nr.1 si in
anexa specifica mijlocului de masurare respectiv la prezenta Reglementare tehnica.
24, Pentru utilizarea corecta a mijlocului de masurare, informatiile mentionate in anexa nr.1 sau in
anexa specifica mijlocului de masurare respectiv la prezenta Reglementare tehnica trebuie sa fie
furnizate in limba de stat.

Capitolul V
PUNEREA LA DISPOZITIE PE PIATA SI PUNEREA iN FUNCTIUNE

25. Mijloacele de masurare sint puse la dispozitie pe piata si/sau sint puse in functiune numai daca
indeplinesc cerintele prezentei Reglementari tehnice.

26. Un mijloc de masurare trebuie sa indeplineasca dispozitile de Reglementare a punerii sale in
functiune, care sint justificate de conditiile climatice locale. Intr-un astfel de caz, la propunerea Institutului
National de Metrologie, prin ordinul Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, se stabilesc limitele
de temperatura inferioare si superioare, corespunzatoare celor din tabelul 1 al anexei nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica, conditile de umiditate (cu sau fara condensare), precum si daca mijlocul de
masurare este destinat utilizarii in spatiu inchis sau in spatiu deschis.

27. Daca pentru un mijloc de masurare sint definite diferite clase de precizie:

1) anexele specifice mijloacelor de masurare stabilesc, la punctul “Punerea in functiune”, clasele
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de precizie care trebuie utilizate pentru aplicatii specifice;

2) in toate celelalte cazuri, la propunerea Institutului National de Metrologie, prin ordinul
Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, se stabilesc clasele de precizie care trebuie utilizate
pentru aplicatiile specifice din cadrul claselor definite, cu conditia ca se permite utilizarea tuturor claselor
de precizie.

28. in sensul punctului 27 din prezenta Reglementare tehnica, daca proprietarul doreste, pot fi
utilizate mijloace de masurare de o clasa de precizie superioara.

29. La tirguri, expozitii, demonstratii sau evenimente similare, este permisa expunerea mijloacelor
de masurare neconforme cu prezenta Reglementare tehnica, cu conditia ca un anunt vizibil sa indice clar
ca aceste mijloace nu sint conforme si ca ele nu pot fi puse la dispozitie pe piata si/sau puse in functiune
inainte de aducerea lor in conformitate.

Capitolul VI
OBLIGATIILE PRODUCATORILOR

30. La introducerea mijloacelor de masurare pe piata si/sau punerea lor in functiune, producatorii
se asigura ca ele au fost proiectate gi fabricate in conformitate cu cerintele esentiale prevazute in anexa
nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare din prezenta Reglementare tehnica.

31. Producatorii intocmesc documentatia tehnica mentionata in capitolul XIII din prezenta
Reglementare tehnica si efectueaza procedura relevanta de evaluare a conformitati mentionata in
capitolul XlI din prezenta Reglementare tehnica sau dispun efectuarea acestei proceduri.

32. In cazul in care s-a demonstrat conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele aplicabile
acestuia din prezenta Reglementare tehnica prin procedura de evaluare a conformitatii, producatorii emit
o declaratie de conformitate si aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar.

33. Producatorii pastreaza documentatia tehnica si declaratia de conformitate timp de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

34. Producatorii se asigura ca existd proceduri care sa garanteze conformitatea continua a
productiei in serie cu prezenta Reglementare tehnica. Modificarile in proiectare sau cele referitoare la
caracteristicile mijlocului de masurare si modificarile standardelor armonizate, documentelor normative
sau altor specificatii tehnice, in raport cu care se declara conformitatea unui mijloc de masurare, se iau
in considerare.

35. Producatorii, avind in vedere functionarea unui mijloc de masurare, testeaza prin esantionare
mijloacele de masurare puse la dispozitie pe piata, investigheaza plingerile, mijloacele de masurare
neconforme si rechemarile de mijloace de masurare si, dupa caz, tin un registru de plingeri, precum si
informeaza distribuitorii cu privire la orice astfel de activitati de monitorizare.

36. Producatorii se asigura ca mijloacele de masurare pe care le introduc pe piata afiseaza tipul,
lotul sau numarul de serie sau alt element care permite identificarea lor sau, daca dimensiunea sau
natura mijlocului de masurare nu permite acest lucru, se asigura ca informatia solicitata este prevazuta
intr-un document care insoteste mijlocul de masurare si pe ambalaj, daca exista, in conformitate cu
punctul 9.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.

37. Producatorii indica pe mijloacele de masurare denumirea lor, denumirea lor comerciala
inregistrata sau marca lor inregistrata, si adresa postala la care pot fi contactati sau, daca acest lucru nu
este posibil, intr-un document care insoteste mijlocul de masurare si pe ambalaj, in conformitate cu
punctul 9.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica. Datele de contact sint comunicate intr-o
limba usor de inteles pentru utilizatorii finali si autoritatile de supraveghere a pietei.

38. Producatorii se asigura ca mijlocul de masurare pe care I-au introdus pe piata este insotit de o
copie a declaratiei de conformitate, precum si de instructiuni si informatii, in conformitate cu punctul 9.3
din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, in limba de stat. Instructiunile si informatiile, precum si
orice text imprimat pe etichete trebuie sa fie clare si inteligibile.

39. Producatorii care considera sau au motive sa creada ca un mijloc de masurare pe care l-au
introdus pe piata nu este conform cu prezenta Reglementare tehnica iau de indata masurile corective
necesare pentru a aduce respectivul mijloc de masurare in conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-I



rechema. Daca mijlocul de masurare prezinta un risc, producatorii informeaza imediat in acest sens
Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii sau Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, indicind detaliile, in special cu privire la
neconformitate si la orice masuri corective luate.

40. Producatorii, in urma unei cereri motivate din partea Ministerului Dezvoltarii Economice si
Digitalizarii sau a Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor, furnizeaza acestora toate informatiile si documentatia necesara, pe suport de hirtie sau
in format electronic, in limba de stat, pentru a demonstra conformitatea mijlocului de masurare cu
prezenta Reglementare tehnica si coopereaza cu autoritatea respectiva, la cererea acesteia, cu privire la
orice actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de mijloacele de masurare pe care
acestia le-au introdus pe piata.

Capitolul VII
REPREZENTANTII AUTORIZATI

41. Un producator poate numi, prin mandat scris, un reprezentant autorizat.

42. Obligatiile stabilite in punctul 30 din prezenta Reglementare tehnica si obligatia de a intocmi
documentatia tehnica mentionata in punctul 31 din prezenta Reglementare tehnica nu fac parte din
mandatul reprezentantului autorizat.

43. Un reprezentant autorizat indeplineste sarcinile prevazute in mandatul primit de la producator.
Mandatul permite reprezentantului autorizat sa indeplineasca cel putin urmatoarele:

1) sa mentina declaratia de conformitate si documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de
Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani
dupa introducerea pe piata a mijlocului de masurare;

2) la cererea motivata a Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare i
Protectia Consumatorilor, sa furnizeze toate informatiile si documentatia necesara pentru a demonstra
conformitatea mijlocului de masurare;

3) sa coopereze cu Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor, la cererea acestuia, cu privire la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea
riscurilor prezentate de mijloacele de masurare vizate de mandatul lor.

[Pct.43 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

Capitolul VIII
OBLIGATIILE IMPORTATORILOR

44. Importatorii introduc pe piata numai mijloace de masurare conforme.

45, Tnainte de introducerea unui mijloc de mé&surare pe piatd si/sau inainte de punerea lui in
functiune, importatorii garanteaza ca procedura corespunzatoare de evaluare a conformitatii mentionata
in capitolul Xl din prezenta Reglementare tehnica a fost indeplinitd de catre producator. Acestia
garanteaza ca producatorul a intocmit documentatia tehnica, ca mijlocul de masurare poarta marcajul
CE si marcajul metrologic suplimentar si este insotit de o copie a declaratiei de conformitate si de
documentele necesare, precum si ca producatorul a respectat cerintele prevazute la punctele 36 si 37
din prezenta Reglementare tehnica.

46. Daca importatorul considera sau are motive sa creada ca un mijloc de masurare nu este
conform cu cerintele esentiale prevazute in anexa nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare la
prezenta Reglementare tehnica, acesta nu introduce mijlocul de masurare pe piata sau nu il pune in
functiune Tnainte ca el sa fie adus in conformitate. Atunci cind mijlocul de masurare prezinta un risc,
importatorul informeaza producatorul si Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor in acest sens.

47. Importatorii indica pe mijloacele de masurare denumirea lor, denumirea lor comerciala
inregistrata sau marca lor inregistrata, si adresa postala la care pot fi contactati sau, daca acest lucru nu
este posibil, intr-un document care Tnsoteste mijlocul de masurare si pe ambalaj, daca exista, in
conformitate cu punctul 9.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica. Datele de contact sint



comunicate in limba de stat.

48. Importatorii se asigura ca mijlocul de masurare este insotit de instructiuni si informatii, Tn
conformitate cu punctul 9.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, in limba de stat.

49. Importatorii se asigura ca, atit timp cit un mijloc de masurare se afla in responsabilitatea lor,
conditiile de depozitare sau transport al acestuia nu pericliteaza conformitatea sa cu cerintele esentiale
prevazute in anexa nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare la prezenta Reglementare
tehnica.

50. Importatorii testeaza prin esantionare mijloacele de masurare puse la dispozitie pe piata,
investigheaza plingerile, mijloacele de masurare neconforme si rechemarile de mijloace de masurare si
tin un registru in aceasta privinta, informind distribuitorii cu privire la orice astfel de activitate de
supraveghere.

51. Importatorii care considera ca un mijloc de masurare pe care |-au introdus pe piata nu este
conform cu prezenta Reglementare tehnica iau de indata masurile corective necesare pentru a aduce
respectivul mijloc de masurare in conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-I rechema. De asemenea,
in cazul in care mijlocul de masurare prezinta un risc, importatorii informeaza imediat in acest sens
Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor,
indicind detaliile, in special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective luate.

52. Importatorii pastreaza o copie a declaratiei de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat
pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani
dupa introducerea pe piata a mijlocului de masurare si se asigura ca documentatia tehnica poate fi pusa
la dispozitia acesteia, la cerere.

53. Importatorii, in urma unei cereri motivate din partea Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, furnizeaza toate informatiile si
documentatia necesara, pe suport de hirtie sau in format electronic, pentru a demonstra conformitatea
mijlocului de masurare, in limba de stat, si coopereaza cu autoritatea respectiva, la cererea acesteia, cu
privire la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de mijloacele de masurare pe
care acestia le-au introdus pe piata.

Capitolul IX
OBLIGATIILE DISTRIBUITORILOR

54. in cazul in care pun la dispozitie pe piatd si/sau pun in functiune un mijloc de masurare,
distribuitorii actioneaza cu precautie in vederea respectarii cerintelor din prezenta Reglementare tehnica.

55. Tnainte de a pune la dispozitie pe piatd un mijloc de masurare si/sau fnainte de a-l pune in
functiune, distribuitorii verifica daca mijlocul de masurare poarta marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar, daca acesta este insotit de declaratia de conformitate, de documentele necesare si de
instructiuni si informatii, in conformitate cu punctul 9.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica,
in limba de stat, si daca producatorul si importatorul au respectat cerintele prevazute la punctele 36, 37
si 47 din prezenta Reglementare tehnica.

56. Daca distribuitorul considera ca un mijloc de masurare nu este conform cu cerintele esentiale
prevazute in anexa nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare la prezenta Reglementare
tehnica, acesta nu pune la dispozitie mijlocul de masurare pe piata sau nu il pune in functiune Tnainte ca
el sa fie adus in conformitate si informeaza producatorul sau importatorul si Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor atunci cind mijlocul de masurare
prezinta un risc.

57. Distribuitorii se asigura ca, atit timp cit un mijloc de masurare se afla in responsabilitatea lor,
conditiile de depozitare sau transport al acestuia nu pericliteaza conformitatea sa cu cerintele esentiale
prevazute in anexa nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare la prezenta Reglementare
tehnica.

58. Distribuitorii care considera ca un mijloc de masurare pe care l-au pus la dispozitie pe piata sau
[-au pus in functiune nu este conform cu prezenta Reglementare tehnica iau de indata masurile corective
necesare pentru a aduce respectivul mijloc de masurare in conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-I



rechema. Distribuitorii informeaza imediat Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor despre mijlocul de masurare care prezinta un risc, indicind
detaliile, in special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective luate.

59. Distribuitorii, la cererea motivata a Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor, furnizeaza acestuia toate informatiile si documentatia
necesara, pe suport de hirtie sau in format electronic, pentru a demonstra conformitatea mijlocului de
masurare si coopereaza cu autoritatea respectiva, la cererea acestuia, cu privire la orice actiune
intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de mijloacele de masurare pe care acestia le-au pus la
dispozitie pe piata.

[Pct.59 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

Capitolul X
IDENTIFICAREA AGENTILOR ECONOMICI

60. Agentii economici transmit, la cerere, catre Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor datele de identificare ale:

1) oricarui agent economic care le-a furnizat un mijloc de masurare;

2) oricarui agent economic caruia i-au furnizat un mijloc de masurare.

61. Agentii economici trebuie sa poata prezenta informatiile prevazute la punctul 60 timp de 10 ani
dupa ce le-a fost furnizat mijlocul de masurare si timp de 10 ani dupa ce au furnizat mijlocul de
masurare.

Capitolul XI
PREZUMTIA DE CONFORMITATE A MIJLOACELOR DE MASURARE

62. Mijloacele de masurare care sint conforme cu prevederile standardelor moldovenesti care
adopta standarde armonizate ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene
ori cu parti ale acestora sint considerate a fi in conformitate cu cerintele esentiale prevazute in anexa
nr.1 si in anexele relevante specifice mijloacelor de masurare vizate de acele standarde sau parti ale
acestora.

[Pct.62 in redactia Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

621. Lista standardelor moldovenesti care adoptd standardele armonizate, prevazute la pct.62, ale
caror referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, se elaboreaza si se aproba prin
ordin al Ministrului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, se actualizeaza periodic si se publica in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

[Pct. 621 introdus prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

63. Mijloacele de masurare care sint conforme cu parti ale documentelor normative, a caror lista se
aproba de Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii si se publica in Monitorul Oficial al Republicii
Moldova pe baza referintelor publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sint considerate a fi in
conformitate cu cerintele esentiale prevazute in anexa nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de
masurare la prezenta Reglementare tehnica, vizate de acele parii ale documentelor normative.

64. Un producator poate alege sa utilizeze orice solutie tehnica ce respecta cerintele esentiale
prevazute in anexa nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare la prezenta Reglementare
tehnica. Pentru a beneficia de prezumtia de conformitate, producatorul trebuie sa aplice corect solutiile
precizate in standardele armonizate si in documentele normative prevazute la punctele 62 si 63 din
prezenta Reglementare tehnica.

641. Se considera ca mijloacele de masurare corespund incercarilor adecvate prevazute la punctul
71 subpunctul 9) daca programul de fincercari corespunzator a fost realizat in conformitate cu
documentele normative relevante prevazute la punctele 62-64 si daca rezultatele incercarilor
demonstreaza conformitatea cu cerintele esentiale.

[Pct.647 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]
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65. In cazul in care se considerd ca un standard armonizat prevazut la punctul 62 sau un document
prevazut la punctul 63 din prezenta Reglementare tehnica nu indeplineste integral cerintele esentiale din
anexa nr.1 si din anexele specifice corespunzatoare la prezenta Reglementare tehnica, Ministerul
Dezvoltarii Economice si Digitalizarii sesizeaza Comisia Europeana in scopul aplicarii procedurii de
furnizare a informatiilor in domeniul standardelor si Reglementarilor tehnice, precum si a regulilor
referitoare la serviciile societatii informationale, expunind motivele interventiei sale. Ministerul Dezvoltarii
Economice si Digitalizarii va duce la indeplinire decizia adoptata de Comisia Europeana.

[Pct.65 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Capitolul XII
PROCEDURILE DE EVALUARE A CONFORMITATII

66. Evaluarea conformitatii unui mijloc de masurare cu cerintele esentiale aplicabile se realizeaza
prin aplicarea, la alegerea producatorului, a uneia dintre procedurile de evaluare a conformitatii
prezentate in anexa specifica mijlocului de masurare la prezenta Reglementare tehnica.

67. Procedurile de evaluare a conformitatii sint prevazute in anexa nr.2 la prezenta Reglementare
tehnica.

68. inregistrarile si corespondenta referitoare la evaluarea conformitatii se intocmesc in limba de
stat.

Capitolul XIII
DOCUMENTATIA TEHNICA

69. Documentatia tehnica descrie intr-o maniera inteligibila proiectarea, fabricarea si functionarea
mijlocului de masurare si permite o evaluare a conformitatii sale cu cerintele aplicabile acestuia din
prezenta Reglementare tehnica.

70. Documentatia tehnica este suficient de detaliata pentru a asigura respectarea urmatoarelor
cerinte:

1) definirea caracteristicilor metrologice;

2) caracterul reproductibil al performantelor metrologice ale mijloacelor de masurare fabricate,
atunci cind acestea sint reglate corect, cu mijloacele corespunzatoare;

3) integritatea mijlocului de masurare.

71. Documentatia tehnica include urmatoarele:

1) descrierea generala a mijlocului de masurare;

2) desenele de proiectare si de fabricare, schemele componentelor, subansamblurilor, circuitelor
etc.;

3) procedurile de fabricare, pentru a asigura o productie omogena;

4) daca este cazul, descrierea dispozitivelor electronice, cu desene, scheme si diagrame de flux
ale elementelor logice si informatia generala despre caracteristicile si functionarea programelor de
calculator;

5) descrierile si explicatiile necesare pentru intelegerea informatiilor mentionate la subpunctele 2),
3) si 4) din prezentul punct, inclusiv functionarea mijlocului de masurare;

6) lista standardelor armonizate mentionate la punctul 62 si/sau a documentelor normative
mentionate la punctul 63 din prezenta Reglementare tehnica;

7) descrierile solutiilor adoptate in vederea respectarii cerintelor esentiale, in cazul in care nu s-au
aplicat standardele armonizate, si/sau documentelor normative mentionate la punctul 63 din prezenta
Reglementare tehnica;

8) rezultatele calculelor de proiectare, examinarilor etc.;

9) rezultatele incercarilor corespunzatoare, pentru a demonstra faptul ca tipul si/sau mijloacele de
masurare indeplinesc:

a) cerintele prezentei Reglementari tehnice in conditiile de functionare nominale declarate si cu
expunere la perturbatiile de mediu specificate;



b) specificatiile de durabilitate pentru contoarele de gaz, contoarele de apa si contoarele de energie
termica, precum si pentru sistemele de masurare pentru masurarea continua si dinamica a cantitatilor de
lichide, altele decit apa;

10) certificatele de examinare CE de tip sau certificatele de examinare CE de proiect cu privire la
mijloacele de masurare care includ parti identice cu cele din proiect.

72. Producatorul precizeaza locurile unde s-au aplicat sigilii si marcaje.

73. Producatorul indica cerintele de compatibilitate cu interfetele si subansamblurile.

Capitolul XIV
DECLARATIA DE CONFORMITATE

74. Declaratia de conformitate atesta faptul ca indeplinirea cerintelor esentiale, prevazute in anexa
nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare la prezenta Reglementare tehnica, a fost
demonstrata.

75. Declaratia de conformitate se structureaza dupa modelul prevazut in anexa nr.13 la prezenta
Reglementare tehnica, contine elementele specificate in modulele relevante din anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica, se actualizeaza constant si se redacteaza in limba de stat.

76. In cazul in care un mijloc de masurare intré sub incidenta mai multor reglementari tehnice prin
care se solicita o declaratie de conformitate, se redacteaza o singura declaratie de conformitate in
conformitate cu aceste Reglementari. Declaratia respectiva contine identificarea reglementarilor tehnice
in cauza, inclusiv referintele de publicare ale acestora.

77. Prin redactarea declaratiei de conformitate, producatorul isi asuma responsabilitatea pentru
conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele stabilite in prezenta Reglementare tehnica.

Capitolul XV
PRINCIPIILE GENERALE ALE MARCAJULUI CE
SI MARCAJULUI METROLOGIC SUPLIMENTAR

78. Conformitatea unui mijloc de masurare cu prezenta Reglementare tehnica este indicata prin
prezenta pe mijlocul de masurare a marcajului CE si a marcajului metrologic suplimentar mentionat la
punctul 83 din prezenta Reglementare tehnica.

79. Marcajul CE se aplica doar de producator sau de reprezentantul sau autorizat pe mijloacele de
masurare ce cad sub incidenta prezentei Reglementari tehnice.

80. Prin faptul ca a aplicat sau a cerut aplicarea marcajului CE, producatorul indica faptul ca isi
asuma responsabilitatea pentru conformitatea mijloacelor de masurare cu toate cerintele aplicabile
prevazute de prezenta Reglementare tehnica.

81. Se interzice aplicarea pe mijloacele de masurare a unor marcaje, insemne sau inscriptii care
pot induce in eroare partile terte in ceea ce priveste marcajul CE.

82. Prezentarea grafica si dimensiunile marcajului de conformitate CE sint precizate in anexa nr.14
la prezenta Reglementare tehnica.

83. Marcajul metrologic suplimentar este format din majuscula “M”, urmata de ultimele doua cifre
ale anului in care a fost aplicat, incadrate intr-un dreptunghi. indltimea dreptunghiului este egal& cu
inaltimea marcajului CE.

84. Principiile generale ale marcajului CE se aplica si marcajului metrologic suplimentar.

Capitolul XVI
NORME $1 CONDITII PENTRU APLICAREA MARCAJULUI CE
SI A MARCAJULUI METROLOGIC SUPLIMENTAR

85. Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplica in mod vizibil, lizibil si indelebil pe
mijlocul de masurare sau pe placuta cu date a acestuia. In cazul in care acest lucru nu este posibil sau
justificat din considerente {inind de natura mijlocului de masurare, marcajele se aplica pe documentele
de insotire sau pe ambalaj.

86. Daca un mijloc de masurare este format dintr-un set de dispozitive, nu de subansambluri, care



functioneaza impreuna, marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplica pe dispozitivul principal
al mijlocului de masurare.

87. Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplica Tnainte ca mijlocul de masurare sa fie
introdus pe piata.

88. Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar pot fi aplicate pe mijlocul de masurare in timpul
procesului de fabricare.

89. Marcajul metrologic suplimentar este situat imediat dupa marcajul CE.

90. Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar sint urmate de numarul de identificare al
organismului notificat, daca un astfel de organism este implicat in faza de control al productiei, asa cum
prevede anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica.

91. Numarul de identificare al organismului notificat se aplica chiar de catre organismul respectiv
sau, conform instructiunilor acestuia, de catre producator sau reprezentantul sau autorizat.

92. Numarul de identificare al organismului notificat implicat trebuie sa nu poata fi sters sau
indepartat fara a fi distrus.

93. Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar pot fi urmate de orice alt insemn care indica un
risc special sau o utilizare speciala.

Capitolul XVII
AUTORITATEA DE NOTIFICARE

94. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii notifica Comisiei Europene organismele de
evaluare a conformitatii recunoscute pentru a efectua sarcinile de evaluare a conformitatii ca parti terte in
conformitate cu prezenta Reglementare tehnica.

95. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii este autoritatea de notificare responsabila de
instituirea si Indeplinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea organismelor de evaluare
a conformitatji si de monitorizare a organismelor notificate.

96. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii informeaza Comisia Europeana in legatura cu
procedurile lor de recunoastere si notificare a organismelor de evaluare a conformitatii si de monitorizare
a organismelor notificate, precum si in legatura cu orice modificari ale acestora.

Capitolul XVIII
CERINTE FATA DE AUTORITATEA DE REGLEMENTARE RESPONSABILA
PENTRU NOTIFICAREA ORGANISMELOR DE
EVALUARE A CONFORMITATII

97. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii notificd numai organismele de evaluare a
conformitatii care au indeplinit toate cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

98. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii:

1) este abilitat cu functii care nu creeaza conflicte de interes cu organismele de evaluare a
conformitatii;

2) functioneaza in asa fel incit sa garanteze obiectivitatea si impartialitatea activitatilor sale;

3) asigura luarea fiecarei decizii cu privire la notificarea organismelor de evaluare a conformitatii de
persoanele competente, altele decit cele care au efectuat evaluarea organismului de evaluare a
conformitatii;

4) nu ofera si nu presteaza activitati pe care le presteaza organismele de evaluare a conformitatii si
nici servicii de consultanta in conditii comerciale sau concurentiale;

5) garanteaza confidentialitatea informatiilor obfinute, cu exceptia informatiilor care afecteaza
asigurarea securitatii nationale, protectia vietii si sanatatii oamenilor si protectia mediului;

6) are la dispozitie personal competent suficient pentru indeplinirea corespunzatoare a sarcinilor
sale in scop de recunoastere si supraveghere;

7) este responsabil de stabilirea si indeplinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si
recunoasterea organismelor de evaluare a conformitatii, precum si de monitorizare a acestora.

[Pct.98 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]
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Capitolul XIX
CERINTE PRIVIND ORGANISMUL DE EVALUARE
A CONFORMITATII NOTIFICAT

99. Pentru a fi notificat, un organism de evaluare a conformitatii indeplineste cerintele prevazute in
standardele de referinta aplicabile acestora, care se confirma prin acreditare, in conditiile Legii nr.235 din
1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii.

100. Organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa fie infiintat conform cadrului legal in vigoare
si trebuie sa aiba personalitate juridica.

101. Organismul de evaluare a conformitatii este un organism tert, independent de organizatia sau
de mijlocul de masurare pe care il evalueaza.

102. Organismul de evaluare a conformitatii care apartine unei asociatii de intreprinderi sau unei
federatii profesionale ce reprezinta intreprinderile implicate in proiectarea, fabricarea, furnizarea,
asamblarea, utilizarea sau intretinerea mijloacelor de masurare pe care le evalueaza poate fi considerat
a fi un astfel de organism, cu conditia sa se demonstreze ca este independent si ca nu exista conflicte de
interese.

103. Organismul de evaluare a conformitatii, personalul de conducere si personalul responsabil de
indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu trebuie sa actioneze ca proiectant, producator,
furnizor, instalator, cumparator, proprietar, utilizator sau operator de intretinere a mijloacelor de
masurare pe care le evalueaza si nici ca reprezentant al vreuneia din aceste parti. Acest lucru nu
impiedica utilizarea mijloacelor de masurare evaluate care sint necesare pentru operatiunile
organismului de evaluare a conformitatii sau utilizarea unor astfel de mijloace de masurare in scopuri
personale.

104. Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sau de conducere si personalul
responsabil de indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu sint direct implicati in proiectarea,
fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea, utilizarea sau intretinerea mijloacelor de
masurare respective si nu reprezinta partile angajate in acele activitati. Acestia nu se implica in activitati
care le-ar putea afecta impartialitatea sau integritatea in ceea ce priveste activitatile de evaluare a
conformitatii pentru care sint notificati. Aceste dispozitii se aplica, in special, serviciilor de consultanta.

105. Organismul de evaluare a conformitatii se asigura ca activitatile filialelor sau subcontractantilor
lor nu afecteaza confidentialitatea, obiectivitatea sau impartialitatea activitatilor lor de evaluare a
conformitatii.

106. Organismele de evaluare a conformitatii si personalul acestora indeplinesc activitatile de
evaluare a conformitatii la cel mai Tnalt grad de integritate profesionala si de competenta tehnica
necesara in domeniul respectiv si trebuie sa fie liberi de orice presiuni si stimulente, indeosebi financiare,
care le-ar putea influenta aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de evaluare a conformitatii, in special
din partea persoanelor sau a grupurilor de persoane care au un interes special pentru rezultatele acelor
activitati.

107. Organismul de evaluare a conformitatii are capacitatea sa indeplineasca toate atributiile de
evaluare a conformitatii care i sint atribuite prin anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica si pentru
care a fost notificat, indiferent daca acele atributii sint indeplinite chiar de catre organismul de evaluare a
conformitatii sau in numele si sub responsabilitatea acestuia.

108. De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a conformitatii si pentru fiecare tip sau
categorie de mijloace de masurare pentru care a fost notificat, organismul de evaluare a conformitatii are
la dispozitie:

1) personalul necesar avind cunostinte tehnice si experienta suficienta si corespunzatoare pentru a
indeplini atributiile de evaluare a conformitatii;

2) descrierile procedurilor in conformitate cu care se realizeaza evaluarea conformitatji, asigurindu-
se transparenta si posibilitatea de a reproduce procedurile in cauza. Acesta dispune de politici si
proceduri adecvate care fac o distinctie clara intre atributiile indeplinite ca organism notificat si orice alte
activitat;
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3) procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea, care {in seama in mod corespunzator de
dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si structura acesteia, de gradul de complexitate
a tehnologiei utilizate pentru mijloacele de masurare in cauza, precum si de caracterul de serie sau de
masa al procesului de productie.

109. Organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa aiba mijloacele necesare pentru a indeplini
in mod corespunzator atributiile tehnice si administrative legate de activitatile de evaluare a conformitatii
si are acces la toate echipamentele sau facilitatile necesare.

110. Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatji trebuie sa posede
urmatoarele:

1) pregatire tehnica si profesionala solida, care sa acopere toate activitdtile de evaluare a
conformitatii pentru care organismul de evaluare a conformitatii a fost notificat;

2) cunostinte satisfacatoare privind cerinfele evaluarilor pe care le realizeaza si autoritatea
corespunzatoare pentru realizarea acestor evaluari;

3) cunostinte si intelegere corespunzatoare a cerintelor esentiale prevazute in anexa nr.1 si in
anexele specifice mijloacelor de masurare la prezenta Reglementare tehnica, a standardelor armonizate
la prezenta Reglementare tehnica aplicabile, a documentelor normative si a dispozitiilor relevante din
legislatia national3;

4) abilitatea necesara de a elabora certificate, evidente si rapoarte pentru a demonstra ca
evaluarile au fost indeplinite.

111. Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a personalului cu functii superioare de
conducere al acestora si a personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii
trebuie sa fie garantata. Remuneratia personalului cu functii superioare de conducere si a personalului
responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii din cadrul organismului de evaluare a
conformitatii nu depinde de numarul de evaluari realizate sau de rezultatele acestor evaluari.

112. Organismele de evaluare a conformitatii incheie contracte de asigurare cu companiile de
asigurare recunoscute legal pe teritoriul Republicii Moldova si detin polite de asigurare pentru a repara
prejudiciul care poate fi cauzat tertelor parti prin activitatea sa si fata de care poarta raspundere in
conformitate cu legislatia Tn vigoare cu privire la asigurari.

113. Personalul organismului de evaluare a conformitatii pastreaza secretul profesional referitor la
toate informatiile obtinute in indeplinirea sarcinilor sale, in conformitate cu anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica sau al oricarei dispozitii din legislatia nationala de punere in aplicare a acesteia,
exceptie facind relatia cu autoritatile de reglementare sau cu functie de supraveghere a pietei. Drepturile
de autor trebuie sa fie protejate.

114. Organismele de evaluare a conformitatii participa sau se asigura ca personalul lor responsabil
de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii este informat in legatura cu activitatile de
standardizare relevante.

115. in cazul in care organismul de evaluare a conformitatii subcontracteazd sarcini specifice
referitoare la evaluarea conformitatii sau recurge la o filiala, un organism notificat se asigura ca
subcontractantul sau filiala indeplineste cerintele stabilite pentru organismele de evaluare a conformitatii
notificate si informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii in acest sens.

116. Organismul de evaluare a conformitatii notificat preia intreaga responsabilitate pentru sarcinile
indeplinite de subcontractanti sau filiale, oriunde ar fi acestea stabilite.

117. Activitatile pot fi subcontractate sau realizate de o filiala numai cu acordul clientului.

118. Organismul de evaluare a conformitatii notificat pune la dispozitia Ministerului Dezvoltarii
Economice si Digitalizarii documentele relevante privind evaluarea calificarilor subcontractantului sau ale
filialei si a activitatilor executate de catre acestia in conformitate cu anexa nr.2 la prezenta Reglementare
tehnica.

Capitolul XX
ORGANISMELE INTERNE ACREDITATE
119. Un organism intern acreditat poate fi folosit pentru a desfasura activitati de evaluare a



conformitatii pentru intreprinderea din care face parte, in scopul punerii in aplicare a procedurilor
prevazute la modulul A2 si la modulul C2 din Anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica.
[Pct. 119 in redactia Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

120. Organismul respectiv trebuie sa fie o parte separata si distincta a intreprinderii si sa nu fie
implicat in proiectarea, producerea, furnizarea, instalarea, utilizarea sau intretinerea mijloacelor de
masurare pe care le evalueaza.

121. Organismul intern acreditat trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

1) este acreditat in conditiile Legii nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si
de evaluare a conformitatii;

2) organismul si personalul acestuia sint identificabile din punctul de vedere al organizarii si aplica
metode de raportare in cadrul intreprinderii din care fac parte, ceea ce asigura impartialitatea acestora
fata de organismul national de acreditare;

3) nici organismul, nici personalul acestuia nu trebuie sa fie responsabil de proiectarea, fabricarea,
furnizarea, instalarea, exploatarea sau intretinerea mijloacelor de masurare pe care le evalueaza si nu
trebuie sa se angajeze in vreo activitate care ar putea veni in conflict cu independenta de apreciere sau
integritatea lor in legatura cu activitatile de evaluare;

4) organismul presteaza servicii exclusive pentru intreprinderea din care face parte.

122. Organismele interne acreditate nu se notifica de catre Ministerul Dezvoltarii Economice si
Digitalizarii, precum si nu se notifica Comisiei Europene, insa intreprinderea din care fac parte sau
organismul national de acreditare furnizeaza Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, la cerere,
informatiile cu privire la acreditarea acestora.

Capitolul XXI
PROCEDURA DE NOTIFICARE

123. Tn scopul notificarii pentru activitate in domeniul reglementat, organismul de evaluare a
conformitatii se adreseaza cu o cerere la sediul organismului national de acreditare.

124. Organismul national de acreditare informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii
atunci cind organismul de evaluare a conformitatii solicita acreditarea in vederea notificarii si, dupa
acordarea acreditarii, transmite solicitarea insotita de documente autoritatii de reglementare in scopul de
a fi notificat.

125. Cererea este insofita de documente care includ descrierea activitatilor de evaluare a
conformitatii, a modulului sau a modulelor de evaluare a conformitatii si a mijlocului sau mijloacelor de
masurare pentru care organismul se considera a fi competent, precum si de un certificat de acreditare,
eliberat de un organism national de acreditare, care sa ateste ca organismul de evaluare a conformitatii
satisface cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

126. Documentele prezentate in vederea notificarii sint supuse examinarii in cadrul Ministerului
Dezvoltarii Economice si Digitalizarii. Dupa examinarea documentelor prezentate se ia decizia de
acordare a notificarii.

127. Examinarea documentelor prezentate in vederea notificarii se efectueaza in termen de 15 zile
lucratoare.

Organismele de evaluare a conformitatii notificate trebuie sa indeplineasca permanent toate
cerintele care au stat la baza deciziei privind notificarea.

128. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii notifica statelor membre ale Uniunii Europene
si Comisiei Europene organismele de evaluare a conformitatii pe care le-a recunoscut pentru indeplinirea
sarcinilor legate de modulele de evaluare a conformitati prevazute la capitolul Xll din prezenta
Reglementare tehnica, precum si numerele de identificare atribuite anterior de Comisia Europeana si
publicate in conformitate cu punctul 132 din prezenta Reglementare tehnica.

129. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii aplica criteriile stabilite la capitolul XIX din
prezenta Reglementare tehnica pentru notificarea acestor organisme de evaluare a conformitatii.

130. In cazul notificarii unui organism de evaluare a conformitétii, Ministerul Dezvoltarii Economice
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si Digitalizarii trebuie:

1) sa se asigure ca organismul indeplineste in mod permanent criteriile stabilite la capitolul XIX din
prezenta Reglementare tehnic3;

2) sa retragd o asemenea notificare in cazul in care constatd ca organismul de evaluare a
conformitatii nu mai corespunde acestor criterii.

131. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii informeaza imediat statele membre ale Uniunii
Europene si Comisia Europeana cu privire la orice astfel de retragere a notificarii.

132. Lista organismelor notificate gi informatiile privind domeniul notificarii prevazute la punctul 137
din prezenta Reglementare tehnica se publica si se actualizeaza periodic in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene.

133. Informatia despre organismele de evaluare a conformitatii notificate si numerele de identificare
a acestora se publica pe pagina web a organismului national de acreditare, in Registrul organismelor de
evaluare a conformitatii notificate, care gestioneaza registrul respectiv.

134. In cazul in care Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii a fost informat si a constatat ca
un organism notificat nu mai respecta cerintele aplicabile acestora sau ca nu isi indeplineste obligatiile,
autoritatea suspenda sau retrage notificarea, dupa caz, in functie de gravitatea nerespectarii cerintelor
sau a neindeplinirii obligatiilor si conform procedurii stabilite de actele normative in vigoare.

135. In situatia in care organismul de evaluare a conformitatii notificat si-a incetat activitatea,
acesta trebuie sa asigure predarea documentelor si a inregistrarilor in legatura cu evaluarile realizate ori
in curs de realizare din perioada in care a fost notificat catre un alt organism notificat din domeniu si sa
informeze Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii despre aceasta sau sa le puna la dispozitia
Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii si a Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cererea acestora.

136. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii notifica Comisiei Europene orice modificari
ulterioare aduse notificarii.

137. Notificarea catre Comisia Europeana include informatii privind tipul (tipurile) de mijloace de
masurare pentru care a fost notificat fiecare organism si, in plus, daca este cazul, clasele de precizie ale
acestora, domeniul de masurare, tehnologia de masurare si orice alta caracteristica a mijlocului de
masurare care limiteaza domeniul de aplicare a notificarii. Notificarea include detalii complete ale
activitatilor de evaluare a conformitatii, modulului sau modulelor de evaluare a conformitatii si ale
mijlocului sau mijloacelor de masurare in cauza, precum si atestarea relevanta a competentei.

138. Organismul in cauza poate indeplini activitatile unui organism notificat numai daca Comisia
Europeana nu a ridicat obiectii in termen de doua saptamini de la notificare.

139. In cazul in care se constatd c& un organism notificat nu respectd sau nu mai respecta
cerintele pentru a fi notificat, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii ia masurile corective
necesare, inclusiv retragerea notificarii, daca este necesar.

140. Centrul national de acreditare ,MOLDAC” se asigura ca este disponibila o cale de atac
impotriva deciziilor organismelor notificate.

[Pct. 140 in redactia Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

Capitolul XXII
OBLIGATIILE ORGANISMELOR DE EVALUARE
A CONFORMITATII NOTIFICATE

141. Organismele notificate efectueaza evaluari ale conformitatii in concordanta cu procedurile de
evaluare a conformitatii prevazute in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica.

142. Evaluarile conformitatii trebuie realizate in mod proportional, evitind sarcinile inutile pentru
agentii economici. Organismele de evaluare a conformitatii notificate isi desfasoara activitatea tinind
seama in mod corespunzator de dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si de structura
acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei mijlocului de masurare, precum si de caracterul de
serie sau de masa al procesului de productie. in acelasi timp, organismele de evaluare a conformitatii
trebuie sa respecte gradul de precizie si nivelul de protectie necesare pentru conformitatea mijlocului de
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masurare cu prezenta Reglementare tehnica.

143. In cazul in care un organism de evaluare a conformitatii notificat constatd ca cerintele
esentiale prevazute in anexa nr.1 si in anexele specifice mijloacelor de masurare la prezenta
Reglementare tehnica, in standardele armonizate, in documentele normative, precum si in alte
specificatii tehnice corespunzatoare nu sint indeplinite de catre un producator, acesta solicita
producatorului sa ia masurile corective corespunzatoare si nu emite un certificat de conformitate.

144. in cazul in care, pe parcursul monitorizarii conformitatii, dupa eliberarea certificatului, un
organism de evaluare a conformitatii notificat constata ca un mijloc de masurare nu mai este conform,
acesta solicita producatorului sa ia masurile corective corespunzatoare si suspenda sau retrage
certificatul.

145. In cazul in care nu se iau masuri corective sau acestea nu au efectul necesar, organismul de
evaluare a conformitatii notificat restrictioneaza, suspenda sau retrage orice certificat, dupa caz.

146. Organismele de evaluare a conformitatii notificate informeaza Ministerul Dezvoltarii
Economice si Digitalizarii in legatura cu:

1) orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a certificatelor;

2) orice circumstante care afecteaza domeniul de aplicare sau conditiile notificarii;

3) orice cerere de informare cu privire la activitatile de evaluare a conformitatii desfasurate, primita
de la Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor;

4) la cerere, activitatile de evaluare a conformitatii realizate in limita domeniului de aplicare a
notificarii si in legatura cu orice alta activitate realizata, inclusiv activitatile transfrontaliere gi
subcontractare.

147. Organismele de evaluare a conformitatii notificate ofera celorlalte organisme notificate care
indeplinesc activitati similare de evaluare a conformitatii vizind aceleasi mijloace de masurare informatji
relevante privind aspecte legate de rezultatele negative ale evaluarilor conformitatii si, la cerere,
rezultatele pozitive ale evaluarilor conformitatii.

1471, Organismele de evaluare a conformitatii pot participa, in mod direct sau prin intermediul unui
reprezentant desemnat, la grupul sectorial al organismelor notificate, coordonat de catre Comisia
Europeana.

[Pct. 1 477 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Capitolul XXIII
SUPRAVEGHEREA PIETEI §$| PROCEDURILE APLICABILE MIJLOACELOR
DE MASURARE CARE PREZINTA UN RISC LA NIVEL NATIONAL
[Denumirea modificata prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

1472, Pentru mijloacele de méasurare care intrd sub incidenta prezentei Reglementari tehnice se
aplica prevederile Leqii nr.162/2023 privind supravegherea pietei si conformitatea produselor.

[Pct. 1472 modificat prin Hot.Guv. nr.323 din 30.04.2024, in vigoare 27.07.2024]

[Pct. 1472 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

148. in cazul in care Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor constatd ca un mijloc de masurare care intra sub incidenta prezentei
Reglementari tehnice prezintd un risc pentru aspectele de protectie a interesului public, acesta
efectueaza o evaluare cu privire la mijlocul de masurare in cauza, acoperind toate cerintele relevante
stabilite in prezenta Reglementare tehnica. Agentii economici coopereaza cu Inspectoratul de Stat
pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor in acest scop, daca este
necesar.

[Pct. 148 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

149. in cazul in care, pe parcursul evaludrii mentionate la punctul 148 din prezenta Reglementare
tehnica, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
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Consumatorilor constata ca mijlocul de masurare nu este conform cu cerintele stabilite in prezenta
Reglementare tehnica, acesta solicitd agentului economic relevant sa intreprinda toate masurile
corective pentru a aduce mijlocul de masurare in conformitate cu respectivele cerinte, pentru a-l retrage
de pe piata sau pentru a-l rechema, in decursul unei perioade proportionale cu natura riscului, dupa cum
stabileste acesta.

[Pct. 149 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

150. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor informeaza organismul de evaluare a conformitatii notificat relevant.

151. In cazul in care Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor considera ca neconformitatea nu se limiteaza la teritoriul lor national, acesta
informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii cu privire la rezultatele evaluarii si la actiunile
pe care le-au solicitat din partea agentului economic.

[Pct. 151 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

152. Agentul economic se asigura ca sint intreprinse toate masurile corective adecvate pentru
toate mijloacele de masurare vizate pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piata.

153. In cazul in care agentul economic relevant nu intreprinde méasurile corective, Inspectoratul de
Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor ia toate masurile
provizorii corespunzatoare pentru a interzice sau a restringe punerea la dispozitie a mijlocului de
masurare pe piata, pentru a-l retrage de pe piata sau pentru a-I rechema.

154. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, la propunerea Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, informeaza de indata Comisia
Europeana cu privire la astfel de masuri.

155. Informatiile mentionate la punctul 154 din prezenta Reglementare tehnica trebuie sa includa
toate detaliile disponibile, in special cu privire la datele necesare pentru a identifica mijlocul de masurare
neconform, originea mijlocului de masurare, natura neconformitatii invocate si riscul implicat, natura si
durata masurilor nationale luate, precum si argumentele prezentate de operatorul economic relevant.
Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor indica,
in special, daca neconformitatea se datoreaza uneia dintre urmatoarele situatji:

1) mijlocul de masurare nu respecta cerintele cu privire la aspectele de protectie a interesului public
stabilite Tn prezenta Reglementare tehnica; sau

2) exista deficiente ale standardelor armonizate si documentelor normative, mentionate la punctele
62 si 63 din prezenta Reglementare tehnica, care confera prezumtia de conformitate.

1551, Tn cazul in care se initiaza procedura prevazuta la punctul 151, Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, prin intermediul Ministerului
Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, informeaza Comisia Europeana cu privire la orice masuri adoptate
si informatii suplimentare detinute cu privire la neconformitatea mijlocului de masurare in cauza si, in caz
de dezacord fata de masura notificata de alt stat membru, isi prezinta obiectiile.

[Pct. 155" introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

1552, Tn cazul in care, in termen de 3 luni de la primirea informatiilor prevazute la pct.154, Comisia
Europeana nu a ridicat obiectii cu privire la 0 masura provizorie luata de Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, masura este considerata
justificata.

[Pct. 1552 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

1553, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor se asigura ca se iau de indata masuri restrictive adecvate in legatura cu mijlocul de
masurare in cauza, cum ar fi retragerea mijlocului de masurare de pe piata.

[Pct. 1553 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]



Capitolul XXIV
PROCEDURA DE SALVGARDARE

156. In cazul in care, la finalizarea procedurii prevazute la punctele 152-154, se ridica obiectii cu
privire la o masura luata sau in cazul in care Comisia Europeana considera ca o masura nationala
contravine unui act normativ al Uniunii Europene, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii si/sau
Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la
inifiativa Comisiei Europene, participa la consultari cu partile implicate si agentul economic vizat pentru
evaluarea mésurii nationale. In baza rezultatelor evaluarii respective, Comisia European informeaza
Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii daca masura nationala este justificata sau nu, iar acesta,
la randul sau, informeaza agentul economic vizat.

[Pct. 156 in redactia Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Pct. 156 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

157. In cazul in care mé&sura nationald este consideratd justificatd, Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor ia masurile necesare pentru a
asigura retragerea de pe piatd a mijlocului de masurare neconform. In cazul in care masura nationala
este considerata nejustificata, masura respectiva se retrage.

[Pct. 157 in redactia Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

1571, Tn cazul in care masura nationald este considerata justificats, iar neconformitatea mijlocului
de masurare este atribuitd unor deficiente ale standardelor armonizate sau documentelor normative
prevazute la punctul 155, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii informeaza in acest sens
Comisia Europeana.

[Pct. 1571 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Capitolul XXV
MIJLOACELE DE MASURARE CONFORME
CARE PREZINTA UN RISC

158. In cazul in care, in urma efectudrii unei evaluari in conformitate cu capitolul XXII din prezenta
Reglementare tehnica, se constata ca, desi un mijloc de masurare este in conformitate cu prezenta
Reglementare tehnica, acesta prezintda un risc in ceea ce priveste anumite aspecte de protectie a
intereselor publice, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor solicita agentului economic relevant sa ia toate masurile necesare pentru a se asigura ca
mijlocul de masurare in cauza, atunci cind este introdus pe piata, nu mai prezinta respectivul risc, pentru
a-l retrage de pe piata sau a-I rechema intr-un termen rezonabil, proportional cu natura riscului.

159. Agentul economic garanteaza ca sint intreprinse masuri corective pentru toate mijloacele de
masurare vizate pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piata.

160. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii despre toate detaliile
disponibile, in special datele necesare pentru identificarea mijlocului de masurare care prezinta risc,
originea si lantul de aprovizionare al mijlocului de masurare, natura riscului implicat, natura si durata
masurilor nationale luate.

Capitolul XXVI
NECONFORMITATEA FORMALA
161. Fara a aduce atingere capitolului XXIIl din prezenta Reglementare tehnica, Inspectoratul de
Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor solicita agentului
economic vizat sa elimine neconformitatile, in cazul in care constata una dintre situatiile urmatoare:
1) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar a fost aplicat prin incalcarea prevederilor
capitolelor XV si XVI din prezenta Reglementare tehnicj;



2) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar nu a fost aplicat;

3) numarul de identificare al organismului notificat, in cazul in care organismul respectiv intervine in
etapa de control al productiei, a fost aplicat prin incalcarea capitolului XXI din prezenta Reglementare
tehnica sau nu a fost aplicat;

4) declaratia de conformitate nu insoteste mijlocul de masurare;

5) declaratia de conformitate nu a fost intocmita corect;

6) documentatia tehnica nu este disponibila sau este incompleta;

7) informatiile mentionate la punctul 37 sau 47 din prezenta Reglementare tehnica lipsesc, sint
false sau incomplete;

8) nu sint indeplinite orice alte cerinte administrative prevazute la capitolul VI sau VIII din prezenta
Reglementare tehnica.

162. In cazul in care neconformitatea mentionatd la punctul 161 din prezenta Reglementare
tehnica se mentine, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor ia toate masurile corespunzatoare pentru a restrictiona sau a interzice punerea la
dispozitie pe piatd a mijlocului de masurare ori pentru a se asigura ca acesta este retras de pe piata sau
rechemat.

Nota: In tot textul anexelor, cuvintul ,adecvarea” se substituie cu cuvintele ,Capacitatea de a corespunde cerintelor’,
conform Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018

Anexa nr.1

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

CERINTE ESENTIALE

Un mijloc de masurare trebuie sa asigure un Tnalt nivel de protectie metrologica, astfel incit toate
partile interesate sa poata avea incredere in rezultatul masurarii si trebuie sa fie proiectat si fabricat la un
inalt nivel de calitate in ceea ce priveste tehnologia metrologica si siguranta datelor de masurare.

Cerintele esentiale pe care trebuie sa le satisfaca mijloacele de masurare sint prezentate mai jos;
la ele se adauga, daca este cazul, cerintele specifice fiecarui mijloc de masurare, indicate in anexele
nr.3-12 la prezenta Reglementare tehnica, care ofera mai multe detalii privind anumite aspecte ale
cerintelor generale.

Solutiile adoptate in vederea respectarii acestor cerinte esentiale trebuie sa {ina seama de modul
in care urmeaza sa fie utilizat mijlocul de masurare si de orice utilizare eronata previzibila a acestuia.

DEFINITII

Marime masurata — marime care este supusa masurarii;

marime de influenta — marime care nu este masurata, dar care afecteaza rezultatul masurarii;

conditiile nominale de functionare — valori ale marimii masurate si ale marimilor de influenta care
creeaza conditii normale de functionare pentru un mijloc de masurare;

perturbatie — marime de influenta avind o valoare in limitele specificate in cerinta
corespunzatoare, dar in afara valorilor precizate pentru conditile nominale de functionare ale mijlocului
de masurare. O marime de influenta constituie o perturbatie daca nu sint specificate conditiile nominale
de functionare pentru marimea respectiva;

valoare de variatie critic — valoare la care variatia in rezultatele masurarii este considerata
inacceptabil3;

masura materializata — dispozitiv realizat in scopul de a reproduce sau de a furniza, pe tot
parcursul utilizarii sale, una sau mai multe valori cunoscute ale unei marimi date;

vinzari directe — tranzactie comerciala in cadrul careia:


https://moldlex.md/lexact/61502

- rezultatul masurarii serveste ca baza pentru pretul care urmeaza sa fie platit; si

- cel putin una dintre partile implicate in tranzactia legata de masurare este un consumator sau
orice alta parte care necesita un nivel similar de protectie; si

- toate partile implicate in tranzactie accepta rezultatul masurarii in acel moment si in acel loc;

conditii climatice — conditii in care pot fi utilizate mijloacele de masurare. Pentru a face fata
diferentelor de clima trebuie definit un domeniu de valori limita de temperaturs;

intreprindere de utilitati publice — furnizor de energie electrica, gaz, energie termica sau apa.

1. Erori tolerate

1.1. In conditii nominale de functionare si in absenta unei perturbatii, eroarea de méasurare nu
trebuie sa depaseasca eroarea maxima tolerata (in continuare — EMT) prevazuta in cerintele
corespunzatoare, specifice mijlocului de masurare.

Daca nu exista alte specificatii in anexele specifice mijlocului de masurare, EMT se exprima ca o
valoare bilaterala a abaterii de la valoarea reala a masurarii.

1.2. In conditii nominale de functionare si in prezenta unei perturbatji, cerinta de functionare trebuie
sa fie cea prevazuta in cerintele corespunzatoare, specifice mijlocului de masurare.

Daca mijlocul de masurare este destinat utilizarii intr-un cimp electromagnetic continuu permanent
determinat, parametrii de functionare admisi in timpul incercarilor in cimp electromagnetic radiat,
modulat in amplitudine, trebuie sa se incadreze in limitele EMT.

1.3. Producatorul precizeaza conditiile climatice, mecanice si electromagnetice ale mediului in care
urmeaza sa fie utilizat mijlocul de masurare, sursa de alimentare cu energie si alte marimi care
influenfeaza masurarea si 1i pot afecta precizia, {inind seama de cerintele prevazute in anexele
corespunzatoare, specifice mijlocului de masurare.

1.3.1. Conditiile climatice

Producatorul specifica limita superioara de temperatura si limita inferioara de temperatura pentru
oricare din valorile din tabelul 1, daca nu se specifica altfel in anexele nr.3-12 la prezenta Reglementare
tehnica, si precizeaza daca mijlocul de masurare este proiectat pentru conditii de umiditate cu sau fara
condensare, precum si daca acesta urmeaza sa fie amplasat intr-un spatiu deschis sau inchis.

Tabelul 1
Limitele de temperatura
Limita superioara de temperatura 30°C 40°C 55°C 70°C
Limita inferioara de temperatura 5°C -10°C -25°C -40

1.3.2. Conditiile mecanice de mediu

1) Conditiile mecanice de mediu sint clasificate in clase de la M1 la M3, conform prezentarii de mai
jos:

a) Clasa M1 se aplica mijloacelor de masurare utilizate in spatii cu vibratii si socuri de mica
importanta, cum ar fi mijloacele de masurare fixate pe structuri usoare supuse unor vibratii si socuri
neglijabile, ca urmare a percutiilor sau lucrarilor locale, usi trintite etc.

b) Clasa M2 se aplica mijloacelor de masurare utilizate in spatii cu vibratii si socuri de nivel
semnificativ sau mare, cum ar fi cele transmise de masini si vehicule care trec prin vecinatate sau de
utilaje grele, benzi transportoare aflate in apropiere etc.

c) Clasa M3 se aplica in cazul mijloacelor de masurare utilizate in spatii in care nivelul de vibratii si
socuri este mare si foarte mare, cum ar fi mijloacele de masurare montate direct pe utilaje, benzi
transportoare etc.

2) Urmatoarele marimi de influenta trebuie sa fie considerate in raport cu conditiile mecanice de
mediu:



a) vibratia;

b) socul mecanic.

1.3.3. Conditiile electromagnetice de mediu

1) Conditiile electromagnetice de mediu sint clasificate in clasele E1, E2 sau E3, conform
prezentarii de mai jos, daca nu exista dispozitii contrare in anexele specifice mijlocului de masurare
respectiv.

a) Clasa E1 se aplica in cazul mijloacelor de masurare utilizate in spatii cu perturbatii
electromagnetice de nivelul celor care pot fi intilnite Tn cladirile rezidentiale, comerciale sau in
constructiile din industria usoara.

b) Clasa E2 se aplica in cazul mijloacelor de masurare utilizate in spatii cu perturbatji
electromagnetice de nivelul celor care pot fi intilnite in alte constructii industriale.

c) Clasa E3 se aplica in cazul mijloacelor de masurare alimentate de bateria unui vehicul.

Mijloacele de masurare respective trebuie sa respecte cerintele clasei E2 si urmatoarele cerinte
suplimentare:

- scaderile de tensiune determinate de amorsarea circuitelor motorului de pornire a motoarelor cu
combustie interna;

- fenomenele tranzitorii de intrerupere a alimentarii, care se produc cind o baterie descarcata este
deconectata in timp ce motorul functioneaza.

2) Urmatoarele marimi de influenta sint luate in considerare in raport cu conditiile electromagnetice
de mediu:

a) intreruperile de tensiune;

b) scaderile de tensiune de scurta duratg;

c) fenomenele tranzitorii de tensiune pe liniile de alimentare si/sau pe liniile de semnal;

d) descarcarile electrostatice;

e) cimpurile electromagnetice radiate la frecvente radio;

f) cimpurile electromagnetice radiate la frecvente radio care induc perturbatii conduse pe liniile de
alimentare si/sau pe liniile de semnal;

g) supratensiunile tranzitorii pe liniile de alimentare si/sau pe liniile de semnal.

1.3.4. Alte marimi de influenta care trebuie luate in considerare, cind este cazul, sint:

1) variatia de tensiune;

2) variatia de frecventa a retelei;

3) cimpurile magnetice la frecventa industriala;

4) orice alta marime care poate influenta semnificativ precizia mijlocului de masurare.

1.4. La efectuarea incercarilor preconizate in prezenta Reglementare tehnica, se aplica
urmatoarele puncte:

1.4.1. Regulile de baza pentru efectuarea incercarilor si determinarea erorilor

Cerintele esentiale specificate la punctele 1.1 si 1.2 din prezenta anexa trebuie sa fie verificate
pentru fiecare marime de influenta relevanta. Daca nu exista alte dispozitii in anexa corespunzatoare
specifica mijlocului de masurare, aceste cerinte esentiale sint valabile cind este aplicata fiecare marime
de influentd, iar efectul ei este evaluat separat, toate celelalte marimi de influenta fiind mentinute relativ
constante la valoarea lor de referinta.

incercarile metrologice trebuie sa fie efectuate pe durata aplicarii marimii de influentd sau dupa
aplicarea acesteia, in functie de conditia care corespunde starii normale de functionare a mijlocului de
masurare in momentul in care poate aparea marimea de influenta.

1.4.2. Umiditatea mediului ambiant

1) In functie de conditiile climatice in care urmeazéa sé fie utilizat mijlocul de mé&surare, poate fi
adecvata incercarea in regim stationar, in conditii de caldura umeda (fara condensare) sau incercarea
ciclica in conditii de caldura umeda (cu condensare).

2) Incercarea ciclica in conditii de caldura umed& este adecvata in cazul in care condensarea este
importantd sau dacé penetrarea vaporilor este acceleratd de efectul respiratiei. In cazul umiditatii fara
condensare, este adecvata incercarea in regim stationar, in conditii de caldura umeda.



2. Caracterul reproductibil

La aplicarea aceleiasi marimi masurate intr-un alt loc sau de catre un alt utilizator, toate celelalte
conditii fiind identice, masurarile succesive trebuie sa duca la rezultate foarte apropiate unele de altele.
Diferenta dintre rezultatele masurarilor trebuie sa fie mica in comparatie cu EMT.

3. Repetabilitatea

La aplicarea aceleiasi marimi masurate, in conditii identice de masurare, masurarile succesive
trebuie sa duca la rezultate foarte apropiate unele de altele. Diferenta dintre rezultatele masurarilor
trebuie sa fie mica in comparatie cu EMT.

4. Mobilitatea si sensibilitatea
Un mijloc de masurare trebuie sa fie suficient de sensibil, iar pragul de mobilitate trebuie sa fie
suficient de jos pentru masuratoarea care urmeaza sa fie efectuata.

5. Durabilitatea

Un mijloc de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incit sa mentina o stabilitate corespunzatoare
a caracteristicilor sale metrologice de-a lungul unei perioade estimate de producator, cu conditia ca
mijlocul de masurare sa fie corect instalat, intretinut si utilizat conform instructiunilor producatorului cind
se afla in conditiile de mediu pentru care a fost conceput.

6. Fiabilitatea

Un mijloc de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incit sa se reduca cit mai mult posibil
consecinta unui defect care ar putea duce la un rezultat inexact al masurarii, cu exceptia cazurilor cind
prezenta unui astfel de defect este evidenta.

7. Capacitatea de a corespunde cerintelor

7.1. Un mijloc de masurare nu trebuie sa prezinte caracteristici care ar putea facilita utilizarea sa
frauduloasa, iar posibilitatile de utilizare eronata neintentionata trebuie sa fie reduse la minimum.

7.2. Un mijloc de masurare trebuie sa corespunda utilizarii pentru care a fost proiectat, tinind
seama de conditiile practice de functionare si nu trebuie sa solicite eforturi deosebite din partea
utilizatorului pentru obtinerea unui rezultat corect al masurarii.

7.3. Erorile unui mijloc de masurare pentru utilitati publice, la fluxuri sau curenti in afara domeniului
controlat, nu trebuie sa fie influentate in mod excesiv.

7.4. Daca un mijloc de masurare este proiectat pentru masurarea valorilor unei marimi constante in
timp, mijlocul de masurare trebuie sa fie insensibil la micile variatii ale valorii marimii masurate sau
trebuie sa se ia masurile corespunzatoare.

7.5. Un mijloc de masurare trebuie sa fie rezistent, iar materialele din care este fabricat trebuie sa
corespunda conditiilor in care urmeaza sa fie utilizat.

7.6. Un mijloc de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incit sa permita controlul masurarilor dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare si punerea sa in functiune. Daca este necesar, in
componenta mijlocului de masurare trebuie sa intre un echipament special sau un software pentru
realizarea acestui control. Procedura de incercare se prezinta in manualul de utilizare.

Daca un mijloc de masurare are asociate programe software care au si alta functie in afara de cea
de masurare, programele software care sint esentiale pentru caracteristicile metrologice trebuie sa fie
identificabile si sa nu fie influentate intr-o maniera inadmisibila de programele software asociate.

8. Protectia impotriva coruperii datelor masurarii

8.1. Caracteristicile metrologice ale unui mijloc de masurare nu trebuie sa fie influentate in mod
inadmisibil de conectarea altui dispozitiv, de nici o caracteristica a dispozitivului conectat sau de nici un
dispozitiv aflat la distanta si care comunica cu mijlocul de masurare.



8.2. O componenta hardware care este esentiala pentru caracteristicile metrologice trebuie sa fie
proiectata astfel incit sa se poata asigura inviolabilitatea sa. Masurile de siguranta prevazute trebuie sa
faca evidenta orice interventie asupra mijlocului de masurare.

8.3. Programele software care sint esentiale pentru caracteristicile metrologice trebuie sa fie
identificate ca atare si sa fie inviolabile.

Identificarea programelor software trebuie sa fie usor realizata de mijlocul de masurare.

Dovada unei interventii trebuie sa fie disponibila o perioada de timp rezonabila.

8.4. Datele masurarilor, programele software care sint esentiale pentru caracteristicile masurarilor
si parametrii importanti din punct de vedere metrologic, stocati sau transmisi, trebuie sa fie protejate
corespunzator impotriva coruperii lor accidentale sau intentionate.

8.5. In cazul mijloacelor de masurare folosite pentru servicii publice, la afisajul cantitatii totale
furnizate sau la afisajele care permit calculul cantitatii totale furnizate, la care se face referire, integral
sau partial, pentru stabilirea platii, nu trebuie sa existe posibilitatea de resetare pe durata utilizarii.

9. Informatiile care trebuie sa se gaseasca pe mijlocul de masurare si sa-l insoteasca

9.1. Un mijloc de masurare trebuie sa poarte urmatoarele inscriptii:

1) denumirea, denumirea comerciala inregistrata sau marca inregistrata a producatorului;

2) informatiile referitoare la precizia mijlocului de masurare si, daca este cazul:

3) informatiile referitoare la conditiile de utilizare;

4) capacitatea de masurare;

5) domeniul de masurare;

6) marcajul de identificare;

7) numarul certificatului de examinare CE de tip sau al certificatului de examinare CE de proiect;

8) informatiile referitoare la conformitatea sau neconformitatea dispozitivelor suplimentare care
furnizeaza rezultatele metrologice cu dispozitile prezentei Reglementari tehnice privind verificarea
metrologica legala.

9.2. Un mijloc de masurare de dimensiuni prea mici sau cu componente prea sensibile ca sa poata
purta informatiile relevante trebuie sa aiba marcaje corespunzatoare pe ambalaj, daca este cazul, si pe
documentele insotitoare impuse de dispozitiile prezentei Reglementari tehnice.

9.3. Mijlocul de masurare trebuie sa fie insotit de informatii referitoare la functionarea sa, exceptind
cazul in care acesta este prea simplu pentru a fi necesare astfel de informatii. Informatiile trebuie sa fie
usor de inteles si sa includa, daca este relevant:

1) conditiile nominale de functionare;

2) clasele de mediu mecanic si electromagnetic;

3) limita inferioara si superioara de temperatura, precizari privind posibilitatea prezentei
fenomenului de condensare si tipului locatiei: spatiu deschis sau inchis;

4) instructiunile privind instalarea, intretinerea, reparatiile, reglajele tolerate;

5) instructiunile referitoare la functionarea corecta si la orice conditii speciale de utilizare;

6) conditiile de compatibilitate cu interfetele, subansamblurile sau mijloacele de masurare.

9.4. Grupurile de mijloace de masurare identice utilizate in aceeasi locatie sau utilizate pentru
masurari ale utilitatilor publice nu necesita neaparat manuale de utilizare individuale.

9.5. Daca nu se precizeaza altfel in anexa specifica mijlocului de masurare, intervalul scalei pentru
o valoare masurata trebuie sa fie de forma 1x10n, 2x10n sau 5x10n, unde:

n — este orice numar intreg sau zero. Unitatea de masura sau simbolul sau trebuie sa fie prezente
linga valoarea numerica.

9.6. O masura materializata trebuie sa fie marcata cu o valoare nominala sau cu o scala, insotita
de unitatea de masura utilizata.

9.7. Unitatile de masura utilizate si simbolurile lor trebuie sa fie in conformitate cu unitatile de
masura si simbolurile lor aprobate de Guvern.

9.8. Toate marcajele si inscriptiile impuse de oricare dintre cerinte trebuie sa fie clare, indelebile,
lipsite de ambiguitate si netransferabile.



10. Indicarea rezultatului

10.1. Indicarea rezultatului se face prin intermediul unui afisaj sau al unui document imprimat.

10.2. Indicarea oricarui rezultat trebuie sa fie clara, lipsita de ambiguitate si insotita de marcajele si
inscriptiile necesare pentru a informa utilizatorul despre semnificatia rezultatului. In conditii normale de
utilizare, citirea rezultatului indicat trebuie sa se poata face cu usurinta. Pot fi prezentate si indicatii
suplimentare, cu conditia ca ele sa nu poata fi confundate cu indicatiile controlate din punct de vedere
metrologic.

10.3. Tn cazul rezultatelor imprimate, documentul tiparit sau inregistrarea trebuie sa fie usor de citit
si sa nu poata fi sters.

10. 4. Un mijloc de masurare pentru tranzactiile comerciale din domeniul vinzarilor directe trebuie
sa fie proiectat astfel incit, atunci cind este instalat corect, sa prezinte rezultatul masurarii ambelor parii
care efectueaza tranzactia. Cind este esential in cadrul vinzarilor directe, orice bon furnizat
consumatorului de catre un dispozitiv auxiliar care nu este conform cu cerintele specifice din prezenta
Reglementare tehnica trebuie sa poarte informatiile restrictive corespunzatoare.

10.5. Indiferent daca un mijloc de masurare destinat utilitatilor publice poate sau nu poate fi citit de
la distanta, el trebuie sa fie oricum echipat cu un afisaj controlat din punct de vedere metrologic, afisaj la
care consumatorul are acces direct. Citirea acestui afisaj este rezultatul masurarii, care serveste ca baza
de calcul al pretului ce urmeaza sa fie platit.

11. Prelucrarea ulterioara a datelor in vederea incheierii tranzactiei comerciale

11.1. Un mijloc de masurare care nu este destinat utilitatilor publice inregistreaza pe un suport
durabil rezultatul masurarii, impreuna cu informatiile de identificare a respectivei tranzactii, daca:

1) masurarea este irepetabila; si

2) mijlocul de masurare este, in mod normal, destinat utilizarii in absenta uneia dintre partile
implicate in tranzactie.

11.2. In plus, o dovada durabild a rezultatului masurérii si informatiile de identificare a tranzactiei
trebuie sa fie disponibile, la cerere, in momentul incheierii operatiunii de masurare.

12. Evaluarea conformitatii
Un mijloc de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incit sa permita evaluarea prompta a
conformitatji sale cu cerintele corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnica.

Anexa nr.2

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

MODULUL A: CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI MIJLOACELOR DE MASURARE

1. Controlul intern al productiei este procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul
indeplineste obligatile prevazute la punctele 2, 3 si 4 din prezentul modul, asigura si declara pe
raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de masurare in cauza respecta cerintele aplicabile acestora din
prezenta Reglementare tehnica.

2. Documentatia tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnica descrisa la capitolul Xlll din prezenta Reglementare
tehnica. Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu
cerintele relevante, incluzind o analiza adecvata si o evaluare a riscurilor. Documentatia tehnica
specifica cerintele aplicabile si acopera cerintele de proiectare, fabricare si functionare a mijlocului de
masurare.

3. Fabricatia



Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia
sa asigure conformitatea mijloacelor de masurare fabricate cu documentatia tehnica mentionata la
punctul 2 din prezentul modul si cu cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

4. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica pe fiecare mijloc de masurare care respecta cerintele aplicabile acestuia din
prezenta Reglementare tehnica.

5. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru un model de mijloc de
masurare si 0 pastreaza Tmpreunad cu documentatia tehnica la dispozitia Ministerului Dezvoltarii
Economice si Digitalizarii sau Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului de masurare.
Declaratia de conformitate identifica mijlocul de masurare pentru care a fost intocmita.

6. O copie a declaratiei de conformitate se pune la dispozitia Ministerului Dezvoltarii Economice si
Digitalizarii sau Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor, la cerere.

7. O copie a declaratiei de conformitate se furnizeaza impreuna cu fiecare mijloc de masurare care
este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare unui
singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 4-7 din prezentul modul pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

MODULUL A2: CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI §I INCERCARILE SUPRAVEGHEATE
ALE MIJLOACELOR DE MASURARE LA INTERVALE ALEATORII

1. Controlul intern al productiei si incercarile supravegheate ale mijloacelor de masurare la
intervale aleatorii este procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste
obligatile prevazute la punctele 2-10 din prezentul modul, asigura si declara pe raspunderea sa
exclusiva ca mijloacele de masurare in cauza respecta cerintele aplicabile acestora din prezenta
Reglementare tehnica.

2. Documentatja tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnica descrisa in capitolul XIII din prezenta Reglementare
tehnica. Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu
cerintele relevante si include o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica
specifica cerintele aplicabile si acopera cerintele de proiectare, fabricare si de functionare a mijlocului de
masurare.

3. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia
sa asigure conformitatea mijloacelor de masurare fabricate cu documentatia tehnica mentionata la
punctul 2 din prezentul modul si cu cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

4. Controlul mijloacelor de masurare

La alegerea producatorului, fie un organism intern acreditat, fie un organism notificat ales de
producator realizeaza controlul mijloacelor de masurare sau dispune efectuarea controlului la intervale
aleatorii determinate de el, pentru verificarea calitatii controlului intern al mijloacelor de masurare, tinind
seama de complexitatea tehnologica a mijloacelor de masurare si de volumul productiei. Se examineaza
un esantion adecvat de mijloace de masurare finite, prelevate la fata locului de catre organism Tnainte de
a fi introduse pe piata, si se efectueaza testele corespunzatoare, astfel cum sint mentionate in partile
relevante ale standardelor armonizate si/sau documentului normativ, si/sau teste echivalente prevazute
in alte specificatii tehnice relevante, avind ca scop verificarea conformitatii mijloacelor de masurare cu
cerintele relevante ale prezentei Reglementari tehnice. In absenta unui standard armonizat sau a unui



document normativ relevant, organismul intern acreditat sau organismul notificat in cauza decide cu
privire la testele corespunzatoare ce vor fi efectuate.

5. In cazurile in care un numar important de mijloace de masurare din esantion nu sint la un nivel
calitativ acceptabil, organismul intern acreditat sau organismul notificat ia masurile care se impun.

6. In cazul in care testele sint efectuate de catre un organism notificat, producatorul, in cursul
procesului de fabricatie si pe raspunderea organismului notificat, aplica numarul de identificare al
organismului respectiv.

7. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica pe fiecare mijloc de masurare care respecta cerintele aplicabile acestuia din
prezenta Reglementare tehnica.

8. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru un model de mijloc de
masurare si 0 pastreaza impreuna cu documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare. Declaratia de conformitate identifica mijlocul de masurare
pentru care a fost intocmita.

9. O copie a declaratiei de conformitate se pune la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

10. O copie a declaratiei de conformitate se furnizeaza impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 7-10 din prezentul modul pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

MODULUL B: EXAMINAREA CE DE TIP

1. Examinarea CE de tip este acea parte a procedurii de evaluare a conformitatii prin care un
organism notificat sau recunoscut examineaza proiectul tehnic al unui mijloc de masurare, verifica si
atesta daca proiectul tehnic al mijlocului de masurare respecta cerintele aplicabile acestuia din prezenta
Reglementare tehnica.

2. Examinarea CE de tip poate fi realizata prin una dintre metodele prezentate mai jos:

1) examinarea unui esantion de mijloc de masurare complet, reprezentativ pentru productia
preconizata (tip de productie);

2) evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de masurare prin examinarea
documentatiei tehnice si a documentelor justificative prevazute la punctul 4 din prezentul modul, precum
si prin examinarea unor esantioane reprezentative pentru productia avuta in vedere ale uneia sau mai
multor parti importante ale mijlocului de masurare (combinatie intre tipul de productie si tipul de proiect);

3) evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de masurare prin examinarea
documentatjei tehnice si a documentelor justificative prevazute la punctul 4 din prezentul modul, fara
examinarea unui esantion (tip de proiect).

3. Organismul notificat decide metoda corespunzatoare si esantioanele necesare.

4. Producatorul inainteaza o cerere pentru examinarea CE de tip catre un singur organism notificat
sau recunoscut, ales de catre acesta.

Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este Tnaintata de reprezentantul autorizat,
numele si adresa acestuia;

2) declaratia scrisa care atesta ca aceasta cerere nu a mai fost Thaintata catre nici un alt organism
notificat sau recunoscut;

3) documentatia tehnica mentionata la capitolul Xl din prezenta Reglementare tehnica.



Documentatia tehnica permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu
cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica si include o analizéd adecvata si o
evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si acopera cerintele de
proiectare, fabricare si functionare a mijlocului de masurare;

4) daca este cazul, cererea cuprinde modelele reprezentative pentru productia preconizata.
Organismul notificat sau recunoscut poate solicita modele suplimentare, in cazul in care acest lucru este
necesar pentru realizarea programului de testare;

5) documentele justificative privind caracterul adecvat al solutiei proiectului tehnic. Aceste
documente justificative mentioneaza orice document care a fost utilizat, in special atunci cind
standardele armonizate si/sau documentele normative relevante nu au fost aplicate in intregime.
Documentele justificative includ, in cazul in care este necesar, rezultatele testelor efectuate, in
conformitate cu alte specificatii tehnice relevante, de laboratorul corespunzator al producatorului, sau de
un alt laborator de testare in numele producatorului si pe raspunderea acestuia.

5. Organismul notificat:

1) in cazul mijlocului de masurare, examineaza documentatia tehnica si documentele justificative
pentru a evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de masurare;

2) pentru model(e):

a) verifica daca modelul (modelele) a (au) fost produs(e) in conformitate cu documentatia tehnica si
identifica elementele proiectate conform dispozitiilor aplicabile ale standardelor armonizate si/sau ale
documentelor normative relevante, precum si elementele proiectate in conformitate cu alte specificatii
tehnice relevante;

b) efectueaza examinarile si testele corespunzatoare sau dispune efectuarea lor pentru a verifica
daca, in cazul in care producatorul a decis sa aplice solutiile din standardele armonizate si documentele
normative relevante, acestea au fost aplicate corect;

c) efectueaza examinarile si testele corespunzatoare sau dispune efectuarea lor, pentru a verifica,
in cazul in care nu au fost aplicate solutiile din standardele armonizate si/sau din documentele
normative, daca solutiile adoptate de catre producator aplicind alte specificatii tehnice relevante satisfac
cerintele corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnic3;

d) convine cu producatorul asupra unui loc unde se vor efectua controalele si testele;

3) in cazul celorlalte componente ale mijlocului de masurare, examineaza documentatia tehnica si
documentele justificative pentru a evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic al celorlalte componente
ale mijlocului de masurare.

6. Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare care evidentiaza activitatile intreprinse,
conform punctului 5 din prezentul modul, precum si rezultatele acestora. Fara a aduce atingere
obligatiilor sale fata de Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, organismul nu divulga continutul
acestui raport, in intregime sau partjal, decit cu acordul producatorului.

7. Atunci cind tipul este conform cu cerintele prezentei Reglementari tehnice, organismul notificat
sau recunoscut ii elibereaza producatorului un certificat de examinare CE de tip. Certificatul respectiv
cuprinde denumirea si adresa producatorului, concluziile examinarii, conditiile pentru valabilitatea sa si
datele necesare pentru identificarea tipului certificat. Certificatul de examinare CE de tip poate avea
atasata una sau mai multe anexe.

8. Certificatul de examinare CE de tip si anexele sale contin toate informatiile relevante care permit
evaluarea conformitatii cu tipul examinat a mijloacelor de masurare fabricate si care permit controlul n
utilizare. Tn special, pentru a permite evaluarea conformitatii mijloacelor de masurare fabricate cu tipul
examinat, din punctul de vedere al caracterului reproductibil al performantelor lor metrologice, cind
acestea sint reglate corect utilizind mijloacele corespunzatoare, certificatul include:

1) caracteristicile metrologice ale tipului de mijloc de masurare;

2) masurile necesare pentru asigurarea integritatii mijlocului de masurare (sigilarea, identificarea
programelor de calculator etc.);

3) informatiile referitoare la alte elemente necesare pentru identificarea mijlocului de masurare si
pentru verificarea conformitatii aspectului lui exterior cu tipul respectiv;



4) informatiile specifice necesare pentru verificarea caracteristicilor mijloacelor de masurare
fabricate;

5) in cazul unui subansamblu, toate informatiile necesare pentru a asigura compatibilitatea cu alte
subansambluri sau mijloace de masurare.

9. Certificatul de examinare CE de tip are o valabilitate de 10 ani de la data eliberarii sale si poate fi
reinnoit pentru perioade ulterioare de cite 10 ani.

10. Tn cazul in care tipul nu satisface cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare
tehnica, organismul notificat refuza emiterea unui certificat de examinare CE de tip si informeaza
solicitantul in consecinta, motivind refuzul sau in mod amanuntit.

11. Organismul notificat se va informa permanent in legatura cu orice modificari ale stadiului actual
al tehnologiei general recunoscut, care indica faptul ca tipul certificat poate sa nu mai fie conform cu
cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice si stabileste daca aceste modificari necesita
investigatii aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeazé in consecinta producétorul.

12. Producatorul informeaza organismul notificat care detine documentatia tehnica referitoare la
certificatul de examinare CE de tip cu privire la toate modificarile tipului certificat care pot influenta
conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele esentiale din prezenta Reglementare tehnica sau cu
conditiile de valabilitate ale certificatului respectiv. Astfel de modificari necesita aprobare suplimentara
sub forma unei completari la certificatul initial de examinare CE de tip.

13. Organismul notificat informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii cu privire la
certificatele de examinare CE de tip si/sau la orice completari aduse acestora pe care le-a emis sau le-a
retras si pune la dispozitia acestuia, periodic sau la cerere, lista acestor certificate si/sau a oricaror
completari la acestea refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

14. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor, alte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare CE
de tip si/sau a completarilor la acestea, precum si o0 copie a documentatiei tehnice si a rezultatelor
examinarilor efectuate de organismul notificat.

15. Organismul notificat pastreaza un exemplar al certificatului de examinare CE de tip, al anexelor
si al completarilor acestuia, precum si dosarul tehnic incluzind documentatia depusa de producator pina
la expirarea valabilitatii certificatului respectiv.

16. Producatorul pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor un exemplar al certificatului de examinare CE de tip, al
anexelor si al completarilor acestuia, impreuna cu documentatia tehnica, pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

17. Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea prevazuta la punctul 4 si
poate indeplini obligatiile mentionate la punctele 12 si 16 din prezentul modul, cu conditia ca acestea sa
fie mentionate Tn mandat.

MODULUL C: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA
PE CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI

1. Evaluarea conformitatji

Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei este acea parte din procedura de
evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatile prevazute la punctele 2-6 din
prezentul modul, garanteaza si declara ca mijloacele de masurare in cauza sint in conformitate cu tipul
descris in certificatul de examinare CE de tip si respecta cerintele aplicabile acestora din prezenta
Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia
sa asigure conformitatea mijloacelor de masurare fabricate cu tipul certificat descris in certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

3. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta



Reglementare tehnica pe fiecare mijloc de masurare care este conform tipului descris in certificatul de
examinare CE de tip si care respecta cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

4. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de produs si o
pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului de masurare.
Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

5. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

6. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare care
este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare unui
singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

7. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 3-6 din prezentul modul pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

MODULUL C2: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE CONTROLUL INTERN
AL PRODUCTIEI SI VERIFICARILE SUPRAVEGHEATE ALE MIJLOCULUI DE
MASURARE LA INTERVALE ALEATORII

1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei si verificarile supravegheate ale
mijlocului de masurare la intervale aleatorii este acea parte dintr-o procedura de evaluare a conformitatii
prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2-10 din prezentul modul, asigura si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de masurare in cauza sint conforme cu tipul descris
in certificatul de examinare CE de tip si indeplinesc cerintele aplicabile acestora din prezenta
Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia
sa asigure conformitatea mijloacelor de masurare fabricate cu tipul descris in certificatul de examinare
CE de tip si cu cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

3. Controlul mijloacelor de masurare

La alegerea producatorului, fie un organism intern acreditat, fie un organism notificat ales de
producator realizeaza controlul mijloacelor de masurare sau dispune efectuarea controlului la intervale
aleatorii determinate de el, pentru verificarea calitatii controlului intern al mijloacelor de masurare, tinind
seama de complexitatea tehnologica a mijloacelor de masurare si de volumul productiei. Se examineaza
un esantion adecvat al mijlocului de masurare finit, prelevate la fata locului de catre organismul intern
acreditat sau organismul notificat Tnhainte de a fi introduse pe piata, si se efectueaza testele
corespunzatoare, astfel cum sint mentionate in pariile relevante ale standardelor armonizate si/sau ale
documentelor normative, si/sau teste echivalente prevazute in alte specificatii tehnice relevante, avind ca
scop verificarea conformitatii mijlocului de masurare cu tipul prezentat in certificatul de examinare CE de
tip si cu cerintele relevante ale prezentei Reglementari tehnice.

4. Atunci cind un esantion nu este conform cu nivelul de calitate acceptabil, organismul intern
acreditat sau organismul notificat ia masurile care se impun.

5. Procedura de esantionare necesara pentru aprobare este menita sa stabileasca daca procesul
de fabricatie a mijlocului de masurare respectiv se incadreaza in limitele acceptabile, in vederea
garantarii conformitatii mijlocului de masurare.

6. In cazul in care testele sint efectuate de catre un organism notificat, producatorul, in cursul
procesului de fabricatie si pe raspunderea organismului notificat sau recunoscut, aplica numarul de
identificare al organismului notificat.

7. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta



Reglementare tehnica pe fiecare mijloc de masurare care este conform tipului descris in certificatul de
examinare CE de tip si care respecta cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

8. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de
masurare Si 0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

9. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

10. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 7-10 din prezentul modul pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

MODULUL D: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE ASIGURAREA
CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

1. Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea calitatii procesului de productie este acea parte din
procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele
2 si 20-23 din prezentul modul, garanteaza si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de
masurare in cauza sint in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si respecta
cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producatorul utilizeaza un sistem de calitate certificat pentru productie, inspectia produsului finit si
testarea mijloacelor de masurare in cauza, asa cum se prevede la punctele 3-15 din prezentul modul, si
este supus supravegherii prevazute la punctele 16-19 din prezentul modul.

3. Sistemul de calitate

Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului sau de
calitate pentru mijloacele de masurare in cauza.

4. Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este Tnaintata de reprezentantul autorizat,
numele si adresa acestuia;

2) declaratia scrisa care atesta ca aceeasi cerere nu a mai fost depusa si la alt organism notificat
sau recunoscut;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauza;

4) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

5) documentatia tehnica a tipului omologat si o copie a certificatului de examinare CE de tip.

5. Sistemul de calitate asigura faptul ca mijloacele de masurare sint conforme tipului descris in
certificatul de examinare CE de tip si respecta cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare
tehnica.

6. Toate elementele, cerintele si dispozitile adoptate de producator sint documentate sistematic si
ordonat, sub forma unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta documentatie
privind sistemul de calitate permite o interpretare uniforma a programelor, a planurilor, a manualelor si a
documentelor de asigurare a calitatii.

7. Documentatia cuprinde o descriere adecvata:

1) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilitatilor si a atributiilor
conducerii cu privire la calitatea produsului;

2) a tehnicilor de productie, de control al calitatii si de asigurare a calitatii corespunzatoare, a



proceselor si actiunilor sistematice care vor fi utilizate;

3) a examinarilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupa productie, precum si a
frecventei efectuarii acestora;

4) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea,
datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat etc.;

5) a mijloacelor de supraveghere a atingerii nivelului de calitate a produsului si a functionarii
eficiente a sistemului de calitate.

8. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca acesta indeplineste
cerintele mentionate la punctele 5-7 din prezentul modul.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinfe in ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

9. Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit detine cel putin un
membru cu experientd de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei
mijlocului de masurare in cauza si cunostinte privind cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari
tehnice. Auditul include o vizita de evaluare la sediul producatorului.

10. Echipa de audit analizeaza documentatia tehnica mentionata la punctul 4 subpunctul 5) din
prezentul modul pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele relevante ale
prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare in scopul de a asigura conformitatea
mijlocului de masurare cu cerintele respective.

11. Decizia este comunicata producatorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit si
decizia justificata a evaluarii.

12. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat
si sa il mentina adecvat si eficient.

13. Producatorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sau de calitate cu privire
la orice modificare preconizata a sistemului de calitate.

14. Organismul notificat evalueaza orice modificare propusa si decide daca sistemul de calitate
modificat continua sa indeplineasca cerintele mentionate la punctele 5-7 din prezentul modul sau este
necesara o reevaluare.

15. Decizia acestuia se notifica producatorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia
justificata a evaluarii.

16. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care
rezulta din sistemul de calitate certificat.

17. Producatorul permite, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare,
control, testare si depozitare, furnizindu-i acestuia toate informatiile necesare, in special:

1) documentatia privind sistemul de calitate;

2) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele
privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

18. Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura ca producatorul mentine
si aplica sistemul de calitate si furnizeaza producatorului un raport de audit.

19. Organismul notificat efectueaza vizite inopinate producatorului. In timpul unor astfel de vizite,
organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacelor de
masurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeaza
producatorului un raport privind vizita si, in cazul efectuarii unor teste, un raport de testare.

20. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 3 si 4 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care este conform
tipului descris in certificatul de examinare CE de tip si care respecta cerintele aplicabile acestuia din
prezenta Reglementare tehnica.

21. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de



masurare Si o0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

22. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

23. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

24. Producatorul pastreaza la dispozitia Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii sau
Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, pe o
perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a mijlocului de masurare:

1) documentatia mentionata la punctele 3 si 4 din prezentul modul,

2) informatiile referitoare la modificarea mentionata la punctele 13-15 din prezentul modul, in forma
in care a fost aprobata;

3) deciziile si rapoartele organismului notificat sau recunoscut mentionate la punctele 13-15, 18 si
19 din prezentul modul.

25. Organismul notificat informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii referitor la
aprobarile privind sistemele de calitate eliberate sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la
dispozitia Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii lista aprobarilor sistemului calitatii refuzate,
suspendate sau restrictionate in alt mod.

26. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 3, 4, 13 si 20-24 din prezentul modul pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat.

MODULUL D1: ASIGURAREA CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

1. Asigurarea calitatii procesului de productie este procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 4 si 22-25 din prezentul modul, asigura si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de masurare in cauza respecta cerintele aplicabile
acestora din prezenta Reglementare tehnica.

2. Documentatia tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnica descrisa la capitolul Xlll din prezenta Reglementare
tehnica. Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu
cerintele relevante si include o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica
specifica cerintele aplicabile si acopera cerintele de proiectare, fabricare si functionare a mijlocului de
masurare.

3. Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

4. Fabricatia

Producatorul utilizeaza un sistem de calitate certificat pentru inspectia produsului finit si testarea
mijloacelor de masurare in cauza, asa cum se prevede la punctele 5-17, si este supus supravegherii
prevazute la punctele 18-21 din prezentul modul.

5. Sistemul de calitate

Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului sau de
calitate pentru mijloacele de masurare in cauza.

6. Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este Tnaintata de reprezentantul autorizat,
numele si adresa acestuia;



2) declaratia scrisa care atesta ca aceasta cerere nu a mai fost Thaintata catre nici un alt organism
notificat;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauza;

4) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

5) documentatia tehnica mentionata la punctul 2 din prezentul modul.

7. Sistemul de calitate asigura respectarea de catre mijloacele de masurare a cerintelor din
prezenta Reglementare tehnica.

8. Toate elementele, cerintele si dispozitile adoptate de producator sint documentate sistematic si
ordonat, sub forma unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta documentatie
privind sistemul de calitate permite o interpretare uniforma a programelor, a planurilor, a manualelor si a
documentelor de asigurare a calitatii.

9. Documentatia cuprinde o descriere adecvata:

1) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilitatilor si a atributiilor
conducerii cu privire la calitatea produsului;

2) a tehnicilor de productie, de control al calitatii si de asigurare a calitatii corespunzatoare, a
proceselor si actiunilor sistematice care vor fi utilizate;

3) a examinarilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupa productie, precum si a
frecventei efectuarii acestora;

4) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea,
datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

5) a mijloacelor de supraveghere a atingerii nivelului corespunzator de calitate a produsului si a
functionarii eficiente a sistemului de calitate.

10. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca acesta
indeplineste cerintele mentionate la punctul 7-9 din prezentul modul.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

11. Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit detine cel putin un
membru cu experienta de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei
mijlocului de masurare in cauza si cunostinte privind cerintele aplicabile acestuia din prezenta
Reglementare tehnica. Auditul include o vizita de evaluare la sediul producatorului.

12. Echipa de audit analizeaza documentatia tehnica mentionata la punctul 2 din prezentul modul
pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei Reglementari
tehnice si de a realiza examinarile necesare in scopul de a asigura conformitatea mijlocului de masurare
cu cerintele respective.

13. Decizia este comunicata producatorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit si
decizia justificata a evaluarii.

14. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat
si sa il mentina adecvat si eficient.

15. Producatorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sau de calitate cu privire
la orice modificare preconizata a sistemului de calitate.

16. Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si decide daca sistemul de calitate
modificat continua sa indeplineasca cerintele mentionate la punctul 7-9 din prezentul modul sau este
necesara o reevaluare.

17. Decizia acestuia se notifica producatorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia
justificata a evaluarii.

18. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care
rezulta din sistemul de calitate certificat.

19. Producatorul permite, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare,
control, testare si depozitare, furnizindu-i acestuia toate informatjile necesare, in special:

1) documentatia privind sistemul de calitate;



2) documentatia tehnica mentionata la punctul 2 din prezentul modul;

3) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele
privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

20. Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura ca producatorul mentine
si aplica sistemul de calitate si furnizeaza producatorului un raport de audit.

21. Organismul notificat poate efectua vizite inopinate producatorului. In timpul unor astfel de vizite,
daca este necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor teste privind
mijloacele de masurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. De asemenea,
furnizeaza producatorului un raport privind vizita si, in cazul efectuarii unor teste, un raport de testare.

22, Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 5-6 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care respecta
cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

23. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de
masurare Si 0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

24. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

25. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

26. Producatorul pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor, pe o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a
mijlocului de masurare:

1) documentatia mentionata la punctele 5 si 6 din prezentul modul;

2) informatiile referitoare la modificarea mentionata la punctele 15-17 din prezentul modul, in forma
in care a fost aprobatg;

3) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 15-17, 20 si 21 din prezentul
modul.

27. Organismul notificat informeaza Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii referitor la
aprobarile sistemului calitatii emise sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia
Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii lista aprobarilor sistemului calitatii refuzate, suspendate
sau restrictionate in alt mod.

28. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 3, 5, 6, 15-17 si 22-26 din prezentul modul pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat.

MODULUL E: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE
ASIGURAREA CALITATII MIJLOCULUI DE MASURARE
1. Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea calitatii mijlocului de masurare este acea parte din
procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele
2 si 19-22 din prezentul modul, garanteaza si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de
masurare in cauza sint conforme tipului descris in certificatul de examinare CE de tip si respecta
cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.
2. Fabricatia
Producatorul utilizeaza un sistem de calitate certificat pentru inspectia produsului finit si testarea



mijloacelor de masurare in cauza, asa cum se prevede la punctele 3-14, si este supus supravegherii
prevazute la punctele15-18 din prezentul modul.

3. Sistemul de calitate

Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului sau de
calitate pentru mijloacele de masurare in cauza.

4. Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este Tnaintata de reprezentantul autorizat,
numele si adresa acestuia;

2) declaratia scrisa care atesta ca aceasta cerere nu a mai fost Thaintata catre nici un alt organism
notificat;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauza;

4) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

5) documentatia tehnica a tipului omologat si o copie a certificatului de examinare CE de tip.

5. Sistemul de calitate asigura conformitatea mijloacelor de masurare cu tipul descris in certificatul
de examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

6. Toate elementele, cerintele si dispozitile adoptate de producator sint documentate sistematic si
ordonat, sub forma unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta documentatie
privind sistemul de calitate permite o interpretare uniforma a programelor, a planurilor, a manualelor si a
documentelor de asigurare a calitatii.

7. Documentatia cuprinde o descriere adecvata:

1) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilitatilor si a atributiilor
conducerii cu privire la calitatea produsului;

2) a controalelor si a testelor care vor fi efectuate dupa fabricare;

3) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea,
datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

4) a mijloacelor de supraveghere a functionarii eficiente a sistemului de calitate.

8. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca acesta indeplineste
cerintele mentionate la punctele 5-7 din prezentul modul.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

9. Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit detine cel putin un
membru cu experienta de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei
mijlocului de masurare in cauza si cunostinte ale cerintelor aplicabile acestuia din prezenta
Reglementare tehnica. Auditul include o vizita de evaluare la sediul producatorului.

10. Echipa de audit analizeaza documentatia tehnica mentionata la punctul 4 subpunctul 5) din
prezentul modul pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele relevante din
prezenta Reglementare tehnica si de a realiza examinarile necesare in scopul de a asigura
conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele respective.

11. Decizia este comunicata producatorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit si
decizia justificata a evaluarii.

12. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat
si sa il mentina adecvat si eficient.

13. Producatorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sau de calitate cu privire
la orice modificare preconizata a sistemului de calitate.

14. Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si decide daca sistemul de calitate
modificat continua sa indeplineasca cerintele mentionate la punctele 5-7 din prezentul modul sau este
necesara o reevaluare.

Decizia acestuia se notifica producatorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia
justificata a evaluarii.

15. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care



rezulta din sistemul de calitate certificat.

16. Producatorul permite, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare,
control, testare si depozitare, furnizindu-i acestuia toate informatiile necesare, in special:

1) documentatia privind sistemul de calitate;

2) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele
privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

17. Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura ca producatorul mentine
si aplica sistemul de calitate si furnizeaza producatorului un raport de audit.

18. Organismul notificat poate efectua vizite inopinate producétorului. In timpul unor astfel de vizite,
organismul notificat efectueaza sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacelor de masurare,
pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeaza producatorului
un raport privind vizita si, in cazul efectuarii unor teste, un raport de testare.

19. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 3 si 4 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare, care este conform
tipului descris in certificatul de examinare CE de tip si care respecta cerintele aplicabile acestuia din
prezenta Reglementare tehnica.

20. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de
masurare Si 0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor timp de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului de
masurare. Declaratia de conformitate identificd modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

21. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

22. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

23. Producatorul pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale timp de 10 ani de la introducerea pe
piatd a mijlocului de masurare:

1) documentatia mentionata la punctele 3 si 4 din prezentul modul,

2) informatiile referitoare la modificarea mentionata la punctele 13 si 14 din prezentul modul, in
forma in care a fost aprobata;

3) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 13, 14, 17 si 18 din prezentul
modul.

24. Organismul notificat informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii referitor la
aprobarile sistemului calitatii emise sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia
Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii lista aprobarilor sistemului calitatii refuzate, suspendate
sau restrictionate in alt mod.

25. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 3, 4, 13, 14 si 19-23 din prezentul modul pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat.

MODULUL E1: ASIGURAREA CALITATII LA INSPECTIA
SI INCERCAREA MIJLOCULUI DE MASURARE FINIT
1. Asigurarea calitatii inspectiei si incercarii mijlocului de masurare finit este procedura de evaluare
a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatile prevazute la punctele 2, 4 si 21-24 din
prezentul modul, si asigura si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de masurare in cauza
respecta cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.



2. Documentatia tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnica descrisa la capitolul Xlll din prezenta Reglementare
tehnica. Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu
cerintele relevante si include o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica
specifica cerintele aplicabile si acopera, in masura in care acest lucru este relevant pentru evaluarea,
proiectarea, fabricarea si functionarea mijlocului de masurare.

3. Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

4. Fabricatia

Producatorul utilizeaza un sistem de calitate certificat pentru inspectia produsului finit si testarea
mijloacelor de masurare in cauza asa cum se prevede la punctele 5-16 din prezentul modul si este
supus supravegherii astfel cum se mentioneaza la punctul 17-20 din prezentul modul.

5. Sistemul de calitate

Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului sau de
calitate pentru mijloacele de masurare in cauza.

6. Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este Tnaintata de reprezentantul autorizat,
numele si adresa acestuia;

2) o declaratie scrisa care atestda ca aceasta cerere nu a mai fost Tnhaintatd catre nici un alt
organism notificat;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauza;

4) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

5) documentatia tehnica mentionata la punctul 2 din prezentul modul.

7. Sistemul de calitate asigura respectarea de catre mijloacele de masurare a cerintelor aplicabile
acestora din prezenta Reglementare tehnica.

8. Toate elementele, cerintele si dispozitile adoptate de producator sint documentate sistematic si
ordonat, sub forma unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia privind
sistemul de calitate permite o interpretare uniforma a programelor, a planurilor, a manualelor si a
documentelor de asigurare a calitatii.

9. Documentatia cuprinde o descriere adecvata:

1) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilitatilor si a atributiilor
conducerii cu privire la calitatea produsului;

2) a controalelor si a testelor care vor fi efectuate dupa fabricare;

3) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea,
datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

4) a mijloacelor de supraveghere a functionarii eficiente a sistemului de calitate.

10. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca acesta
indeplineste cerintele mentionate la punctele 7-9 din prezentul modul.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

11. Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit detine cel putin un
membru cu experientd de evaluare in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei
mijlocului de masurare in cauza si cunostinie privind cerintele aplicabile acestuia din prezenta
Reglementare tehnica. Auditul include o vizita de evaluare la sediul producatorului.

12. Echipa de audit analizeaza documentatia tehnica mentionata la punctul 2 din prezentul modul
pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele relevante din prezenta Reglementare
tehnica si de a realiza examinarile necesare in scopul de a asigura conformitatea mijlocului de masurare
cu cerintele respective.

13. Decizia este comunicata producatorului. Notificarea contine concluziile procesului de audit si
decizia justificata a evaluarii.



14. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat
si sa il mentina adecvat si eficient.

15. Producatorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sau de calitate cu privire
la orice modificare preconizata a sistemului de calitate.

16. Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si decide daca sistemul de calitate
modificat continua sa indeplineasca cerintele mentionate la punctele 7-9 din prezentul modul sau este
necesara o reevaluare.

Decizia acestuia se notifica producatorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia
justificata a evaluarii.

17. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care
rezulta din sistemul de calitate certificat.

18. Producatorul permite, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de fabricare,
control, testare si depozitare, furnizindu-i acestuia toate informatjile necesare, in special:

1) documentatia privind sistemul de calitate;

2) documentatia tehnica mentionata la punctul 2 din prezentul modul;

3) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele
privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

19. Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura ca producatorul mentine
si aplica sistemul de calitate si furnizeaza producatorului un raport de audit.

20. Organismul notificat poate efectua vizite inopinate producatorului. In timpul unor astfel de vizite,
daca este necesar, organismul notificat efectueaza sau poate dispune efectuarea unor teste privind
mijloacelor de masurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat
furnizeaza producatorului un raport privind vizita si, in cazul efectuarii unor teste, un raport de testare.

21. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 5 si 6 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care respecta
cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

22. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de
masurare Si o0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

23. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

24. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

25. Producatorul pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor, pe o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a
mijlocului de masurare:

1) documentatia mentionata la punctele 5 si 6 din prezentul modul,

2) informatiile referitoare la modificarea mentionata la punctele 15 si 16 din prezentul modul, in
forma in care a fost certificata;

3) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 15, 16, 19 si 20 din prezentul
modul.

26. Organismul notificat informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii referitor la
certificarile sistemului de calitate emise sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia
acestuia lista certificarilor sistemului calitatii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.



27. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 3, 5, 6, 15, 16, 21-25 din prezentul modul pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat.

MODULUL F: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA
PE VERIFICAREA MIJLOCULUI DE MASURARE

1. Conformitatea cu tipul bazata pe verificarea produsului este acea parte din procedura de
evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 9 si 16-20
din prezentul modul, garanteaza si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de masurare in
cauza, care au facut obiectul dispozitiilor de la punctele 3 si 4 din prezentul modul, sint in conformitate
cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si respecta cerintele aplicabile acestora din
prezenta Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia
sa asigure conformitatea mijloacelor de masurare fabricate cu tipul certificat descris in certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

3. Verificarea

Un organism notificat ales de catre producator efectueaza examinarile si testele corespunzatoare
sau dispune efectuarea lor pentru a verifica conformitatea mijloacelor de masurare cu tipul descris n
certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnica.

4. Examinarile si testele pentru verificarea conformitatii mijloacelor de masurare cu cerintele
corespunzatoare se efectueaza, in functie de decizia producatorului, fie prin examinarea si testarea
fiecarui mijloc de masurare, conform dispozitilor de la punctele 5-8 din prezentul modul, fie prin
examinarea si testarea mijloacelor de masurare pe baza statistica, conform dispozitiilor de la punctele 9-
15 din prezentul modul.

5. Verificarea conformitatii prin examinarea si testarea fiecarui mijloc de masurare

Toate mijloacele de masurare trebuie sa fie examinate individual si trebuie sa se efectueze testele
corespunzatoare prezentate in standardul (standardele) armonizat(e) si/sau in documentele normative
relevant(e) si/sau teste echivalente prevazute in alte specificatii tehnice relevante, pentru a verifica
conformitatea acestora cu tipul certificat, descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele
corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnica.

6. In absenta unui standard armonizat sau a unui document normativ, organismul notificat decide
cu privire la testele corespunzatoare ce vor fi efectuate.

7. Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legatura cu examinarile si testele
efectuate si aplica numarul propriu de identificare pe fiecare mijloc de masurare certificat sau dispune,
sub responsabilitatea sa, aplicarea acestuia.

8. Producatorul pastreaza certificatele de conformitate la dispozitia autoritatilor nationale, in
vederea inspectarii, pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

9. Verificarea statistica a conformitatii

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea lui sa
asigure omogenitatea fiecarui lot produs si prezintda mijloacele de masurare fabricate pentru verificare
sub forma de loturi omogene.

10. Din fiecare lot se preleveaza, aleatoriu, un esantion, conform cerintelor de la punctul 11 din
prezentul modul. Toate mijloacele de masurare dintr-un esantion sint examinate individual si trebuie sa
se efectueze testele adecvate prezentate in standardul (standardele) armonizat(e) si/sau in documentul
(documentele) normativ(e) si/sau teste echivalente stabilite in alte specificatii tehnice relevante, pentru a
se verifica conformitatea lor cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele
aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica si pentru a se stabili daca lotul este acceptat sau
respins. in absenta unui astfel de standard armonizat sau a unui document normativ, organismul notificat
decide cu privire la testele corespunzatoare ce vor fi efectuate.



11. Procedura statistica trebuie sa satisfaca cerintele urmatoare:

Controlul statistic se bazeaza pe atribute. Sistemul de esantionare trebuie sa asigure:

1) un nivel de calitate corespunzator unei probabilitati de acceptare de 95%, cu neconformitate sub
1%;

2) o limita de calitate corespunzatoare unei probabilitati de acceptare de 5%, cu neconformitate
sub 7%.

12. Daca un lot este acceptat, toate mijloacele de masurare din lot sint considerate ca fiind
certificate, cu exceptia mijloacelor de masurare din esantion care, in urma testelor, au fost declarate
nesatisfacatoare.

13. Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legatura cu examinarile si testele
efectuate si aplica numarul propriu de identificare pe fiecare mijloc de masurare certificat sau dispune
aplicarea acestuia sub responsabilitatea sa.

14. Producatorul pastreaza certificatele de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

15. Daca un lot este respins, organismul notificat trebuie sa ia masurile necesare pentru a
impiedica introducerea lotului respectiv pe piatd. In cazul unor respingeri frecvente ale loturilor,
organismul notificat recunoscut poate suspenda verificarea statistica.

16. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctul 3 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care este conform
tipului certificat descris in certificatul de examinare CE de tip si care respecta cerintele aplicabile
acestora din prezenta Reglementare tehnica.

17. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de
masurare Si 0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

18. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

19. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

20. Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat prevazut la punctul 3 din prezentul
modul, producatorul poate aplica si numarul de identificare al acestuia pe mijloacele de masurare.

21. Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat, producatorul poate aplica numarul de
identificare al acestuia pe mijloacele de masurare in timpul procesului de produciie.

22. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si
pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat. Un reprezentant autorizat nu
poate indeplini obligatiile producatorului prevazute la punctele 2 si 9 din prezentul modul.

MODULUL F1: CONFORMITATEA BAZATA PE
VERIFICAREA MIJLOCULUI DE MASURARE
1. Conformitatea bazata pe verificarea produsului este procedura de evaluare a conformitatii prin
care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3, 9 si 17-21 din prezentul modul,
garanteaza si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de masurare in cauza, care se supun
dispozitiilor punctelor 4 si 5 din prezentul modul, respecta cerintele aplicabile acestora din prezenta
Reglementare tehnica.



2. Documentatia tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnica descrisa la capitolul Xlll din prezenta Reglementare
tehnica. Documentatia trebuie sa permita evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al
conformitatii cu cerintele relevante si sa includa o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor).
Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si acopera cerintele de proiectare, fabricare si
functionare a mijlocului de masurare.

Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

3. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea lui sa
asigure respectarea de catre mijloacele de masurare fabricate a cerintelor aplicabile acestora din
prezenta Reglementare tehnica.

4. Verificarea

Un organism notificat ales de catre producator efectueaza examinarile si testele corespunzatoare
sau dispune efectuarea lor, pentru a verifica conformitatea mijloacelor de masurare cu cerintele
aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

5. Examinarile si testele pentru verificarea conformitatii cu cerintele se efectueaza, in functie de
decizia producatorului, fie prin examinarea si testarea fiecarui mijloc de masurare, conform dispozitiilor
de la punctele 6-8 din prezentul modul, fie prin examinarea si testarea mijloacelor de masurare pe baza
statistica, conform dispozitiilor de la punctele 9-16 din prezentul modul.

6. Verificarea conformitatii prin examinarea si testarea fiecarui mijloc de masurare

Toate mijloacele de masurare trebuie sa fie examinate individual si trebuie sa se efectueze testele
corespunzatoare prezentate in standardele armonizate si/sau in documentele normative relevante si/sau
teste echivalente prevazute in alte specificatii tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea cu
cerintele care se aplica in cazul lor. in absenta unui astfel de standard armonizat sau a unui document
normativ, organismul notificat in cauza decide cu privire la testele corespunzatoare ce vor fi efectuate.

7. Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legatura cu examinarile si testele
efectuate si aplica numarul propriu de identificare pe fiecare mijloc de masurare certificat sau dispune
aplicarea acestuia sub responsabilitatea sa.

8. Producatorul pastreaza certificatele de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

9. Verificarea statistica a conformitatii

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie sa asigure omogenitatea
fiecarui lot produs si prezinta mijloacele de masurare fabricate pentru verificare sub forma de loturi
omogene.

10. Din fiecare lot se preleveaza, aleatoriu, un esantion, conform cerintelor de la punctul 12 din
prezentul modul.

11. Toate mijloacele de masurare din esantion trebuie sa fie examinate individual si trebuie sa se
efectueze testele corespunzatoare prezentate in standardele armonizate si/sau in documentele
normative relevante sau teste echivalente prevazute in alte specificatii tehnice relevante, pentru a
verifica conformitatea cu cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica si pentru a
stabili daca lotul este acceptat sau respins. In absenta unui astfel de standard armonizat sau a unui
document normativ, organismul notificat in cauza decide cu privire la testele corespunzatoare ce vor fi
efectuate.

12. Procedura statistica trebuie sa satisfaca cerintele urmatoare:

Controlul statistic se bazeaza pe atribute. Sistemul de esantionare trebuie sa asigure:

1) un nivel de calitate corespunzator unei probabilitati de acceptare de 95%, cu neconformitate sub
1%;

2) o limita de calitate corespunzatoare unei probabilitati de acceptare de 5%, cu neconformitate



sub 7%.

13. Daca un lot este acceptat, toate mijloacele de masurare din lot sint considerate ca fiind
certificate, cu exceptia mijloacelor de masurare din esantion care, in urma testelor, au fost declarate
nesatisfacatoare.

14. Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legatura cu examinarile si testele
efectuate si aplica numarul propriu de identificare pe fiecare mijloc de masurare certificat sau dispune
aplicarea acestuia sub responsabilitatea sa.

15. Producatorul pastreaza certificatele de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

16. Daca un lot este respins, organismul notificat trebuie sa ia masurile necesare pentru a
impiedica introducerea lotului respectiv pe piatd. In cazul unor respingeri frecvente ale loturilor,
organismul notificat sau recunoscut poate suspenda verificarea statistica si trebuie sa ia masurile
necesare.

17. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 4 si 5 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care respecta
cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

18. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de
masurare Si o0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

19. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

20. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

21. Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat prevazut la punctele 6-8 din prezentul
modul, producatorul poate aplica si numarul de identificare al acestuia pe mijloacele de masurare.

22. Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat, producatorul poate aplica numarul de
identificare al acestuia pe mijloacele de masurare in timpul procesului de produciie.

23. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si
sub responsabilitatea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat. Un reprezentant autorizat
nu poate indeplini obligatiile producatorului prevazute la punctul 2 din paragraful intii si la punctele 3 si 9
din prezentul modul.

MODULUL G: CONFORMITATEA BAZATA PE VERIFICAREA
UNITATII MIJLOCULUI DE MASURARE

1. Conformitatea bazata pe verificarea unitatii mijlocului de masurare este procedura de evaluare a
conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3, 7-10 din prezentul
modul, garanteaza si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijlocul de masurare in cauza, care se
supune dispozitiilor punctelor 4-6 din prezentul modul, respecta cerintele aplicabile acestuia din prezenta
Reglementare tehnica.

2. Documentatja tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnica descrisa la capitolul XIII din prezenta Reglementare
tehnica si o pune la dispozitia organismului notificat mentionat la punctele 4-6 din prezentul modul.
Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu



cerintele relevante si include o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica
specifica cerintele aplicabile si acopera cerintele de proiectare, fabricare si functionare a mijlocului de
masurare.

Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozifia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

3. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea lui sa
asigure respectarea de catre mijloacele de masurare fabricate a cerintelor aplicabile acestuia din
prezenta Reglementare tehnica.

4. Verificarea

Un organism notificat ales de catre producator trebuie sa efectueze examinarile si testele
corespunzatoare prevazute in standardele armonizate si/sau in documentele normative relevante sau
teste echivalente stabilite in alte specificatii tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea mijlocului
de masurare cu cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica sau dispune efectuarea
acestora. In absenta unui astfel de standard armonizat sau a unui document normativ, organismul
notificat decide cu privire la testele corespunzatoare ce vor fi efectuate.

5. Organismul notificat emite un certificat de conformitate in legatura cu examinarile si testele
efectuate si aplica numarul propriu de identificare pe mijlocul de masurare certificat sau dispune
aplicarea acestuia sub responsabilitatea sa.

6. Producatorul pastreaza certificatele de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

7. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 4-6 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care respecta
cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

8. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa si o pastreaza la dispozitia
Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o
perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului de masurare. Declaratia de conformitate
identifica mijlocul de masurare pentru care a fost intocmita.

9. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

10. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 2 si 7-10 din prezentul modul pot fi indeplinite de
catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu condifia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

MODULUL H: CONFORMITATEA BAZATA PE ASIGURAREA TOTALA A CALITATII

1. Conformitatea bazata pe asigurarea totala a calitatii este procedura de evaluare a conformitatji
prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2 si 20-23 din prezentul modul,
asigura si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloace de masurare in cauza respecta cerintele
aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producatorul utilizeaza un sistem de calitate certificat pentru proiectare, fabricare si pentru
inspectia produsului finit, precum si pentru testarea mijloacelor de masurare in cauza, astfel cum este
prevazut la punctele 3-15 din prezentul modul, si face obiectul supravegherii prevazute la punctele 16-19
din prezentul modul.

3. Sistemul de calitate



Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului sau de
calitate pentru mijloacele de masurare in cauza.

4. Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este Tnaintata de reprezentantul autorizat,
numele si adresa acestuia;

2) documentatia tehnica prevazuta in capitolul Xlll din prezenta Reglementare tehnica pentru un
singur model din fiecare categorie de mijloace de masurare care urmeaza a fi fabricate. Documentatia
permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu cerintele relevante si
include o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele
aplicabile si acopera cerintele de proiectare, fabricare si functionare a mijlocului de masurare.

3) documentatia referitoare la sistemul de calitate; si

4) declaratia scrisa care atesta ca aceeasi cerere nu a mai fost depusa si la alt organism.

5. Sistemul de calitate asigura respectarea de catre mijloacele de masurare a cerintelor aplicabile
acestora din prezenta Reglementare tehnica.

6. Toate elementele, cerintele si dispozitile adoptate de producator sint documentate sistematic si
ordonat, sub forma unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta documentatie
privind sistemul de calitate permite o interpretare uniforma a programelor, a planurilor, a manualelor si a
documentelor de asigurare a calitatii.

7. Documentatia cuprinde o descriere adecvata:

1) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilitatilor si a atributiilor
conducerii cu privire la proiectare si la calitatea produsului;

2) a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care vor fi aplicate si, in cazul in
care standardele armonizate si/sau in documentele normative relevante nu vor fi aplicate in intregime, a
mijloacelor care vor fi utilizate pentru a garanta faptul ca cerintele esentiale din prezenta Reglementare
tehnica vor fi indeplinite, aplicind alte specificatii tehnice relevante;

3) a tehnicilor de control si de verificare a proiectarii, a proceselor si a actiunilor sistematice care
vor fi utilizate Tn cazul proiectarii mijloacelor de masurare care se incadreaza in categoria de mijloace de
masurare vizate;

4) a tehnicilor de productie, de control al calitatii si de asigurare a calitatii corespunzatoare, a
proceselor si actiunilor sistematice care vor fi utilizate;

5) a examinarilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupa productie, precum si a
frecventei efectuarii acestora;

6) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea,
datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

7) a mijloacelor de supraveghere care permit obtinerea proiectului si a calitati necesare a
produsului si a functionarii eficiente a sistemului de calitate.

8. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca acesta indeplineste
cerintele mentionate la punctele 5-7 din prezentul modul.

Organismul prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

9. Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit detine cel putin un
membru cu experienta de evaluator in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei
mijlocului de masurare in cauza si cunostinte ale cerintelor aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.
Auditul include o vizita de evaluare la sediul producatorului.

10. Echipa de audit analizeaza documentatia tehnica mentionata la punctul 4 subpunctul 2) din
prezentul modul pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea mijlocului de masurare cu cerintele respective.

11. Decizia se notifica producatorului sau reprezentantului sau autorizat. Notificarea contine
concluziile procesului de audit si decizia justificata a evaluarii.

12. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat



si sa il mentina adecvat si eficient.

13. Producatorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sau de calitate cu privire
la orice modificare preconizata a sistemului de calitate.

14. Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si decide daca sistemul de calitate
modificat continua sa indeplineasca cerintele mentionate la punctele 5-7 din prezentul modul sau este
necesara o reevaluare.

15. Decizia acestuia se notifica producatorului. Notificarea contine concluziile controlului si decizia
justificata a evaluarii.

16. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care
rezulta din sistemul de calitate certificat.

17. Producatorul permite, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de
proiectare, fabricare, control, testare si depozitare, furnizind acestuia toate informatiile necesare, in
special:

1) documentatia privind sistemul de calitate;

2) documentele privind calitatea, astfel cum sint prevazute de partea privind proiectarea sistemului
de calitate, cum ar fi rezultatele analizelor, calculelor, testarilor;

3) documentele privind calitatea, astfel cum sint prevazute de partea privind fabricarea sistemului
de calitate, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele privind etalonarea,
rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat.

18. Organismul notificat efectueaza audituri periodice, pentru a se asigura ca producatorul mentine
si aplica sistemul de calitate si furnizeaza producatorului un raport de audit.

19. Organismul notificat poate efectua vizite inopinate producétorului. In timpul unor astfel de vizite,
daca este necesar, organismul notificat efectueaza sau poate dispune efectuarea unor teste privind
mijloacele de masurare, pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat
furnizeaza producatorului un raport privind vizita si, in cazul efectuarii unor teste, un raport de testare.

20. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 3 si 4 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care respecta
cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

21. Producatorul intocmeste o declaratie CE de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc
de masurare si o pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita.

22. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

23. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

24. Producatorul pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor, pe o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a
mijlocului de masurare:

1) documentatia tehnica mentionata la punctele 3 si 4 din prezentul modul;

2) documentatia privind sistemul de calitate mentionata la punctele 3 si 4 din prezentul modul;

3) informatiile referitoare la modificarea mentionata la punctele 13-15 din prezentul modul, in forma
in care a fost certificata;

4) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 13-15, 18 si 19 din prezentul
modul.



25. Organismul notificat informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii referitor la
aprobarile privind sistemele de calitate eliberate sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la
dispozitia acestuia lista aprobarilor sistemului calitatii refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

26. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la punctele 3, 4, 13-15 si 20-24 din prezentul modul pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat.

MODULUL H1: CONFORMITATEA BAZATA PE ASIGURAREA TOTALA
A CALITATII SI PE EXAMINAREA PROIECTULUI

1. Conformitatea bazata pe asigurarea totala a calitatii si pe examinarea proiectului este procedura
de evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3 si 34-
37 din prezentul modul, asigura si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloace de masurare in
cauza respecta cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producatorul utilizeaza un sistem de calitate certificat pentru proiectare, fabricare si pentru
inspectia produsului finit, precum si pentru testarea mijloacelor de masurare in cauza, astfel cum este
prevazut la punctele 4-16 din prezentul modul, si face obiectul supravegherii prevazute la punctele 30-33
din prezentul modul.

3. Caracterul adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de masurare se examineaza conform
dispozitiilor de la punctele 17-29 din prezentul modul.

4. Sistemul de calitate

Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a sistemului de calitate
pentru mijloacele de masurare in cauza.

5. Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este Tnaintata de reprezentantul autorizat,
numele si adresa acestuia;

2) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de masurare in cauza;

3) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

4) o declaratie scrisa care atesta ca aceeasi cerere nu a mai fost depusa si la alt organism notificat.

6. Sistemul de calitate asigura respectarea de catre mijloacele de masurare a cerintelor aplicabile
acestora din prezenta Reglementare tehnica.

7. Toate elementele, cerintele si dispozitile adoptate de producator sint documentate sistematic si
ordonat, sub forma unor ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta documentatie
privind sistemul de calitate permite o interpretare uniforma a programelor, a planurilor, a manualelor si a
documentelor de asigurare a calitatii.

8. Documentatia cuprinde o descriere adecvata:

1) a obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice, a responsabilitatilor si a atributiilor
conducerii cu privire la proiectare si la calitatea produsului;

2) a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care vor fi aplicate si, in cazul in
care standardele armonizate si/sau documentele normative relevante nu vor fi aplicate in intregime, a
mijloacelor care vor fi utilizate pentru a garanta faptul ca cerintele esentiale din prezenta Reglementare
tehnica vor fi indeplinite, aplicind alte specificatii tehnice relevante;

3) a tehnicilor de control si de verificare a proiectarii, a proceselor si a actiunilor sistematice care
vor fi utilizate Tn cazul proiectarii mijloacelor de masurare care se incadreaza in categoria de mijloace de
masurare vizata;

4) a tehnicilor de productie, de control al calitatii si de asigurare a calitatii corespunzatoare, a
proceselor si actiunilor sistematice care vor fi utilizate;

5) a examinarilor si a testelor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupa productie, precum si a
frecventei efectuarii acestora;

6) a documentelor privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea,



datele privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat;

7) a mijloacelor de supraveghere care permit obtinerea proiectului si a calitatii necesare a
produsului si a functionarii eficiente a sistemului de calitate.

9. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca acesta indeplineste
cerintele mentionate la punctele 6-8 din prezentul modul. Acesta prezuma conformitatea cu aceste
cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de calitate care respecta specificatiile corespunzatoare
ale standardului armonizat relevant.

10. Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit detine cel putin un
membru cu experienta de evaluator in domeniul mijlocului de masurare relevant si al tehnologiei
mijlocului de masurare in cauza si cunostinie privind cerintele aplicabile acestuia din prezenta
Reglementare tehnica. Auditul include o vizita de evaluare la sediul producatorului.

11. Decizia se notifica producatorului sau reprezentantului sau autorizat. Notificarea contine
concluziile procesului de audit si decizia justificata a evaluarii.

12. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul de calitate certificat
si sa il mentina adecvat si eficient.

13. Producatorul informeaza organismul notificat care a certificat sistemul sau de calitate cu privire
la orice modificare preconizata a sistemului de calitate.

14. Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si decide daca sistemul de calitate
modificat continua sa indeplineasca cerintele mentionate la punctele 6-8 sau este necesara o
reevaluare.

15. Decizia acestuia se notifica producatorului sau reprezentantului sau autorizat. Notificarea
contine concluziile controlului si decizia justificata a evaluarii.

16. Organismul notificat informeaza autoritatea Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii in
legatura cu aprobarile sistemului calitatii emise sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la
dispozitia Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii lista aprobarilor sistemului calitatii refuzate,
suspendate sau restrictionate in alt mod.

17. Examinarea proiectului

Producatorul depune la organismul notificat mentionat la punctele 4 si 5 din prezentul modul o
cerere de examinare a proiectului.

18. Cererea trebuie sa permita atit infelegerea proiectarii, fabricatiei si functionarii mijlocului de
masurare, cit si evaluarea conformitatii cu cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare
tehnica.

19. Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului;

2) declaratia scrisa care atesta ca aceasta cerere nu a mai fost Thaintata catre nici un alt organism
notificat;

3) documentatia tehnica mentionata in capitolul Xlll din prezenta Reglementare tehnica.
Documentatia permite evaluarea mijlocului de masurare din punctul de vedere al conformitatii cu
cerintele relevante si include o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia
acopera, in masura in care este relevant pentru aceasta evaluare, proiectarea si functionarea mijlocului
de masurare;

4) documentele justificative privind caracterul adecvat al proiectului tehnic. Documentele
justificative mentioneaza orice document care a fost utilizat, in special atunci cind standardele
armonizate si/sau documentele normative relevante nu au fost aplicate in intregime si includ rezultatele
testelor efectuate in conformitate cu alte specificatii tehnice relevante, de laboratorul corespunzator al
producatorului sau de un alt laborator de testare in numele producatorului si pe raspunderea acestuia.

20. Organismul notificat examineaza cererea si, in cazul in care proiectul este conform cu cerintele
prezentei Reglementari tehnice care se aplica mijlocului de masurare, ii elibereaza producatorului un
certificat de examinare CE de proiect. Certificatul respectiv cuprinde denumirea si adresa producatorului,
concluziile examinarii, conditiile (in cazul in care exista) pentru valabilitatea sa si datele necesare pentru
identificarea proiectului certificat. Certificatul respectiv poate avea atasata una sau mai multe anexe.



21. Certificatul respectiv si anexele sale contin toate informatiile relevante care permit evaluarea
conformitatii cu proiectul examinat a mijloacelor de masurare fabricate, precum si controlul in utilizare.
Evaluarea conformitatii mijloacelor de masurare fabricate cu proiectul examinat se efectueaza avind in
vedere caracterul reproductibil al performantelor lor metrologice, cind acestea sint reglate corect utilizind
mijloacele corespunzatoare, inclusiv:

1) caracteristicile metrologice ale proiectului mijlocului de masurare;

2) masurile necesare pentru asigurarea integritatii mijlocului de masurare (sigilarea, identificarea
programelor de calculator etc.);

3) informatiile referitoare la alte elemente necesare pentru identificarea mijlocului de masurare si
pentru verificarea conformitatii aspectului sau exterior cu proiectul respectiv;

4) informatiile specifice necesare pentru verificarea caracteristicilor mijloacelor de masurare
fabricate;

5) in cazul unui subansamblu, toate informatjile necesare pentru a asigura compatibilitatea cu alte
subansambluri sau mijloace de masurare.

22. Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare in aceasta privinta si il pastreaza la
dispozitia Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii. Fara a aduce atingere dispozitiilor din punctul
113 din prezenta Reglementare tehnica, organismul notificat nu divulga continutul acestui raport, in
intregime sau partial, decit cu acordul producatorului.

Certificatul are o valabilitate de zece ani de la data eliberarii sale si poate fi reinnoit pentru perioade
ulterioare de cite zece ani.

23. In cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei Reglementdri tehnice,
organismul notificat sau recunoscut refuza emiterea unui certificat CE de examinare de proiect si
informeaza solicitantul in consecinta, motivind refuzul sau in mod amanuntit.

24. Organismul notificat se va informa permanent cu privire la orice modificare a stadiului actual al
tehnologiei general recunoscut care indica faptul ca proiectul certificat poate sa nu mai fie conform cu
cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice si stabileste daca aceste modificari necesita
investigatii aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeazé in consecinta producétorul.

25. Producatorul informeaza organismul notificat care a eliberat certificatul de examinare CE de
proiect asupra tuturor modificarilor aduse proiectului certificat care pot afecta conformitatea cu cerintele
esentiale din prezenta Reglementare tehnica sau conditiile de valabilitate a certificatului. Astfel de
modificari necesita o certificare suplimentara din partea organismului care a emis certificatul de
examinare CE de proiect sub forma unei completari a certificatului initial de examinare CE de tip.

26. Organismul notificat informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii cu privire la
certificatele de examinare CE de proiect si/sau orice completari aduse acestora pe care le-a emis sau
retras si pune la dispozitia Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, periodic sau la cerere, lista
certificatelor si/sau a completarilor la acestea refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

27. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii si celelalte organisme poate obtine, la cerere, o
copie a certificatelor de examinare CE de proiect si/sau a completarilor la acestea. Pe baza unei cereri,
Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii poate obiine o copie a documentatiei tehnice si a
rezultatelor examinarilor efectuate de organismul notificat.

28. Organismul notificat pastreaza un exemplar al certificatului de examinare CE de proiect, al
anexelor si completarilor acestuia, precum si dosarul tehnic incluzind documentatia depusa de
producator, pina la expirarea valabilitatii certificatului.

29. Producatorul pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor un exemplar al certificatului de examinare CE de proiect, al
anexelor si al completarilor acestuia, impreuna cu documentatia tehnica, pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piata a mijlocului de masurare.

30. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care
rezulta din sistemul de calitate certificat.

31. Producatorul permite, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de



proiectare, fabricare, control, testare si depozitare, furnizind acestuia toate informatiile necesare si, in
special:

1) documentatia privind sistemul de calitate;

2) documentele privind calitatea astfel cum sint prevazute de partea privind proiectarea sistemului
de calitate, cum ar fi rezultatele analizelor, calculelor, testarilor etc.;

3) documentele privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind testarea, datele
privind etalonarea, rapoartele privind calificarea referitoare la personalul implicat etc.

32. Organismul notificat efectueaza audituri periodice pentru a se asigura ca producatorul mentine
si aplica sistemul de calitate, precum si ca furnizeaza producatorului un raport de audit.

33. Organismul notificat poate efectua vizite inopinate producatorului. In timpul unor astfel de vizite,
daca este necesar, organismul efectueaza sau poate dispune efectuarea unor teste privind mijloacele de
masurare pentru a verifica buna functionare a sistemului de calitate. Organismul notificat furnizeaza
producatorului un raport privind vizita si, in cazul efectuarii unor teste, un raport de testare.

34. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la punctele 4 si 5 din
prezentul modul, numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de masurare care respecta
cerintele aplicabile acestuia din prezenta Reglementare tehnica.

35. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de
masurare Si 0 pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a mijlocului
de masurare. Declaratia de conformitate identifica modelul mijlocului de masurare pentru care a fost
intocmita si mentioneaza numarul certificatului de examinare a proiectului.

36. O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia autoritatilor relevante, la cerere.

37. O copie a declaratiei de conformitate este furnizata impreuna cu fiecare mijloc de masurare
care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cind se livreaza un numar mare de mijloace de masurare
unui singur utilizator, aceasta cerinta poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atit mijloacelor de masurare
individuale, cit unui lot sau unui transport.

38. Producatorul pastreaza la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor, pe o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a
mijlocului de masurare:

1) documentatia privind sistemul de calitate mentionata la punctele 4 si 5 din prezentul modul;

2) informatiile referitoare la modificarea mentionata la punctele 13-15 din prezentul modul, in forma
in care a fost certificata;

3) deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctele 13-15, 32 si 33 din prezentul
modul.

39. Reprezentantul autorizat

Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea prevazuta la punctele 17, 18 si 19
din prezentul modul si poate indeplini obligatiile mentionate la punctele 4, 5, 13-15, 24, 25 si 29 si 34-38
din prezentul modul, Tn numele sau si pe raspunderea sa, cu condifia ca acestea sa fie mentionate in
mandat.

Anexa nr.3

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

CONTOARELE DE APA (MI-001)

Cerintele relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice din



prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica
contoarelor de apa destinate masurarii volumului de apa potabila, rece sau calda, care este utilizata
pentru consum casnic, consum comercial si pentru consumul industrial in cantitati mici.

DEFINITII

Contor de apa mijloc de masurare proiectat pentru masurarea, memorarea si afisarea, in conditii de masurare,

a volumului de apa care trece prin traductorul de masurare

Debit minim (Q1) |debitul cel mai scazut la care contor de apa furnizeaza indicatii care respecta cerintele privind
erorile maxime tolerate (EMT)

Debit tranzitoriu valoarea debitului situata intre debitul permanent si debitul minim si la care domeniul de valori

(Q2) pentru debit se imparte in doua zone, “zona superioara” si “zona inferioara”; fiecare zona are o
EMT caracteristica

Debit permanent |debitul cel mai mare la care contorul functioneaza in mod satisfacator, in conditii normale de
(Q3) utilizare, adica in conditii de debit constant sau intermitent

Debit de debitul cel mai mare la care contorul de apa functioneaza in mod satisfacator pentru o perioada
suprasarcina (Q4) [scurta de timp, fara sa se deterioreze
[Tabelul ,Definitii” modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

CERINTE SPECIFICE
Conditiile nominale de functionare
Producatorul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare pentru mijlocul de masurare, in

special:

Qs.

1. Domeniul de valori pentru debitul apei

Valorile pentru domeniul de debit trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:
1) Q3/Q1240;

2) Qo/Q1=1,6;

3) Q4/Q3=1,25.

[Pct. 1 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

2. Domeniul de temperatura pentru apa

Valorile pentru domeniul de temperatura trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

1) de la 0,1°C la cel putin 30°C; sau

2) de la 30°C la cel putin 90°C.

Contorul de apa trebuie proiectat astfel incit sa functioneze in ambele domenii.

3. Domeniul de presiune relativa a apei: intervalul este cuprins intre 0,3 bari si cel putin 10 bari la

4. Pentru sursa de alimentare cu energie electrica: valoarea nominala a tensiunii de alimentare in

curent alternativ si/sau limitele tensiunii de alimentare in curent continuu.

Eroarea maxima tolerata
5. EMT, pozitiva sau negativa, a volumelor furnizate la debite cuprinse intre debitul tranzitoriu (Q2)

(inclusiv) si debitul de suprasarcina (Q4) este:

1) 2% pentru apa care are o temperatura < 30°C;

2) 3% pentru apa care are o temperatura > 30°C.

Contorul nu trebuie sa utilizeze abuziv EMT sau sa favorizeze in mod sistematic una dintre parti.

6. EMT, pozitiva sau negativa, a volumelor furnizate la debite cuprinse intre debitul minim (Q1) si

debitul tranzitoriu (Q2) (exclusiv) este de 5%, indiferent de temperatura apei.

Contorul nu trebuie sa utilizeze abuziv EMT sau sa favorizeze in mod sistematic una dintre parti.
Efectul admis al perturbatiilor

7.1. Compatibilitatea electromagnetica

7.1.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de apa trebuie sa fie astfel incit:


https://moldlex.md/lexact/61502
https://moldlex.md/lexact/61502

1) modificarea rezultatului masurarii sa nu fie mai mare decit valoarea critica de variatie definita la
punctul 7.1.3 din prezenta anexa; sau

2) indicatia rezultatului masurarii sa se prezinte astfel incit sa nu poata fi interpretata ca rezultat
valabil (de exemplu o variatie momentana care nu poate fi interpretata, memoratéd sau transmisa ca
rezultat al masurarii).

7.1.2. Dupa ce este supus actiunii unei perturbatii electromagnetice, contorul de apa trebuie:

1) sa revina la functionarea in limitele EMT;

2) sa-si pastreze toate functiile de masurare;

3) sa permita recuperarea tuturor datelor de masurare existente inainte de aparitia perturbatiei.

7.1.3. Valoarea critica de variatie este valoarea cea mai mica dintre urmatoarele doua valori:

1) volumul care corespunde la jumatate din marimea EMT in zona superioara a volumului masurat;

2) volumul care corespunde EMT aplicate la volumul care corespunde unui minut la debitul Q3.

7.2. Durabilitatea

Dupa ce a fost efectuata o incercare corespunzatoare, luind in considerare perioada de timp
estimata de producator, trebuie sa fie satisfacute urmatoarele criterii:

7.2.1. Variatia rezultatului masurarii in urma incercarii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul
masurarii initiale, nu trebuie sa depaseasca:

1) 3% din volumul masurat intre Q1 inclusiv si Q2 exclusiv;

2) 1,5% din volumul masurat intre Q2 inclusiv si Q4 inclusiv.

7.2.2. Eroarea de indicatie pentru volumul masurat dupa incercarea de durabilitate nu trebuie sa
depaseasca:

1) £ 6% din volumul masurat intre Q1 inclusiv si Q2 exclusiv;

2) £ 2,5% din volumul masurat intre Q2 inclusiv si Q4 inclusiv, pentru contoarele de apa destinate
masurarii apei cu o temperatura cuprinsa intre 0,1°C si 30°C;

3) £ 3,5% din volumul masurat intre Q2 inclusiv si Q4 inclusiv, pentru contoarele de apa destinate
masurarii apei cu o temperatura cuprinsa intre 30°C si 90°C.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

8.1. Contorul de apa trebuie sa poata fi instalat pentru a functiona in orice pozitie, cu exceptia
cazurilor in care este marcat cu claritate pentru anumite pozitii de functionare.

8.2. Producatorul trebuie sa specifice daca contorul de apa este destinat sa masoare fluxul invers.
In astfel de cazuri, volumul fluxului invers trebuie sa fie scizut din volumul cumulat sau trebuie sa fie
inregistrat separat. La fluxul direct si la fluxul invers se aplica aceeasi EMT.

Contoarele de apa care nu sint proiectate pentru masurarea fluxului invers trebuie sa impiedice
fluxul invers sau sa se opuna unui flux invers accidental, fara nici un fel de deteriorare sau modificare a
proprietatilor metrologice.

Unitatile de masura

9. Volumul masurat se afiseaza in metri cubi, simbol m3.

Punerea in functiune

10. Distribuitorul sau persoana legal desemnata pentru instalarea contorului de apa trebuie sa
determine conditiile de utilizare specificate la punctele 1, 2 si 3 din prezenta anexa, astfel incit contorul
de apa sa fie corespunzator pentru masurarea cu exactitate a consumului prevazut sau prognozabil.

[Pct.10 modificat prin Hot.Guv. nr.411 din 08.05.2018, in vigoare 11.05.2018]

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:

B + FsauB + D sau H1.

Anexa nr.4
la Reglementarea tehnica privind
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punerea la dispozitie pe piata
a mijloacelor de masurare

CONTOARELE DE GAZ $I DISPOZITIVELE
DE CONVERSIE A VOLUMULUI (MI-002)

Cerintele relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice din
prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitati enumerate in prezenta anexa se aplica la
contoarele de gaz si la dispozitivele de conversie a volumului, definite mai jos, care sint destinate
utilizarii casnice, utilizarii comerciale si utilizarii in industria usoara.

DEFINITII

Contor de gaz

mijloc de masurare proiectat pentru masurarea, memorarea si afisarea cantitatii (volumului sau
masei) de gaz combustibil care il parcurge

Dispozitiv de dispozitiv montat pe un contor de gaz care converteste automat cantitatea masurata in conditji
conversie de masurare intr-o cantitate in conditii de baza

Debit minim debitul cel mai scazut la care contorul de gaz furnizeaza indicatii care respecta cerintele privind
(Qmin) erorile maxime tolerate (EMT)

Debit maxim debitul cel mai mare la care contorul de gaz furnizeaza indicatji care respecta cerintele privind
(Qmax) EMT

Debit tranzitoriu
(Qt)

valoarea debitului situata intre debitul permanent si debitul minim gi la care domeniul de valori

pentru debit se imparte in doua zone: “zona superioara” si “zona inferioara”; fiecare zona are o
EMT caracteristica

Debit de
suprasarcina (Qr)

debitul cel mai ridicat la care contorul functioneaza in mod satisfacator pentru o perioada scurta
de timp, fara sa se deterioreze

Conditii de baza

conditiile specificate la care este convertita cantitatea de fluid masurata

Partea |
CERINTE SPECIFICE
CONTOARELE DE GAZ

1. Conditiile nominale de functionare
Producatorul trebuie sa specifice conditile nominale de functionare pentru contorul de gaz, tinind

seama de urmatoarele:

1.1. Domeniul de debit al gazului trebuie sa indeplineasca cel putin urmatoarele conditii:

Clasa Qmax/Qmin Qmax/Qt Qr/Qmax
1,5 =150 =10 1,2
1,0 =20 25 1,2

1.2. Domeniul de temperatura a gazului, cu un minimum de 40°C.
1.3. Conditiile legate de combustibil/gaz
Contorul de gaz trebuie proiectat pentru tipurile de gaz si pentru presiunile de alimentare

caracteristice tarii de destinatie. Producatorul trebuie sa indice, in special:

1) familia sau grupa gazului;

2) presiunea maxima de functionare.

1.4. Un domeniu minim de temperatura de 50°C pentru mediul climatic.

1.5. Valoarea nominala a tensiunii de alimentare in curent alternativ si/sau limitele tensiunii de

alimentare in curent continuu.

2. Eroarea maxima tolerata



2.1. Contorul de gaz care indica volumul in conditii de masurare sau masa.

Tabelul 1
Clasa 1,5 1,0
QtSQSQmaX 11,5(%) i1%

Contorul de gaz nu trebuie sa utilizeze abuziv EMT sau sa favorizeze in mod sistematic una dintre
parti.

2.2. Pentru un contor de gaz cu conversie de temperatura, care indica numai volumul convertit,
EMT a contorului creste cu 0,5% intr-un interval de 30°C care se intinde simetric n jurul temperaturii
specificate de producétor, care este cuprinsa intre 15°C si 25°C. In afara acestui interval, este permisa o
crestere de 0,5% pentru fiecare interval de 10°C.

3. Efectul admis al perturbatiilor

3.1. Compatibilitatea electromagnetica

3.1.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de gaz sau asupra unui
dispozitiv de conversie a volumului trebuie sa fie de asa natura incit:

1) modificarea rezultatului masurarii sa nu fie mai mare decit valoarea critica de variatie definita la
punctul 3.1.3 din prezenta anexa; sau

2) indicatia rezultatului masurarii sa se prezinte astfel incit sa nu poata fi interpretatd ca rezultat
valabil (de exemplu o variatie momentana care nu poate fi interpretatd, memorata sau transmisa ca
rezultat al masurarii).

3.1.2. Dupa ce este supus actiunii unei perturbatji electromagnetice, contorul de gaz trebuie:

1) sa revina la functionarea in limitele EMT;

2) sa aiba toate funcitiile de masurare protejate;

3) sa permita recuperarea tuturor datelor de masurare existente inainte de aparitia perturbatiei.

3.1.3. Valoarea critica de variatie este valoarea cea mai mica dintre urmatoarele doua valori:

1) cantitatea care corespunde la jumatate din marimea EMT in zona superioara a volumului
masurat;

2) cantitatea care corespunde EMT aplicate la cantitatea care corespunde unui minut la debit
maxim.

3.2. Efectul perturbatiilor de flux in aval si in amonte

in conditii de instalare specificate de producator, efectul perturbatiilor de flux nu trebuie s&
depaseasca o treime din EMT.

4. Durabilitatea

Dupa ce a fost efectuata o incercare corespunzatoare, luind in considerare perioada de timp
estimata de producator, trebuie sa fie satisfacute urmatoarele criterii:

4 1. Contoarele din clasa 1,5

4.1.1. Variatia rezultatului masurarii Tn urma incercarii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul
masurarii initiale, pentru debite situate in intervalul de la Qt la Qmax, nu trebuie sa depaseasca rezultatul
masurarii cu mai mult de 2%.

4.1.2. Eroarea de indicatie dupa incercarea de durabilitate nu trebuie sa depaseasca dublul EMT
de la punctul 2 din prezenta anexa.

4.2. Contoarele din clasa 1,0

4.2.1. Variatia rezultatului masurarii Tn urma incercarii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul
masurarii initiale, nu trebuie sa depaseasca o treime din EMT de la punctul 2 din prezenta anexa.

4.2.2. Eroarea de indicatie dupa incercarea de durabilitate nu trebuie sa depaseasca EMT de la



punctul 2 din prezenta anexa.

5. Capacitatea de a corespunde cerintelor

5.1. Un contor de gaz alimentat de la retea (curent alternativ sau continuu) trebuie prevazut cu un
dispozitiv de alimentare cu energie in caz de urgenta sau cu alte mijloace care sa asigure, pe durata
defectarii principalei surse de energie, protejarea tuturor functiilor de masurare.

5.2. O sursa de energie autonoma trebuie sa aiba o durata de viata de cel putin cinci ani. Dupa
trecerea a 90% din durata sa de viata trebuie sa se afiseze o avertizare corespunzatoare.

5.3. Un dispozitiv indicator trebuie sa aiba un numar suficient de cifre, astfel incit cantitatea care il
parcurge timp de 8000 de ore la Qmax sa nu readuca cifrele la valorile lor initiale.

5.4. Contorul de gaz trebuie sa poata fi instalat pentru a functiona in orice pozitie specificata de
producator in instructiunile sale de instalare.

5.5. Contorul de gaz trebuie sa fie prevazut cu un element de incercare, care permite efectuarea
incercarilor intr-un interval de timp rezonabil.

5.6. Contorul de gaz trebuie sa respecte EMT pentru orice directie a fluxului sau numai pentru o
directie a fluxului care este marcata in mod clar.

6. Unitatile de masura
Cantitatea masurata se afiseaza in metri cubi, simbol m3, sau in kilograme, simbol kg.

Partea a ll-a
CERINTE SPECIFICE
DISPOZITIVELE DE CONVERSIE A VOLUMULUI
Un dispozitiv de conversie a volumului constituie un subansamblu atunci cind este asociat unui
mijloc de masurare cu care este compatibil.
Pentru un dispozitiv de conversie a volumului se aplica cerintele esentiale pentru contorul de gaz,
dacd acestea sint aplicabile. In plus, se aplica si urmétoarele cerinte:

7. Conditiile de baza pentru cantitatile convertite
Producatorul trebuie sa specifice conditiile de baza pentru cantitatile convertite.

8. Eroarea maxima tolerata

1) 0,5% la o temperatura a mediului ambiant de 20°C + 3°C, o umiditate a mediului ambiant de
60% = 15%, valori nominale ale alimentarii cu energie electrica;

2) 0,7% pentru dispozitivele de conversie a temperaturii in conditii nominale de functionare;

3) 1% pentru alte dispozitive de conversie a temperaturii in conditii nominale de functionare.

Observatie:

Eroarea contorului de gaz nu se ia in considerare.

Dispozitivul de conversie a volumului nu trebuie sa utilizeze abuziv EMT sau sa favorizeze in mod
sistematic una dintre parti.

9. Capacitatea de a corespunde cerinfelor

9.1. Un dispozitiv electronic de conversie trebuie sa poata detecta situatiile in care functioneaza in
afara intervalului (intervalelor) de functionare specificat(e) de producator pentru parametrii relevanti
pentru precizia masurarii. In astfel de cazuri, dispozitivul de conversie trebuie sa opreascd integrarea
cantitatii convertite si poate totaliza separat cantitatea convertita pentru perioada in care functioneaza in
afara intervalului (intervalelor) de functionare.

9.2. Un dispozitiv electronic de conversie trebuie sa poata afisa toate informatiile relevante pentru
masurare fara echipamente suplimentare.

Partea a lll-a



PUNEREA iN FUNCTIUNE SI EVALUAREA CONFORMITATII

10. Punerea in functiune

1) Tn cazul aplicatiilor rezidentiale se admite ca masurérile s& fie efectuate cu ajutorul oricarui
contor de clasa 1,5 si cu ajutorul contoarelor clasa 1,0 care au un raport Qmax/Qmin €gal sau mai mare
decit 150.

2) in cazul aplicatiilor comerciale si/sau a consumului in industria usoara, se admite efectuarea
unor astfel de masurari cu orice contor din clasa 1,5.

3) in ceea ce priveste cerintele de la punctele 1.2 si 1.3 din prezenta anexa, distribuitorul sau
persoana legal desemnata pentru instalarea contorului trebuie sa asigure determinarea caracteristicilor,
astfel incit contorul sa fie adecvat pentru masurarea cu exactitate a consumului prevazut sau previzibil.

EVALUAREA CONFORMITATII
Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:
B + FsauB + D sau H1.

Anexa nr.5

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

CONTOARELE DE ENERGIE ELECTRICA ACTIVA (MI-003)

Cerintele relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica pentru contoarele de
energie electrica activa destinate utilizarii casnice, utilizarii comerciale si utilizarii industriale cu consum
redus.

Observatie:

Contoarele de energie electrica pot fi utilizate in combinatie cu transformatoarele de masura
externe, in functie de tehnica de masurare aplicata. Cu toate acestea, aceasta anexa acopera numai
contoarele de energie electrica, nu si transformatoarele de masura.

DEFINITII
Un contor de energie electrica activa este un contor care masoara energia electrica activa
consumata intr-un circuit.

| curentul electric care parcurge contorul

I curentul de referinta specificat pentru care a fost proiectat contorul conectat printr-un
transformator

lst | cea mai mica valoare declarata a lui | la care contorul inregistreaza energia electrica activa
la factorul de putere unitar (contoare polifazate cu sarcina echilibrata)

Imin valoarea lui | peste care eroarea se situeaza in limitele erorilor maxime tolerate (EMT)
(contoare polifazate cu sarcina echilibrata)

Itr valoarea lui | peste care eroarea se situeaza in limitele celor mai scazute EMT,
corespunzind indicelui de clasa al contorului

Imax valoarea maxima a lui | pentru care eroarea se situeaza in limitele EMT
U tensiunea energiei electrice furnizate contorului
Un tensiunea de referinta specificata

f frecventa tensiunii furnizate contorului




fn

frecventa de referinta specificata

PF

factorul de putere = cos@ = cosinusul diferentei de faza ¢ intre | si U

1. Precizia

CERINTE SPECIFICE

Producatorul trebuie sa specifice indicele de clasa al contorului. Indicii de clasa sint:
clasa A, clasa B si clasa C.

2. Conditiile nominale de functionare

Producatorul trebuie sa specifice conditile nominale de functionare ale contorului, in special:
valorile fn, Up, In, lst, Imin, ltr Si Imax care se aplica la contorul respectiv.

Pentru valorile de curent specificate, contorul trebuie sa respecte conditiile indicate in tabelul 1.

Tabelul 1
Clasa A Clasa B Clasa C
Contoare conectate direct
Ist < 0,05l < 0,04l < 0,04l
Imin <0,5y <0,5 <0,3 1y
Imax 250l 250"l 250l
Contoare conectate prin transformator
Ist < 0,06l < 0,04l <0,02:l
Imin <04l <0,2: (M <0,02:1
In =20l =20"ly =20"l4
Imax 21,21, 21,2, 21,2:n

(1) Pentru contoarele electromecanice de clasa B se aplica valoarea Imin < 0,4 * l.

Limitele de tensiune, de frecventa si de factor de putere intre care contorul trebuie sa satisfaca
cerintele TIn materie de EMT sint indicate in tabelul 2. Aceste intervale trebuie sa {ina seama de
caracteristicile tipice ale energiei electrice furnizate de catre sistemele de distributie publica.

Valorile tensiunii si frecventei se situeaza in limitele urmatoare:

1)0,9UysU<1,1Up;
2) 0,98-f, < f=<1,02f,.
Factorul de putere se situeaza cel putin intre limitele: de la cosg = 0,5 inductiv la cosp = 0,8

capacitiv.

3. Eroarea maxima tolerata
Efectele diferitor marimi masurate si marimi de influenta (a, b, c, ...) sint evaluate separat, toate
celelalte masurari si marimi de influenta fiind mentinute relativ constante la valorile lor de referinta.
Eroarea de masurare, care nu trebuie sa fie superioara EMT indicate in tabelul 2, se calculeaza in felul

urmator:

eroarea de masurare = V(a2 + b2 + c2...).
Atunci cind contorul functioneaza la curenti de sarcina variabila, erorile in procente nu trebuie sa
depaseasca limitele indicate in tabelul 2.

Tabelul 2




EMT exprimate in procente, in conditii nominale de
functionare, la niveluri de curent de sarcina si
la temperatura de functionare definita

Temperaturi de Temperaturi de | Temperaturi de Temperaturi de
functionare functionare functionare functionare
+5°C ... +30°C —-10°C...+5°C | —25°C...—10°C | —40°C ... -25°C
sau sau sau
+30°C...+40°C | +40°C...+5°C | +55°C ... +70°C
Clasa A B Cc A B Cc A B Cc A B Cc
contorului

Contor monofazat; contor polifazat, daca functioneaza la sarcini echilibrate
IminSI<lie 35| 2 1 5| 25| 13| 7 3,5 1,71 9 4 2
lir=<I<Imax 35| 2 0,7 45| 25 11 7 3,5 1,31 9 4 1,5

Contor polifazat, daca functioneaza la o sarcina monofazata
l4r<I<Imaxs 4 251 1 5 3 1,3 7 4 1,71 9 45| 2

conform
exceptiei de mai

jos

Pentru contoarele polifazate electromecanice intervalul de curent pentru sarcina monofazata

este limitat la Sly=I<Imax.

Daca contorul functioneaza in mai multe domenii de temperatura, se aplica valorile relevante ale

EMT.
Contorul nu trebuie sa utilizeze abuziv EMT sau sa favorizeze in mod sistematic una dintre parti.

4. Efectul admis al perturbatiilor

4.1. Generalitati
Deoarece contoarele de energie electrica sint conectate la reteaua de alimentare, iar curentul de

alimentare reprezinta una dintre marimile masurate, pentru contoarele de energie electrica se utilizeaza
un mediu electromagnetic special.

Contorul trebuie sa satisfaca cerintele privind mediul electromagnetic E2, precum si cerintele
suplimentare prevazute la punctele 4.2 si 4.3 din prezenta anexa.

Mediul electromagnetic si efectele admise {in seama de faptul ca se produc perturbatii de lunga
durata, care nu trebuie sa afecteze precizia dincolo de valorile critice de variatie si dincolo de
perturbatiile tranzitorii, care pot provoca temporar o degradare sau o pierdere a functiei sau
performantei, dar pe care contorul trebuie sa le depaseasca si care nu trebuie sa afecteze precizia
dincolo de valorile critice de variatie.

Atunci cind exista riscuri previzibile ridicate, legate de fulgere sau in cazul in care predomina
retelele de alimentare aeriene, trebuie sa fie protejate caracteristicile metrologice ale contorului.

4.2. Efectul perturbatjilor de lunga durata

Tabelul 3

Valorile critice de variatie pentru perturbatii de lunga durata




Perturbatia Valorile critice de
variatie, exprimate in
procente, pentru
contoarele de clasa

A B Cc
Secventa de faza inversata 1,5 1,5 0,3
Dezechilibru de tensiune (aplicabil numai contoarelor polifazate) 4 2 1
Armonici in circuitele de curent(2) 1 0,8 0,5
Curent continuu si armonici in circuitul de curent(2) 6 3 1,5
Salve de fenomene tranzitorii rapide 6 4 2
Cimpuri magnetice; cimpuri electromagnetice de inalta frecventa (RF 3 2 1
radiat); perturbatii prin conductie introduse de cimpurile de
radiofrecventa; si imunitate la undele oscilatorii

(2) In cazul contoarelor de energie electrici electromecanice, nici o valoare critica de variatie
nu este definitd pentru continutul de armonici in circuitele de curent continuu si pentru curentul
continuu si armonicile din circuitul de curent.

4.3. Efectul admis al fenomenelor electromagnetice tranzitorii

4.3.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de energie electrica trebuie sa
fie astfel incit in timpul perturbatiei si imediat dupa perturbatie:

1) nici o iesire destinata incercarii preciziei contorului de energie electrica sa nu produca impulsuri
sau semnale corespunzatoare unei energii superioare valorii critice de variatie;

2) iar dupa o perioada rezonabila de la incetarea perturbatiei, contorul trebuie:

a) sa revina la functionarea in limitele EMT,;

b) sa aiba toate funciiile de masurare protejate si

c) sa permita recuperarea tuturor datelor de masurare existente Tnainte de aparitia perturbatiei si

d) sa nu indice o variatie a energiei inregistrate superioara valorii critice de variatie.

Valoarea critica de variatie In kWh este m-Un-ImaX-10'6 (unde: m este numarul de elemente de
masura ale contorului, U Tn volii, iar Imax in amperi).

4.3.2. Pentru supracurent, valoarea critica de variatie este de 1,5%.

5. Capacitatea de a corespunde cerintelor

5.1. Sub tensiunea nominala de functionare, eroarea pozitiva a contorului nu trebuie sa
depaseasca 10%.

5.2. Afisajul energiei totale trebuie sa contina un numar suficient de cifre pentru ca indicatia sa nu
revina la valoarea sa initiala atunci cind contorul functioneaza timp de 4000 ore la sarcina maxima (I =
Imax» U = Up si PF = 1) si sa nu poata fi resetat in timpul utilizarii.

5.3. In cazul unei pierderi de energie electrica in cadrul circuitului, cantitatile de energie electrica
masurate trebuie sa ramina disponibile pentru a fi citite in decursul unei perioade de cel putin 4 luni.

5.4. Functionarea in gol

Atunci cind tensiunea este aplicata in timp ce circuitul nu este strabatut de curent electric (circuitul
de curent trebuie sa fie circuit deschis), contorul nu trebuie sa inregistreze energie, indiferent care ar fi
tensiunea intre 0,8- U, si 1,1 Up,.

5.5. Pornirea

Contorul trebuie sa porneasca si sa continue inregistrarea la U, PF = 1 (contor polifazat cu sarcini
echilibrate) si la un curent egal cu lg.

6. Unitatile de masura



Energia electrica masurata se afiseaza in kilowatt-ore sau in megawatt-ore.

7. Punerea in functiune

1) In cazul aplicatiilor rezidentiale se permite efectuarea masurarilor cu orice contor din clasa A. In
scopuri specificate, se utilizeaza oricare contor din clasa B.

2) In cazul aplicatiilor comerciale si/sau din industria usoara, se permite efectuarea masurarii cu
orice contor din clasa B. in scopuri specifice se utilizeaza oricare contor din clasa C.

3) Distribuitorul sau persoana legal desemnata pentru instalarea contorului trebuie sa asigure
determinarea intervalului de valori al curentului, astfel incit contorul sa fie adecvat pentru masurarea
exacta a consumului prevazut sau previzibil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:

B + F sauB + D sau H1.

Anexa nr.6

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

CONTOARELE DE ENERGIE TERMICA (MI-004)

Cerintele relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica contoarelor de energie
termica definite in continuare, care sint destinate utilizarii casnice, comerciale si in industria ugsoara.

DEFINITII

Un contor de energie termica este un mijloc de masurare conceput pentru masurarea energiei
termice care, intr-un circuit de schimb de caldura, este cedata de catre un lichid numit lichid de transport
al energiei termice.

Un contor de energie termica este un mijloc de masurare complet sau un mijloc de masurare
combinat, compus din subansambluri (senzor de debit, pereche de senzori de temperatura si calculator)
definite la punctul 20 din prezenta Reglementare sau o combinatie a acestora.

0 temperatura lichidului de transport a energiei termice
Oin valoarea lui 0 la intrarea in circuitul de schimb de caldura
Oout valoarea lui 0 la iesirea din circuitul de schimb de caldura
AO diferenta de temperatura 6j,— 6oy, unde A6 =0
Omax limita superioara a lui 6 pentru functionarea corecta a contorului de energie termica in

limitele erorilor maxime tolerate (EMT)

Omin limita inferioara a lui © pentru functionarea corecta a contorului de energie termica in
limitele EMT
ABmax| limita superioara a lui A8 pentru functionarea corecta a contorului de energie termica in
limitele EMT
ABpin limita inferioara a lui AB pentru functionarea corecta a contorului de energie termica in
limitele EMT

q debitul lichidului de transport al energiei termice




Qs valoarea cea mai mare a lui g permisa pentru perioade scurte de timp pentru functionarea
corecta a contorului de energie termica

dp valoarea cea mai mare a lui q permisa in mod permanent pentru functionarea corecta a
contorului de energie termica

qi valoarea cea mai mica a lui q permisa pentru functionarea corecta a contorului de energie
termica

P puterea termica a transferului de caldura

Ps limita superioara a lui P permisa pentru functionarea corecta a contorului de energie
termica

CERINTE SPECIFICE

1. Conditiile nominale de functionare

Valorile pentru conditiile nominale de functionare trebuie specificate de catre producator, dupa cum
urmeaza:

1.1. Pentru temperatura lichidului: 83x, Omin,

- pentru diferentele de temperatura: ABmax, ABmin,

cu urmatoarele restrictii: ABmax/AOmin = 10; ABmin = 3 Ksau 5 K sau 10 K.

1.2. Pentru presiunea lichidului: presiunea interna pozitiva maxima pe care contorul de energie
termica o poate suporta in mod permanent la limita superioara a temperaturii.

1.3. Pentru debitele lichidului: gs, qp, gj, unde valorile Iui gp si g; sint supuse urmatoarei restrictii:

- qp\qi =10.

1.4. Pentru puterea termica: Ps.

2. Clasele de precizie
Pentru contoarele de energie termica se definesc urmatoarele clase de precizie: 1, 2, 3.

3. Eroarea maxima tolerata pentru contoarele complete

EMT relative care se pot aplica unui contor de energie termica complet, exprimate in procente din
valoarea reala pentru fiecare clasa de precizie, sint:

1) pentru clasa 1: E = Ef + Et+ E, unde Ef, Et, E¢ sint in conformitate cu punctele 7.1-7.3 din
prezenta anexa;

2) pentru clasa 2: E
prezenta anexa;

3) pentru clasa 3: E = Ef + Et+ E¢, unde Ef, Et, E; sint in conformitate cu punctele 7.1-7.3 din
prezenta anexa.

Contorul complet de energie termica nu trebuie sa utilizeze abuziv EMT sau sa favorizeze in mod
sistematic una dintre parti.

Ef + Ei+ Ec, unde Ej, Ei, E¢ sint in conformitate cu punctele 7.1-7.3 din

4. Influentele admise ale perturbatiilor electromagnetice

4.1. Mijlocul de masurare nu trebuie sa fie influentat de cimpurile magnetice statice sau de
cimpurile magnetice la frecventa retelei de alimentare.

4.2. Influenta unei perturbatii electromagnetice trebuie sa fie de asa natura incit modificarea
rezultatului masurarii sd nu fie mai mare decit valoarea critica de variatie definita la cerinta 4.3 din
prezenta anexa sau indicatia rezultatului masurarii sa se prezinte astfel incit sa nu poata fi interpretata
ca rezultat valabil.

4.3. Valoarea variatiei critice pentru un contor de energie termica complet este egala cu valoarea
absoluta a EMT aplicabile acelui contor de energie termica (a se vedea punctul 3 din prezenta anexa).

5. Durabilitatea
Dupa ce a fost efectuata o incercare corespunzatoare, luind in considerare perioada de timp



estimata de producator, trebuie sa fie satisfacute urmatoarele criterii:

5.1. Senzorii de debit: variatia rezultatului masurarii in urma incercarii de durabilitate, prin
comparatie cu rezultatul masurarii initiale, nu trebuie sa depaseasca valoarea critica de variatje.

5.2. Senzorii de temperatura: variatia rezultatului masurarii in urma incercarii de durabilitate, prin
comparatie cu rezultatul masurarii initiale, nu trebuie sa depaseasca 0,1°C.

6. Inscriptiile aflate pe un contor de energie termica
Clasa de precizie

Limitele debitului

Limitele de temperatura

Limitele diferentei de temperatura

Locul de instalare a senzorului de debit: flux direct sau invers
Indicarea directiei fluxului

7. Subansambilurile

Dispozitile pentru subansambluri se pot aplica subansamblurilor fabricate de catre acelasi
producator sau de catre producatori diferiti. Daca un contor de energie termica este compus din
subansambluri, cerintele esentiale pentru contorul de energie termica se aplica subansamblurilor, dupa
cum este cazul. Suplimentar, se aplica si urmatoarele cerinte:

7.1. EMT relativa a senzorului de flux, exprimata in %, pentru clasele de precizie:

1) clasa 1: E¢ = (1+ 0,01 qp/q ), dar nu mai mare de 5%;

2) clasa 2: Ef = (2+ 0,02 qp/q ), dar nu mai mare de 5%;

3) clasa 3: Ef = (3+ 0,05 qp/q ), dar nu mai mare de 5%,

unde eroarea E; stabileste legatura dintre valoarea indicata si valoarea reala a relatiei dintre
semnalul de iesire al senzorului de flux si masa sau volum.

7.2. EMT relativa a perechii de senzori de temperatura, exprimata in %:

- Et = (0,5+3-ABmax/ A9),

unde eroarea E; stabileste legatura dintre valoarea indicata si valoarea reald a relatiei dintre
semnalul de iesire al perechii de senzori de temperatura si diferenta de temperatura.

7.3. EMT relativa a calculatorului, exprimata in %:

- E¢ = (0,5+A0max/ AB),

unde eroarea E. stabileste legatura dintre valoarea temperaturii indicate gi valoarea reala a
temperaturii.

7.4. Valoarea critica de variatie pentru un subansamblu al unui contor de energie termica este
egala cu valoarea absoluta corespunzatoare a EMT care se aplica subansamblului (a se vedea punctele
7.1, 7.2 sau 7.3 din prezenta anexa).

7.5. Inscriptiile pe subansambluri

Senzor de flux Clasa de precizie

Limitele debitului

Limitele de temperatura

Factorul nominal al contorului (de exemplu litri/impulsuri) sau semnalul de

iesire corespunzator

Indicarea directiei fluxului

Pereche de senzori de Identificarea tipului (de exemplu Pt 100)

temperatura Limitele de temperatura

Limitele diferentei de temperatura

Tipul senzorilor de temperatura

Limitele de temperatura




Limitele diferentei de temperatura

Calculator Factorul nominal necesar al contorului (de exemplu litri/impulsuri) sau
semnalul de intrare corespunzator provenit de la senzorul de flux

Locul de instalare a senzorului de flux: flux direct sau invers

PUNEREA iN FUNCTIUNE

1) In cazul aplicatiilor rezidentiale se admite efectuarea masurarilor cu ajutorul oricarui contor de
clasa a 3-a.

2) in cazul aplicatiilor comerciale si/sau din industria usoara, masurarile se efectueaza cu orice
contor de clasa a 2-a.

3) in ceea ce priveste cerintele specificate la punctele 1.1-1.4 din prezenta anex4, distribuitorul sau
persoana fizica sau juridica care detine aviz tehnic de inregistrare pentru activitatea de instalare a
contorului trebuie sa asigure determinarea caracteristicilor, astfel incit contorul sa fie adecvat pentru
masurarea exacta a consumului prevazut sau previzibil.

EVALUAREA CONFORMITATII
Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:
B + F sau B + D sau H1.

Anexa nr.7

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

SISTEMELE DE MASURARE PENTRU MASURAREA CONTINUA $I DINAMICA
A CANTITATILOR DE LICHIDE, ALTELE DECIT APA (MI-005)

Cerintele esentiale relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice
si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica sistemelor de masurare
destinate masurarii dinamice si continue a cantitatilor (mase sau volume) de lichide, altele decit apa.

Dupa caz, termenul “volum” si simbolul “L” din prezenta anexa se pot citi “masa” si, respectiv, “kg”.

DEFINITII

Contor — mijloc de masurare proiectat pentru masurarea continua, memorarea si afisarea, in
conditii de masurare, a cantitatilor de lichide care parcurg un traductor de masura intr-o conducta
inchisa, incarcata la maximum;

calculator — parte componenta a contorului, care primeste semnalele de iesire de la unul sau mai
multe traductoare de masura si, eventual, de la unele mijloace de masurare asociate si afiseaza
rezultatele masurarii;

mijloc de masurare asociat — mijloc de masurare conectat la calculator, destinat masurarii
anumitor cantitati care sint caracteristice lichidului, in vederea unei corectii si/sau conversii;

dispozitiv de conversie — parte a calculatorului care, luind in considerare caracteristicile lichidului
(temperatura, densitate etc.) masurate cu ajutorul mijloacelor de masurare asociate sau stocate in
memorie, converteste Tn mod automat:

- volumul lichidului masurat in conditii de masurare intr-un volum in conditii de baza si/sau intr-o
masa; sau

- masa lichidului masurata in conditii de masurare intr-un volum in conditii de masurare si/sau intr-
un volum in conditji de baza.



Observatie:

Un dispozitiv de conversie include mijloacele de masurare asociate relevante;

conditii de baza — conditii specifice in care este convertita cantitatea de lichid masurata in
conditiile de masurare;

sistem de masurare — sistem care cuprinde contorul in sine si toate dispozitivele necesare
asigurarii unei masurari corecte sau destinate sa faciliteze operatiile de masurare;

distribuitor de combustibil — sistem de masurare destinat realimentarii
autovehiculelor, a ambarcatiunilor mici si a avioanelor de mica dimensiune;

instalatie de autoservire — instalatie care permite clientului sa utilizeze un sistem de masurare cu
scopul de a obtine lichid pentru uzul propriu;

dispozitiv de autoservire — dispozitiv specific care face parte dintr-o instalatie de autoservire si
care permite unui sistem de masurare sau mai multor sisteme de masurare sa functioneze in cadrul
acestei instalatii;

cantitate masurata minima (CMM) — cea mai mica cantitate de lichid pentru care masuratoarea
este acceptabila din punct de vedere metrologic pentru sistemul de masurare;

indicatie direct — indicatia, exprimata in unitati de volum sau masa, corespunzatoare marimii
masurate pe care contorul poate, din punct de vedere fizic, sa 0 masoare.

cu combustibil a

Observatie:
Indicatia directa poate fi convertita intr-o alta cantitate, utilizindu-se un dispozitiv de conversie;
interuptibil/neinteruptibil — sistem de masurare este considerat ca fiind interuptibil sau

neinteruptibil atunci cind fluxul de lichid poate/nu poate fi oprit rapid si cu usurinta;
domeniu de debit — intervalul dintre debitul minim (Qmin) $i debitul maxim (Qmax)-

CERINTE SPECIFICE

1. Conditiile nominale de functionare

Producatorul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare pentru mijlocul de masurare, in
special:

1.1. Domeniul de debit

Domeniul de debit este supus urmatoarelor conditii:

1) domeniul de debit al unui sistem de masurare trebuie sa fie cuprins in domeniul de debit al
fiecaruia din elementele sale, in special contorul;

2) contorul si sistemul de masurare:

Tabelul 1

Sistemul de masurare specific Caracteristicile Raportul minimal

lichidului
Qmax: Qmin
Distribuitor de combustibil Gaze nelichefiate 10: 1
Gaze lichefiate 5:1
Sistem de masurare Lichide criogenice 5:1

Sisteme de masurare pe conducta si sisteme pentru
incarcarea vapoarelor

Toate lichidele

Adecvat pentru
utilizare

Toate celelalte sisteme de masurare

Toate lichidele

4:1

1.2. Proprietatile lichidului care urmeaza sa fie masurat de mijlocul de masurare, indicind numele
sau tipul de lichid sau caracteristicile sale relevante, de exemplu:

1) domeniul de temperaturg;
2) domeniul de presiune;
3) domeniul de densitate;




4) domeniul de viscozitate.

1.3. Valoarea nominala a tensiunii de alimentare in curent alternativ si/sau limitele tensiunii de
alimentare in curent continuu.

1.4. Conditiile de baza pentru valorile convertite.

Observatie:

Punctul 1.4 din prezenta anexa nu aduce atingere obligatiei de a se impune utilizarea unei
temperaturi de 15°C.

2. Clasele de precizie si erorile maxime tolerate
2.1. Pentru cantitati egale cu sau mai mari de 2 litri, EMT pentru indicatii sint:

Tabelul 2
Clasa de precizie
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Sisteme de masurare (A) 0,3% 0,5% 1,0% 1,5% 2,5%
Contoare (B) 0,2% 0,3% 0,6% 1,0% 1,5%
2.2. Pentru cantitatile mai mici de 2 litri, EMT pentru indicatii sint:
Tabelul 3
Volumul masurat (V) EMT
V<01L 4 x valoarea din tabelul 2, aplicata la 0,1 L
0,1L=sV<0,2L 4 x valoarea din tabelul 2
02L=sV<04L 2 x valoarea din tabelul 2, aplicatéa la 0,4 L
04L=<V<1L 2 x valoarea din tabelul 2
1LsV<2L valoarea din tabelul 2, aplicata la 2 L

2.3. Cu toate acestea, indiferent de cantitatea masurata, EMT este datd de cea mai mare dintre
urmatoarele doua valori:

1) valoarea absoluta a EMT specificate in cadrul tabelului 2 sau 3;

2) valoarea absoluta a EMT pentru cantitatea minima masurata (Emin)-

2.4.1. Pentru cantitatile minime masurate mai mari sau egale cu doi litri, se aplica urmatoarele
conditji:

Conditia 1

Emin trebuie sa respecte conditia: Emin 2 2 R, unde R este cel mai mic interval de scala al
dispozitivului indicator.

Conditia 2

Emin este dat de formula:

Emin = (2CMM)x(A/100),

unde:

CMM - cantitatea minima masurata;

A — valoarea numerica indicata in rindul A din tabelul 2.

2.4.2. Pentru cantitatile minime masurate care sint mai mici de doi litri, se aplica conditia 1 de mai
sus, iar Emjin este egala cu dublul valorii indicate in tabelul 3, in functie de valoarea indicata in rindul A
din tabelul 2.

2.5. Indicatia convertita

In cazul unei indicatii convertite, EMT sint indicate in rindul A din cadrul tabelului 2.



2.6. Dispozitivul de conversie

EMT pentru indicatiile convertite ale unui dispozitiv de conversie sint egale cu + (A — B), unde A si
B reprezinta valorile indicate in tabelul 2.

Partile dispozitivelor de conversie care pot fi testate separat

1) Calculatorul

EMT, pozitiva sau negativa, pentru indicatorii cantitatilor de lichid aplicabila calculelor, este egala
cu o zecime din EMT indicata in rindul A din tabelul 2.

2) Mijloacele de masurare asociate

Mijloacele de masurare asociate trebuie sa aiba o precizie cel putin la fel de buna ca valoarea din
tabelul 4.

Tabelul 4
EMT pentru masurari Clasele de precizie ale sistemului de masurare
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Temperatura +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Presiune
sub 1 MPa: £ 50 kPa
dela1la4 MPa: + 5%
peste 4 MPa: + 200 kPa
Densitate + 1 kg/m3 + 2 kg/m3 + 5 kg/m3

Aceste valori se aplica indicatiei cantitatilor caracteristice ale lichidului afisata de catre dispozitivul
de conversie.

3) Precizia functiiei de calcul

EMT, pozitiva sau negativa, pentru calculul fiecarei cantitati caracteristice de lichid, este egala cu
doua cincimi din valoarea determinata la litera (b) de mai sus.

2.7. Cerinta de la punctul 2.6 subpunctul1) din prezenta anexa se aplica tuturor calculelor, nu
numai conversiilor.

2.8. Sistemul de masurare nu trebuie sa utilizeze abuziv EMT sau sa favorizeze in mod sistematic
una dintre parti.

3. Efectul maxim admis al perturbatiilor

3.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice intr-un sistem de masurare trebuie sa fie unul dintre
urmatoarele:

1) modificarea rezultatului masurarii sa nu fie mai mare decit valoarea critica de variatie definita la
punctul 3.2 din prezenta anexa; sau

2) indicatia rezultatului masurarii aratd o variatie momentana care nu poate fi interpretata,
memorata sau transmisa ca rezultat al masurarii. Mai mult, in cazul unui sistem interuptibil, aceasta
poate, de asemenea, insemna imposibilitatea de a efectua masurari; sau

3) variatia rezultatului masurarii este superioara valorii variatiei critice, caz in care sistemul de
masurare trebuie sa permita recuperarea rezultatului masurarii chiar ihainte de aparitia valorii critice de
variatie si intreruperea fluxului.

3.2. Valoarea critica de variatie este cea mai mare dintre valorile EMT/5 pentru o cantitate
masurata determinata sau Enmjn.

4. Durabilitatea

Dupa ce a fost efectuata o incercare corespunzatoare, luind in considerare perioada de timp
estimata de producator, trebuie satisfacute urmatoarele criterii:

variatia rezultatului masurarii in urma fincercarii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul



masurarii initiale, nu trebuie sa depaseasca valoarea pentru contoare specificata in rindul B din tabelul 2.

5. Capacitatea de a corespunde cerintelor

5.1. Pentru orice cantitate masurata corespunzatoare aceleiasi masurari, indicatiile furnizate de
diverse dispozitive nu trebuie sa prezinte o deviatie, unul fata de celalalt, mai mare de un interval de
scala, atunci cind dispozitivele au acelasi interval de scala. Daca dispozitivele au intervale de scala
diferite, deviatia nu trebuie sa depaseasca deviatia celui mai mare interval de scala.

Cu toate acestea, in cazul unei instalatii de autoservire, intervalele de scala ale dispozitivului
indicator principal al sistemului de masurare si intervalele de scala ale dispozitivului de autoservire
trebuie sa fie aceleasi, iar rezultatele nu trebuie sa difere unele de altele.

5.2. Nu trebuie sa fie posibila modificarea cantitatii masurate in conditiile normale de utilizare, decit
daca acest lucru este evident.

5.3. Orice proportie de gaz sau de aer care nu este usor de detectat in cadrul lichidului nu trebuie
sa provoace o variatie de eroare mai mare decit:

1) 0,5% pentru alte lichide decit cele potabile si pentru lichidele cu o viscozitate sub 1 mPa.s; sau

2) 1% pentru lichidele potabile si pentru lichidele cu o viscozitate peste 1 mPa.s.

Cu toate acestea, variatia tolerata nu trebuie sa fie niciodata mai mica decit 1% din CMM.

Aceasta valoare se aplica in cazul unor pungi de aer sau de gaz.

5.4. Mijloacele de masurare destinate vinzarii directe

5.4.1. Un sistem de masurare destinat vinzarii directe trebuie sa fie prevazut cu un mijloc de
resetare la zero a afisajului.

Modificarea cantitatii masurate nu trebuie sa fie posibila.

5.4.2. Afisajul cantitatii care serveste drept baza a tranzactiei trebuie sa fie mentinut pina in
momentul in care partile implicate in tranzactie accepta rezultatul masurarii.

5.4.3. Sistemele de masurare destinate vinzarii directe trebuie sa fie interuptibile.

5.4.4. Prezenta aerului sau gazului in lichid, indiferent de proportie, nu trebuie sa provoace o
eroare superioara valorilor indicate la punctul 5.3 din prezenta anexa.

5.5. Distribuitoarele de combustibil

5.5.1. Afisajele distribuitoarelor de combustibil nu trebuie sa poata fi resetate la zero in timpul unei
masurari.

5.5.2. Inceputul unei noi masurari trebuie sa fie impiedicat pind in momentul in care afisajul este
resetat la zero.

5.5.3. Atunci cind un sistem de masurare este echipat cu un afisaj al pretului, diferenta dintre pretul
indicat si pretul calculat pe baza prefului unitar si a cantitatii indicate nu trebuie sa fie mai mare decit
pretul corespunzator lui Eq,in. Cu toate acestea, nu este necesar ca aceasta diferenta sa fie mai mica
decit cea mai mica unitate monetara.

6. Defectarea sursei de alimentare

Un sistem de masurare trebuie sa fie prevazut cu un dispozitiv de alimentare de siguranta, cu
ajutorul caruia se pot asigura toate functiile de masurare pe durata defectiunii retelei de alimentare sau
sa fie echipat cu mijloace de salvare si de afisare a datelor prezente, pentru a permite finalizarea
tranzactiei in curs, precum si cu mijloace de oprire a fluxului in momentul defectarii retelei de alimentare.

7. Punerea in functiune

Tabelul 5

Clasa de precizie Tipurile de sisteme de masurare

0,3 Sistemele de masurare pe conducta

0,5| Toate sistemele de masurare, mai putin cele cu indicatji diferite in prezentul




tabel, n special:
- distribuitoarele de combustibil (nu pentru gaze lichefiate);
- sistemele de masurare pentru camioane-cisterne pentru lichide cu
viscozitate scazuta (< 20 mPa.s);
- sistemele de masurare pentru incarcarea/descarcarea navelor, vagoanelor-
cisterna si camioanelor-cisterna(2);
- sistemele de masurare pentru lapte;
- sistemele de masurare pentru realimentarea cu carburant a aeronavelor

1,0| Sistemele de masurare pentru gaze lichefiate aflate sub presiune, masurate
la o temperatura egala cu sau mai mare de — 10°C

Sistemele de masurare care in mod normal se incadreaza in clasa 0,3 sau
0,5, dar care sint folosite pentru lichide:
- a caror temperatura este mai mica de — 10°C sau mai mare de 50 °C;
- a caror viscozitate dinamica este mai mare de 1000 mPa.s;
- al caror debit volumetric maxim nu depaseste 20 L/h

1,5 Sistemele de masurare pentru dioxid de carbon lichefiat

Sistemele de masurare pentru gaze lichefiate aflate sub presiune, masurate
la o temperatura mai mica de — 10°C (altele decit lichidele criogenice)

2,5 Sistemele de masurare pentru lichidele criogenice (temperatura sub —
153°C)

(%) Se pot impune sisteme de masurare de clasa de precizie 0,3 sau 0,5 cind se percep taxe
vamale pentru uleiuri minerale la incarcarea/descarcarea navelor, a vagoanelor-cisterna si a
camioanelor-cisterna.

Observatie: Totusi, producatorul poate indica o precizie mai buna in cazul anumitor tipuri de

sisteme de masurare.

8. Unitatile de masura
Cantitatea masurata se afiseaza in milimetri cubi, centimetri cubi, litri, metri cubi, grame, kilograme
sau tone.

EVALUAREA CONFORMITATII
Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:
B + F sau B + D sau H1 sau G.

Anexa nr.8

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

APARATELE DE CINTARIT CU FUNCTIONARE AUTOMATA (MI-006)

Cerintele esentiale relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice
din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in capitolul | din prezenta anexa
se aplica aparatelor de cintarit cu functionare automata definite mai jos, proiectate sa determine masa
unui corp folosind actiunea gravitatii asupra acelui corp.

DEFINITII



Aparat de cintarit cu functionare
automata

mijloc de masurare care determina masa unui produs fara interventia unui
operator, dupa un program predeterminat de procese automate, caracteristice
mijlocului de masurare

Aparat de cintarit cu functionare
automata pentru sortare-
etichetare

aparat care determina masa sarcinilor discrete asamblate in prealabil (de
exemplu cele preambalate) sau a sarcinilor individuale de produse in vrac

Aparat de cintarit cu functionare
automata pentru verificarea si
sortarea masei

aparat care imparte articolele de diferite mase in doua sau mai multe subgrupe,
conform valorii diferentei dintre masa lor si un punct nominal stabilit

Aparat pentru etichetarea masei

aparat de cintarit cu functionare automata pentru sortare-etichetare care
eticheteaza masa fiecarui articol

Aparat pentru etichetarea
masei/pretului

aparat de cintarit cu functionare automata pentru sortare-etichetare care
eticheteaza masa fiecarui articol, precum si informatjile privind pretul

Dozator gravimetric cu
functionare automata

aparat de cintarit cu functionare automata care umple containerele cu o masa
predeterminata si practic constanta de produse in vrac

Aparat de cintarit cu totalizare
discontinua (aparat de cintarit cu
dozare)

aparat de cintarit cu functionare automata care determina masa unui produs in
vrac prin impartire in sarcini discrete. Masa fiecarei sarcini discrete este
determinata secvential si insumata. Fiecare sarcina discreta este apoi livrata in
vrac

Aparat de cintarit cu totalizare
continua

aparat de cintarit cu functionare automata care determina in mod continuu masa
unui produs in vrac aflat pe o banda transportoare, fara subdivizarea sistematica

a produsului si fara intreruperea miscarii benzii transportoare

Bascula-pod feroviar

aparat de cintarit cu functionare automata care are un receptor de sarcina, dotat
cu sine pentru transportul vehiculelor feroviare

CERINTE SPECIFICE

Capitolul |

CERINTE COMUNE PENTRU TOATE TIPURILE
DE APARATE DE CINTARIT CU FUNCTIONARE AUTOMATA
1. Conditiile nominale de functionare

Producatorul trebuie sa specifice conditile nominale de functionare pentru aparatul de cintarit cu
functionare automata, dupa cum urmeaza:

1.1. Pentru marimea masurata:

Domeniul de masurare specificat prin capacitatea maxima si minima.

1.2. Pentru marimile de influenta ale sursei de alimentare cu energie electrica:

1) in cazul unei surse de alimentare in curent alternativ — tensiunea nominala de alimentare in
curent alternativ sau limitele tensiunii in curent alternativ;

2) in cazul unei surse de alimentare in curent continuu — tensiunea nominala si tensiunea minima
de alimentare in curent continuu sau limitele tensiunii in curent continuu.

1.3. Pentru marimile de influentd mecanice si climatice:

Domeniul minim de temperatura este de 30°C, cu exceptia unor specificatii diferite in capitolele
urmatoare ale prezentei anexe.

Clasele de mediu mecanic, in conformitate cu punctul 1.3.2 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica, nu sint aplicabile. Pentru aparatele de cintarit cu functionarea automata folosite
in conditii de solicitare mecanica speciala, de exemplu aparatele incorporate in vehicule, producatorul va
defini conditiile mecanice de utilizare.

1.4. Pentru alte marimi de influenta (daca este cazul):

1) viteza (vitezele) de functionare;

2) caracteristicile produsului (produselor) care urmeaza sa fie cintarit(e).



2. Efectul admis al perturbatiilor — mediul electromagnetic
Performanta ceruta si valoarea variatiei critice sint specificate in capitolul relevant al prezentei
anexe pentru fiecare tip de aparat.

3. Capacitatea de a corespunde cerintelor

3.1. Trebuie sa fie oferite mijloace de limitare a efectelor inclinarii, incarcarii si vitezei de
functionare, astfel incit sa nu se depaseasca EMT in timpul functionarii normale.

3.2. Trebuie sa fie oferite facilitati adecvate de manipulare a materialelor, pentru ca aparatul sa
respecte EMT in timpul functionarii normale.

3.3. Orice interfata de comanda a operatorului trebuie sa fie clara si eficienta.

3.4. Integritatea afisajului (daca exista) trebuie sa poata fi verificata de catre operator.

3.5. Trebuie sa se prevada posibilitatea de reglare la zero pentru a permite ca aparatul sa respecte
EMT 1in timpul functionarii normale.

3.6. Orice rezultat in afara domeniului de masurare este identificat ca atare, in cazul in care este
posibila imprimarea.

4. Evaluarea conformitatii

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:

1) pentru sistemele mecanice: B + D sau B + E sau B + F sau D1 sau F1 sau G sau H1,;

2) pentru aparatele electromecanice: B + D sau B + E sau B + F sau G sau H1;

3) pentru sistemele electronice sau sistemele care contin software: B + D sau B + F sau G sau H1.

Capitolul Il
APARATUL DE CINTARIT CU FUNCTIONARE AUTOMATA PENTRU SORTARE-ETICHETARE
1. Clasele de precizie
1.1. Aparatele se impart in doua categorii primare, desemnate prin:
X sau Y dupa cum specifica producatorul.
1.2. Aceste categorii primare se impart in continuare in patru clase de precizie: Xl, XII, XIII si XIV i
Y(I), Y(II), Y(a) si Y(b), care sint specificate de producator.

2. Aparatele din categoria X

2.1. Categoria X se aplica aparatelor utilizate pentru verificarea produselor preambalate in
conformitate cu cerintele referitoare la preambalarea produselor conform normelor de metrologie legala
respective, aprobate de Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, in functie de masa sau volum.

2.2. Clasele de precizie sint suplimentate cu un factor (x), care cuantifica abaterea medie patratica
maxima tolerata specificata la punctul 4.2 din prezentul capitol.

Producatorul trebuie s specifice factorul (x), unde (x) este < 2 si sub forma 1 x 10K, 2 x 10K sau 5
x 10K, unde k este un numar intreg negativ sau zero.

3. Aparatele din categoria Y
Categoria Y se aplica tuturor celorlalte aparate de cintarit cu functionare automata pentru sortare-

etichetare.

4. Eroarea maxima tolerata
4.1. Eroarea medie pentru aparate din categoria X/ EMT pentru aparate din categoria Y

Tabelul 1

Sarcina neta (m) in intervale de verificare a scalei (e) EMT | EMT




medie

X Y(1) Xl Y(Il) Xl Y@ | XV | Y(b) X Y

0 < m < 50000 0 < m < 5000 0<m <500 0<ms<50 |[+05e| 1e
50000 < m < 200000 | 5000 <m <20000 | 500<m<2000 | 50<m=<200 [+10e|+15¢e

200000 <m 20000 < m < 100000 | 2000 < m < 10000 [ 200 <m <1000 [+ 15¢e| *2e

4.2. Abaterea medie patratica
EMT pentru abaterea medie patratica a unui aparat clasa X (x) este rezultatul inmuliirii factorului (x)
cu valoarea din tabelul 2 de mai jos.

Tabelul 2
Sarcina neta (m) Abaterea medie patratica maxima
tolerata pentru clasa X(1)
m<50g 0,48%
50g<m=<100g 0,24 g
100 g <m<200g 0,24%
200g<m=<300g 0,489
300g<m<500g 0,16%
500g<m=<1000g 0,8g
1000 g < m < 10000 g 0,08%
10000 g < m < 15000 g 8g
15000 g <m 0,053%
Pentru clasele Xl si XII, (x) trebuie sa fie mai mic decit 1.
Pentru clasa XllI, (x) nu trebuie sa fie mai mare decit 1.
Pentru clasa XIV, (x) trebuie sa fie mai mare decit 1.
4.3. Intervalul de verificare a scalei — aparate cu un singur interval
Tabelul 3
Clasele de Intervalul de verificare Numarul de intervale
precizie a scalei de verificare a scalei
n=Max/e
Minim Maxim
XI Y(l) 0,001g<e 50000 -
XIl Y(Il) 0,001 g<e<0,05g 100 100000
0,1g<e 5000 100000
Xl Y(a) 0,1g<e<2g 100 10000
5g<e 500 10000
XIV Y(b) 5g<e 100 1000
4 4. Intervalul de verificare a scalei — aparate cu mai multe intervale

Tabelul 4




Clasele de Intervalul de Numarul de intervale
precizie verificare a de verificare a scalei
scalei n=Max/e
Valoarea minima 1) Valoarea maxima
n=Max/ej+1) n=Max/e;
Xl Y(I) 0,001 g<ei 50000 -
Xl Y(II) 0,001 g=<ei<0,05¢g 5000 100000
0,1g<ei 5000 100000
Xl Y(a) 0,1gs<ei 500 10000
XIV Y(b) 5g<ei 50 1000

1) Pentru i = r coloana corespunzatoare din tabelul 3 se aplicd cu e inlocuit cu e;.

Unde:

i—-1,2,...1;

i — interval de cintarire partial;

r — numar total de intervale partiale.

5. Domeniul de masurare
in specificarea domeniului de masurare pentru aparatele din clasa Y, producatorul ia in considerare
capacitatea minima, care nu trebuie sa depaseasca valoarea:

clasa Y(I) 100 e
clasa Y(II) 20 e pentru 0,001 g<e<0,05gsi50epentru0,1g=<
e
clasa Y(a) 20e
clasa Y(b) 10e
Cintare folosite pentru sortare, de exemplu 5e
cintare postale si cintare de gunoi

6. Reglarea dinamica

6.1. Dispozitivul de reglare dinamica functioneaza in cadrul unui domeniu al sarcinii specificat de
producator.

6.2. Daca aparatul este prevazut cu dispozitiv de reglare dinamica care compenseaza efectele
dinamice ale sarcinii in miscare, acesta trebuie sa fie oprit sa actioneze in afara domeniului sarcinii si sa
poata fi securizat.

7. Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromagnetice

7.1. EMT datorate factorilor de influenta sint:

7.1.1. Pentru aparate din categoria X:

1) pentru functionare automata, dupa cum este specificat in tabelele 1 si 2;

2) pentru cintarire statica in functionare neautomata, dupa cum este specificat in tabelul 1.

7.1.2. Pentru aparate din categoria Y:

1) pentru fiecare sarcina in functionare automata, dupa cum este specificat in tabelul 1;

2) pentru cintarire statica in functionare neautomata, dupa cum este specificat pentru categoria X
in tabelul 1.

7.2. Valoarea critica de variatie datorata unei perturbatii este de un interval de verificare a scalei.

7.3. Domeniul de temperatura:



1) pentru clasele Xl si Y(I), domeniul minim este de 5°C;
2) pentru clasele XII si Y(II), domeniul minim este de 15°C.

Capitolul Ill
DOZATOARELE GRAVIMETRICE CU FUNCTIONARE AUTOMATA

1. Clasele de precizie

1.1. Producatorul specifica atit clasa de precizie de referinta Ref(x), cit si clasa (clasele) de precizie
operationala X(x).

1.2. Un tip de aparat este destinat unei clase de precizie de referinta Ref(x), corespunzatoare celei
mai bune precizii posibile pentru aparatele de tipul respectiv. Dupa instalare, aparatele individuale sint
destinate uneia sau mai multor clase de precizie operationala X(x), tinind seama de produsele specifice
care urmeaza a fi cintarite. Factorul de desemnare a clasei (x) este < 2 si sub forma 1 x 10K, 2 x 10X sau
5 x 10K, unde k este un numar intreg negativ sau zero.

1.3. Clasa de precizie de referinta Ref(x) se aplica sarcinilor statice.

1.4. Pentru clasa de precizie operationala X(x), X este o relatie intre precizia si masa sarcinii, iar (x)
este un factor de multiplicare pentru limitele erorii specificate pentru clasa X(1) la punctul 2.2 din
prezentul capitol.

2. Eroarea maxima tolerata

2.1. Eroare de cintarire statica

2.1.1. Pentru sarcinile statice in conditii nominale de functionare, EMT pentru clasa de precizie de
referinta Ref(x) este 0,312 din abaterea maxima tolerata a fiecarei umpleri fata de medie, dupa cum este
specificat in tabelul 5, inmultita cu factorul de desemnare a clasei (x).

2.1.2. Pentru aparatele la care umplerea este alcatuita din mai multe incarcari (de exemplu
combinatii cumulative sau selective de aparate de cintarire), EMT pentru sarcinile statice este precizia
ceruta pentru umplere, asa cum se specifica la punctul 2.2 din prezentul capitol (adica nu este suma
abaterilor maxime tolerate pentru sarcinile individuale).

2.2. Abaterea de la umplerea medie

Tabelul 5
Valoarea masei umplerii, m (g) Abaterea maxima tolerata a fiecarei

umpleri fata de media pentru clasa X(1)
m < 50 7,2%
50 <m <100 36g
100 <m <200 3,6%
200 <m < 300 729
300 <m =500 2,4%
500 < m <1000 12 g
1000 < m < 10000 1,2%
10000 < m < 15000 120 g
15000 <m 0,8%

Observatie: Abaterea de la media calculata a fiecarei umpleri poate fi ajustata pentru a tine
seama de efectul dimensiunii particulelor materialelor.

2.3. Eroarea relativa fata de valoarea prestabilita (eroarea de reglare)
Pentru aparatele la care este posibila prestabilirea unei mase de umplere, diferenta maxima dintre
valoarea prestabilitd si masa medie a umplerilor nu depaseste 0,312 din abaterea maxima tolerata a



fiecarei umpleri fata de medie, asa cum este specificat in tabelul 5.

3. Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromagnetice

3.1. EMT datorata factorilor de influenta este cea specificata la punctul 2.1 din prezentul capitol.

3.2. Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este o variatie a indicatiei masei statice egala
cu EMT, asa cum se specifica la punctul 2.1 din prezentul capitol, calculatd pentru umplerea nominala
minima, sau o variatie care ar avea un efect echivalent asupra umplerii in cazul aparatelor la care
umplerea este formata din mai multe incarcari. Valoarea variatiei critice calculate se rotunjeste la
urmatorul interval superior de scala (d).

3.3. Producatorul specifica valoarea umplerii nominale minime.

Capitolul IV
APARATELE CU TOTALIZARE DISCONTINUA
1. Clasele de precizie
Aparatele se impart in patru clase de precizie, dupa cum urmeaza: 0,2; 0,5; 1; 2.

2. Eroarea maxima tolerata

Tabelul 6
Clasa de precizie EMT a sarcinii totale
0,2 +0,10%
0,5 +0,25%
1 + 0,50%
2 + 1,00%

3. Intervalul de totalizare al scalei
Intervalul de totalizare al scalei (d¢) este in domeniul:
0,01% Max < d; < 0,2% Max.

4. Sarcina totalizata minima (Zyin)
Sarcina totalizata minima (Znin) nu este mai mica decit sarcina la care EMT este egala cu
intervalul de totalizare al scalei (d;) si nu este mai mica decit sarcina minima specificata de producator.

5. Reglarea la zero

Aparatele care nu efectueaza tara dupa fiecare descarcare trebuie sa aiba un dispozitiv de reglare
la zero. Functionarea automata este impiedicata daca indicatia zero variaza cu:

1) 1 di la aparate cu dispozitiv de reglare automata la zero;

2) 0,5 d; la aparate cu dispozitiv semiautomat sau manual de reglare la zero.

6. Interfata cu operatorul
Reglajele efectuate de operator si functia de resetare trebuie sa fie impiedicate in timpul
functionarii automate.

7. Imprimarea
La aparatele echipate cu dispozitiv de imprimare, resetarea totalului trebuie sa fie impiedicata pina
cind se imprima totalul. Imprimarea totalului se face numai daca este intrerupta functionarea automata.

8. Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromagnetice
8.1. EMT datorate factorilor de influenta sint specificate in tabelul 7.



Tabelul 7

Sarcina (m) in intervalele de totalizare a scalei (d¢) EMT
0<m =500 +0,5 dy
500 < m <2000 +1,0 d¢
2000 < m < 10000 +1,5d;

8.2. Valoarea variatjei critice datorate unei perturbatii este un interval de totalizare al scalei, pentru
orice indicatie de masa si orice total stocat.

Capitolul V
APARATELE CU TOTALIZARE CONTINUA
1. Clasele de precizie
Aparatele se impart in trei clase de precizie, dupa cum urmeaza: 0,5; 1; 2.

2. Domeniul de masurare

2.1. Producatorul va specifica domeniul de masurare, raportul dintre sarcina neta minima pe
unitatea cintarita si capacitatea maxima, precum si sarcina totalizata minima.

2.2. Sarcina totalizata minima X, nu poate fi mai mica decit:

1) 800 d pentru clasa 0,5;

2) 400 d pentru clasa 1;

3) 200 d pentru clasa 2, unde d este intervalul de totalizare al scalei pentru dispozitivul general de
totalizare.

3. Eroarea maxima tolerata

Tabelul 8
Clasa de precizie EMT pentru sarcina totalizata
0,5 +0,25%
1 +0,5%
2 +1,0%

4. Viteza benzii

Viteza benzii este cea specificata de producator. Pentru aparatele de cintarit pe banda cu o singura
viteza si pentru aparatele de cintarit pe banda cu control manual al reglarii vitezei, viteza nu variaza cu
peste 5% din valoarea nominala. Produsul nu poate avea alta viteza decit viteza benzii.

5. Dispozitivul de totalizare generala
Nu este posibila resetarea la zero a dispozitivului de totalizare generala.

6. Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromagnetice

6.1. EMT datorata factorilor de influenta pentru o sarcina ce nu depaseste iy, este de 0,7 ori
valoarea corespunzatoare specificata in tabelul 8, rotunjita la cel mai apropiat interval de totalizare al
scalei (d).

6.2. Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este de 0,7 ori valoarea corespunzatoare
specificata in tabelul 8 pentru o sarcina egala cu Z,in pentru clasa desemnata a aparatului de cintarit pe
banda, rotunijita la valoarea diviziunii de totalizare imediat superioara (d).



Capitolul VI
BASCULELE-POD FEROVIARE
1. Clasele de precizie
Aparatele se impart in patru clase de precizie, dupa cum urmeaza: 0,2; 0,5; 1; 2.

2. Eroarea maxima tolerata
2.1. EMT pentru cintarirea in miscare a unui singur vagon sau a unui tren intreg sint prezentate in
tabelul 9.

Tabelul 9
Clasa de precizie EMT
0,2 +0,1%
0,5 +0,25%
1 1+ 0,5%
2 1+ 1,0%

2.2. EMT pentru masa vagoanelor cuplate sau necuplate cintarite in migcare poate avea una dintre
urmatoarele valori, respectiv cea mai mare dintre ele:

1) valoarea calculata conform tabelului 9, rotunijita la cel mai apropiat interval al scalei;

2) valoarea calculata conform tabelului 9, rotunjita la cel mai apropiat interval al scalei pentru o
masa egala cu 35% din masa maxima a vagonului (asa cum este ea inscrisa pe marcajele descriptive);

3) un interval al scalei (d).

2.3. EMT pentru masa trenurilor in miscare pot avea una dintre urmatoare valori, respectiv cea mai
mare dintre ele:

1) valoarea calculata conform tabelului 9, rotunijita la cel mai apropiat interval al scalei;

2) valoarea calculata conform tabelului 9 pentru masa unui singur vagon egala cu 35% din masa
maxima a vagonului (asa cum este ea inscrisd pe marcajele descriptive), inmultitd cu numarul de
vagoane de referinta ale trenului (nu mai mult de 10) si rotunjita la cel mai apropiat interval al scalei;

3) un interval al scalei (d) pentru fiecare vagon al trenului, dar nu mai mult de 10 d.

2.4. La cintarirea vagoanelor cuplate, erorile sub 10% din rezultatele cintaririi efectuate la una sau
mai multe treceri ale trenului pot depasi valoarea EMT corespunzatoare, indicata la punctul 2.2 din
prezentul capitol, dar nu pot depasi dublul EMT.

3. Intervalul scalei (d)
Relatia dintre clasa de precizie si intervalul scalei este cea specificata in tabelul 10.

Tabelul 10
Clasa de precizie Intervalul scalei (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

4. Domeniul de masurare
4.1. Capacitatea minima nu poate fi mai mica de 1 t, dar nu trebuie sa depaseasca valoarea
rezultatului cintaririi vagonului cu masa minima impartit la numarul de cintariri partiale.



4.2. Masa minima a vagonului nu poate fi mai mica de 50 d.

5. Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromagnetice
5.1. EMT datorata unui factor de influenta este cea specificata in tabelul 11.

Tabelul 11
Sarcina (m) in intervale de verificare a scalei (d) EMT
0 <m <500 +0,5d
500 < m <2000 +1,0d
2000 < m < 10000 +1,5d

5.2. Valoarea variatjei critice datorata unei perturbatii este de un interval al scalei.

Anexa nr.9

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

TAXIMETRELE (MI-007)

Cerintele relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica taximetrelor.

DEFINITII

Taximetru — un dispozitiv care functioneaza impreuna cu un generator de semnal, formind
impreuna cu acesta un mijloc de masurare.

Nota: Generatorul de semnale de distanta nu intra in sfera de acoperire a prezentei Reglementari
tehnice.

Acest dispozitiv masoara durata, calculeaza distanta pe baza unui semnal generat de generatorul
de semnale de distanta. Suplimentar, el calculeaza si afiseaza pretul care trebuie platit pentru cursa pe
baza distantei calculate si/sau a duratei masurate a cursei;

pretul cursei — suma totala datorata pentru o cursa pe baza unui cost initial de ocupare si/sau pe
baza lungimii si/sau duratei cursei. Costul cursei nu include costul suplimentar solicitat pentru servicii
suplimentare;

viteza de comutare — valoarea vitezei calculata prin Tmpartirea valorii tarifului orar la valoarea
tarifului pe distanta;

modul normal de calcul S (o singura aplicare a tarifului) — calculul costului cursei pe baza
aplicarii tarifului orar sub viteza de comutare si a aplicarii tarifului pe distant{a peste viteza de comutare;

modul normal de calcul D (dubla aplicare a tarifului) — calculul pretului cursei pe baza aplicarii
simultane a tarifului orar si a tarifului de distanta pentru intreaga cursg;

pozitie de functionare — diferitele moduri in care un taximetru isi indeplineste diferitele aspecte
ale functionarii sale. Pozitiile de functionare se disting intre ele prin intermediul urmatoarelor indicatii:

liber — pozitia de functionare in care este dezactivat calculul pretului cursei;

ocupat — pozitia de functionare in care calculul pretului cursei se efectueaza pe baza unei posibile
taxe de pornire si a unui tarif pentru distanta parcursa si/sau durata cursei;

oprit — pozitia de functionare in care este indicat preful cursei si este dezactivat cel putin calculul
costului pretului pe baza duratei.



CERINTE DE PROIECTARE

1. Taximetrul trebuie proiectat in scopul calcularii distantei si masurarii duratei cursei.

2. Indicatia afisajului sumei de plata trebuie sa se modifice cu cite o “cadere” la fiecare 200 m
parcursi de autovehicul; valoarea unei caderi este determinata de valoarea tarifului dupa distanta, pentru
distanta de 200 m; valoarea “caderii” dupa timp , exprimata in unitati monetare, trebuie sa fie egala cu
valoarea caderii dupa distanta.

Taximetrul trebuie sa fie conceput astfel incit sa calculeze si sa afiseze pretul de plata, care
incrementeaza in pasi egali cu o rezolutie mai buna de 0,01 lei, in pozitia de functionare “Ocupat”. De
asemenea, taximetrul trebuie sa fie conceput astfel incit sa afiseze pretul final al calatoriei in pozitia de
functionare “Suma de plata”.

3. Un taximetru trebuie sa poata aplica modurile normale de calcul S si D. Trebuie sa fie posibila
efectuarea selectiei intre aceste moduri de calcul prin intermediul unei reglari securizate.

4. Un taximetru trebuie sa poata furniza, prin intermediul unei (unor) interfete securizate adecvat,
urmatoarele informatji:

1) pozitia de functionare: “Liber”, “Ocupat” sau “Oprit”;

2) datele de totalizare, in conformitate cu punctul 15.1 din prezenta anexa;

3) informatiile cu caracter general: constanta generatorului de semnal de distanta, date privind
securizarea, identificatorul taxiului, ora exacta, identificarea tarifului;

4) informatiile referitoare la pretul cursei: pretul total, tariful, modul de calcul al prefului, taxe
suplimentare, data, ora de incepere a cursei, ora de terminare a cursei, distanta parcursg;

5) informatiile referitoare la tarif(e): parametrii tarifului (tarifelor).

Legislatia interna poate impune conectarea anumitor dispozitive la interfata (interfetele) unui
taximetru. Daca un astfel de dispozitiv este obligatoriu: trebuie sa fie posibila, prin intermediul unei reglari
securizate, blocarea automata a functionarii taximetrului din motivul absentei unui astfel de dispozitiv sau
al functionarii defectuoase a acestuia.

5. Daca este relevant, trebuie sa fie posibila reglarea taximetrului pentru a {ine seama de constanta
generatorului de semnal de distanta la care este conectat taximetrul si securizarea acestei reglari.

CONDITIILE NOMINALE DE FUNCTIONARE

6.1. Clasa de mediu mecanic aplicabila este M3.

6.2. Producatorul trebuie sa specifice conditile nominale de functionare pentru mijlocul de
masurare, in special:

1) un interval minim de temperatura de 80°C pentru mediul climatic;

2) limitele sursei de alimentare in curent continuu pentru care a fost proiectat mijlocul de masurare.

Eroarea maxima tolerata

7. EMT, excluzind toate erorile datorate montarii taximetrului intr-un taxi, sint:

1) pentru timpul scurs de la inceputul cursei: + 0,1%, valoarea minima a EMT: 0,2s;

2) pentru distanta parcursa: + 0,2%, valoarea minima a EMT: 4 m;

3) pentru calculul pretului cursei: + 0,1%, valoarea minima, inclusiv rotunjirea: corespunzatoare
cifrei celei mai putin semnificative a indicatiei prefului cursei.

Efectul admis al perturbatiilor

8. Imunitatea electromagnetica

8.1. Clasa electromagnetica aplicabila este E3.

8.2. EMT specificate la punctul 7 din prezenta anexa trebuie respectate si in prezenta perturbatiilor
electromagnetice.

Defectarea sursei de alimentare

9. In cazul scaderii valorii tensiunii de alimentare la o valoare aflatd sub limita de functionare
specificata de producator, taximetrul trebuie:

1) sa continue sa functioneze corect sau sa isi reia functionarea corecta fara pierderea informatiilor
disponibile inainte de caderea tensiunii, in cazul in care caderea tensiunii este temporara, de exemplu ca
urmare a repornirii motorului;



2) sa opreasca masurarile in curs si sa revina la pozitia “Liber”, in cazul in care caderea de
tensiune se produce pentru o perioada mai indelungata.

Alte cerinte

10. Producatorul taximetrului trebuie sa specifice conditile de compatibilitate intre taximetru si
generatorul de semnal de distanta.

11. Daca exista o taxa suplimentara pentru un serviciu suplimentar, introdus de conducatorul
vehiculului prin comanda manuala, acesta trebuie exclus din pretul afisat al cursei. Cu toate acestea, in
acest caz taximetrul poate afisa temporar valoarea pretului cursei cu includerea costului suplimentar.

12. Daca pretul cursei este calculat conform modului de calcul D, taximetrul poate avea un mod de
afisare suplimentar, in care sint afigsate in timp real numai distanta totala si durata totala.

13. Toate valorile afisate pentru pasager trebuie sa poata fi identificate in mod corespunzator.
Aceste valori, precum si identificarea lor, trebuie sa fie lizibile in mod clar, atit pe timp de zi, cit si pe timp
de noapte.

14.1. Daca pretul care trebuie platit sau masurile care se impun impotriva utilizarii frauduloase pot
fi afectate de selectarea functionalitatii prin intermediul unui reglaj preprogramat, trebuie sa fie posibila
securizarea reglajelor mijlocului de masurare si a informatiilor introduse.

14.2. Posibilitatile de securizare disponibile pentru un taximetru trebuie sa fie de asemenea natura,
incit sa faca posibila securizarea separata a fiecarui reglaj.

14.3. Dispozitiile de la punctul 8.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica se aplica si la
tarife.

15.1. Taximetrul trebuie sa fie prevazut cu dispozitive de totalizare, care nu pot fi resetate, pentru
fiecare din urmatoarele valori:

1) distanta totala parcursa de taxi;

2) distanta totala parcursa de taxi atunci cind este ocupat;

3) numarul total de ocupari;

4) suma totala perceputa drept supliment;

5) suma totala perceputa drept pret al cursei.

Valorile totalizate trebuie sa includa valorile salvate in conformitate cu dispozitiile punctului 9 din
prezenta anexa, in conditiile intreruperii alimentarii.

15.2. Daca este deconectat de la sursa de alimentare cu energie electrica, un taximetru trebuie sa
permita stocarea timp de un an a valorilor totalizate in scopul transferului valorilor din taximetru in alt
mediu de stocare.

15.3. Trebuie luate masurile corespunzatoare pentru a impiedica utilizarea valorilor totalizate in
scopul inducerii in eroare a pasagerilor.

16. Este permisa modificarea automata a tarifelor datorita:

1) distantei parcurse in cursa;

2) duratei cursei;

3) orei din zi;

4) datei calendaristice;

5) zilei din saptamina.

17. In cazul in care caracteristicile taxiului prezintd importantd pentru corectitudinea taximetrului,
taximetrul trebuie prevazut cu mijloace de securizare a conexiunii taximetrului la taxiul pe care este
instalat.

18. In scopul testarii ulterioare instaldrii, taximetrul trebuie sa fie prevazut cu posibilitatea de a testa
separat precizia masurarii timpului si distantei, cit si precizia calculului.

19. Taximetrul si instructiunile sale de instalare specificate de producator trebuie sa fie de asa
natura incit, daca este instalat conform indicatiilor producatorului, sa fie excluse, intr-o masura
acceptabila, alterarile frauduloase ale semnalului de masurare reprezentind distanta parcursa.

20. Cerintele generale esentiale privind utilizarea frauduloasa trebuie indeplinite de o asemenea
maniera, incit sa fie protejate interesele clientului, conducatorului vehiculului, angajatorului acestuia si
autoritatilor fiscale.



21. Taximetrul trebuie proiectat astfel incit sa se incadreze in EMT, fara a fi nevoie de reglare, de-a
lungul unei perioade de un an de utilizare normala.

22. Taximetrul trebuie prevazut cu un ceas in timp real, prin intermediul caruia se pastreaza
evidenta orei din zi si a datei, una din aceste informatii sau amindoua putind fi utilizate pentru
modificarea automata a tarifelor. Cerintele pentru ceasul de timp real sint:

1) evidenta timpului trebuie sa aiba o precizie de 0,02%;

2) posibilitatea de corectie a ceasului nu trebuie sa depaseasca 2 minute pe saptamina. Corectiile
pentru ora de vara si ora de iarna trebuie sa fie efectuate automat;

3) trebuie impiedicate corectiile automate sau manuale efectuate in timpul unei curse.

23. Valorile distantei parcurse si a timpului scurs, atunci cind sint afisate sau imprimate conform
prezentei Reglementari tehnice, trebuie sa utilizeze urmatoarele unitati de masura:

1) distanta parcursa:

- kilometri;

2) timpul scurs:

- secunde, minute sau ore, dupa cum este potrivit; tinind seama de rezolutia necesara si de
necesitatea prevenirii neintelegerilor.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:

B + F sauB + D sau H1.

Anexa nr.10

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

MASURILE MATERIALIZATE (MI-008)

Capitolul |
MASURILE MATERIALIZATE ALE LUNGIMII
Cerintele relevante esentiale din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice
din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezentul capitol se aplica
masurilor materializate ale lungimii definite in continuare. Cu toate acestea, cerinta de furnizare a unei
copii a declaratiei de conformitate poate fi interpretata ca avind aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de
mijloace de masurare, nu pentru mijloace de masurare individuale.

DEFINITII
Masura materializata a lungimii — un mijloc de masurare care contine repere gradate, plasate la
distante date in unitati de lungime legale pentru lungime.

CERINTE SPECIFICE

Conditiile de referinta

1.1. Pentru benzile de lungime egala cu sau mai mare de 5 metri, erorile maxime tolerate trebuie
respectate la aplicarea unei forte de tractiune de 50 N sau a unei forte de alta valoare, specificata de
producator si marcata corespunzator pe banda, iar in cazul masurilor rigide sau semirigide, nu este
necesara aplicarea unei forte de tractiune.

1.2. Temperatura de referinta este 20°C, cu exceptia cazului in care exista alte specificatii ale
producatorului si acestea sint marcate corespunzator pe masura.

Eroarea maxima tolerata

2. EMT, pozitiva sau negativa, exprimata in mm, intre doua marcaje neconsecutive de scala, este



(a + bL), unde:

1) L este valoarea lungimii, rotunjita la urmatorul metru intreg, iar

2) a si b sint specificate n tabelul 1, prezentat mai jos.

Daca un interval terminal este limitat de o suprafata, EMT pentru orice distanta incepind din acest
punct este marita cu valoarea c, specificata in tabelul 1.

Tabelul 1

Clasa de precizie a(mm)| b [c(mm)
I 0,1] 0,1 0,1
Il 0,3 0,2 0,2
n 06| 04 0,3

D — clasa speciala, pentru benzile de imersie ) — pin& la 30 m inclusiv 2) 1,5|zero|  zero

S — clasa speciala, pentru benzile de masurare a rezervoarelor — pentru 1,5|zero zero

fiecare lungime de 30 m, cind banda este intinsa pe o suprafata plana

1) Se aplica la combinatiile banda/sonda.
2) Daca lungimea nominala a benzii depaseste 30 m, se accepta o EMT de 0,75 mm pentru
fiecare 30 m de lungime.

Benzile de imersie pot face parte si din clasa | sau a ll-a, caz in care pentru orice lungime dintre
doua marcaje de scala, din care unul este pe suprafata imersata, iar celalalt pe banda, EMT este £ 0,6
mm, cind aplicarea formulei genereaza o valoare mai mica decit 0,6 mm.

EMT pentru lungimea dintre doua marcaje consecutive de scala si diferenta maxima tolerata intre
doua intervale consecutive sint specificate in tabelul 2 de mai jos.

Tabelul 2
Lungimeaia EMT sau diferenta in mm, conform
intervalului clasei de precizie
I Il 0
i<1mm 0,1 0,2 0,3
1Tmm<i<1cm 0,2 0,4 0,6

in cazul existentei unei reguli privind tipul de pliere, imbinarile vor fi de asa naturd, incit sa nu
provoace alte erori in afara celor de mai sus, care sa depaseasca valorile: 0,3 mm pentru clasa a ll-a si
0,5 mm pentru clasa a lll-a.

Materialele

3.1. Materialele folosite pentru masurile materializate ale lungimii trebuie sa fie de asa natura, incit
variatiile de lungime datorate variatiilor de temperatura de pina la + 8°C fata de temperatura de referinta
sa nu depaseasca EMT. Aceasta regula nu se aplica masurilor din clasele S si D, unde producatorul are
in vedere aplicarea unor coreciii datorate abaterilor termice fata de citirile observate, daca acest lucru
este necesar.

3.2. Masurile realizate din materiale ale caror dimensiuni se pot modifica din punct de vedere
material ca efect al unui domeniu larg de umiditate relativa, nu pot fi incluse decit in clasa a ll-a sau a lll-
a.

Marcajele

4. Valoarea nominala este marcata pe masura. Scalele milimetrice sint numerotate la fiecare
centimetru, iar masurile cu intervale de scala mai mari de 2 cm au marcajele de scala numerotate.



EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:

F 1 sau D1 sau B + D sau H sau G.

Capitolul Il
MASURILE DE CAPACITATE DE SERVIRE

Cerintele esentiale relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica si cerintele specifice
si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezentul capitol se aplica masurilor de
capacitate de servire definite mai jos. Cu toate acestea, cerinta de furnizare a unei copii a declaratiei de
conformitate poate fi interpretata ca avind aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de produse, nu pentru
mijloace de masurare individuale. De asemenea, nu se aplica cerinta ca mijlocul de masurare sa aiba
marcate pe el informatii privind precizia.

DEFINITII

Masura de masura de capacitate (cum ar fi un pahar, un borcan sau un degetar) proiectata pentru a
capacitate de determina volumul specificat al unui lichid (altul decit un produs farmaceutic) care este vindut
servire pentru consum imediat

Masura cu linie de | masura a capacitatji de servire marcata cu o linie pentru a arata capacitatea nominala
umplere

Masura plina masura a capacitatii de servire al carei volum intern este egal cu capacitatea nominala

Masura de transfer | masura a capacitaiii de servire creata pentru decantarea lichidului Tnainte de consumare

Capacitate volumul intern pentru masurile pline sau volumul intern pina la linia de umplere pentru masurile
cu linie de umplere

CERINTE SPECIFICE

1. Conditiile de referinta

1.1. Temperatura de referinta pentru masurarea capacitatii este de 20°C.

1.2. Pozitia pentru indicare corecta: mijlocul de masurare trebuie sa stea drept, pe o suprafata
orizontala.

2. Eroarea maxima tolerata

Tabelul 1
Linie Plin
Masurile de transfer
<100 ml £2ml -0
+4 ml
=100 ml 1+ 3% -0
+ 6%
Masuri de servire
<200 ml +5% -0
+10%
=200 ml £ (5ml+2,5%) -0
+10 ml + 5%

3. Materialele
Masurile capacitatii de servire sint construite dintr-un material suficient de rigid si stabil dimensional



pentru a mentine capacitatea in limitele EMT.

4. Forma

4.1. Masurile de transfer se proiecteaza astfel incit o modificare de continut egala cu EMT sa
provoace o modificare de nivel de cel putin 2 mm fata de margine sau linia de umplere.

4.2. Masurile de transfer se proiecteaza astfel incit sa nu impiedice scurgerea completa a lichidului
care este masurat.

5. Marcarea

5.1. Capacitatea nominala declarata este marcata clar si permanent pe masura.

5.2. Masurile capacitatii de servire pot fi marcate si ele cu cel mult trei marcaje de capacitate clare,
care sa nu poata fi confundate intre ele.

5.3. Toate marcajele de umplere vor fi suficient de clare si de durabile, pentru ca EMT sa nu fie
depasite in timpul utilizarii.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:

A2 sau F1 sau D1 sau E1 sau B + E sau B + D sau H.

Anexa nr.11

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

MIJLOACELE DE MASURARE A DIMENSIUNILOR (MI-009)
Cerintele relevante esentiale din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice

din prezenta anexa si procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica
mijloacelor de masurare a dimensiunilor definite in continuare.

DEFINITII

Mijloc de masurare a lungimii | mijloc de masurare care serveste la determinarea lungimii materialelor de tip coarda
(de exemplu textile, benzi, cabluri) in timpul miscarii de avansare a obiectului de
masurat

Mijloc de masurare a mijloc care serveste la determinarea suprafetei obiectelor de forma neregulata, cum

suprafetei ar fi cele din piele

Mijloace pentru masurari mijloc care serveste la determinarea lungimii perimetrului (lungime, inaltime, latime)

multidimensionale celui mai mic paralelipiped dreptunghic care cuprinde un produs

Capitolul |
CERINTE COMUNE PENTRU TOATE MIJLOACELE
DE MASURARE A DIMENSIUNILOR

Imunitatea electromagnetica

1. Efectul unei perturbatji electromagnetice asupra unui mijloc de masurare a dimensiunilor trebuie
sa fie astfel incit:

1) schimbarea rezultatului masurarii sa nu depaseasca valoarea de variatie critica definita la
punctul 2 din prezentul capitol; sau

2) sa fie imposibila executarea oricarei masurari; sau

3) sa existe variatii momentane ale rezultatului masurarii care sa nu poata fi interpretate, memorate
ori transmise ca rezultat al masurarii; sau



4) sa existe variatii ale rezultatului masurarii, suficient de grave ca sa fie observate de toti cei
interesati de rezultatul masurarii.
2. Valoarea variatiei critice este egala cu un interval de scala.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:

1) pentru mijloace de masurare mecanice sau electromecanice:

F1 sau E1 sauD1sauB + FsauB + E sau B + D sau H sau H1 sau G;

2) pentru mijloace de masurare electronice sau mijloace de masurare care contin software:

B + FsauB + D sau H1 sau G.

Capitolul Il
MIJLOACELE DE MASURARE A LUNGIMII

Caracteristicile produsului de masurat

1. Textilele sint caracterizate de factorul caracteristic K. Acest factor ia in considerare elasticitatea
si forta pe unitatea de suprafata a produsului masurat si este definit prin formula:

K=¢"(Ga+2,2 N/m2),

unde:

€ — lungirea relativa a unui esantion de {esatura de 1 m latime, la o forta de tractiune de 10 N;

Ga — greutatea pe unitatea de suprafata a unui esantion de tesatura, in N/m?Z.

Conditiile de functionare

2.1. Domeniul

Dimensiunile si factorul K, atunci cind sint aplicabile, trebuie sa se situeze in interiorul domeniului
specificat de producator pentru mijlocul de masurare respectiv. Domeniile factorului K sint specificate in
tabelul 1.

Tabelul 1
Grupa Domenii ale K Produs
[ 0 <K <2x10-2 N/m?2 elasticitate mica
I 2 x 10-2 N/m2 < K < 8 x 10-2 N/m?2 elasticitate medie
I 8 x 10-2 N/m2 < K < 24 x 10-2 N/m? elasticitate mare
\% 24 x 10-2 N/m2 < K elasticitate foarte mare

2.2. Daca obiectul masurat nu este transportat de mijlocul de masurare, viteza sa trebuie sa se
situeze in domeniul specificat de producatorul mijlocului de masurare.

2.3. Daca rezultatul masurarii depinde de grosime, de starea suprafetei si tipul de livrare (de
exemplu dintr-o rola mare sau dintr-un teanc), limitarile corespunzatoare sint specificate de producator.

ERORI MAXIME TOLERATE (EMT)
3. Mijlocul de masurare

Tabelul 2

Clasa de precizie EMT
| 0,125%, dar nu mai putin de 0,005 Ly,

] 0,25%, dar nu mai putin de 0,01 L




Il 0,5%, dar nu mai putin de 0,02 L,

Lm este lungimea minima masurabila, adica lungimea minima specificata de producator, pentru
care este destinat mijlocul de masurare.

Valoarea reala a lungimii pentru diferite tipuri de materiale trebuie masurata cu ajutorul mijloacelor
de masurare potrivite (de exemplu panglica de masurat). De aceea, materialul care este masurat trebuie
asezat pe un suport corespunzator (de exemplu o masa potrivita), in stare dreapta si neintins.

Alte cerinte

4. Mijloacele de masurare trebuie sa asigure masurarea produsului neintins, in functie de
elasticitatea prevazuta, pentru care este proiectat mijlocul de masurare.

Capitolul Ill
MIJLOACELE DE MASURARE A SUPRAFETEI

Conditiile de functionare

1.1. Domeniul

Dimensiunile trebuie sa se situeze in interiorul domeniului specificat de producatorul mijlocului de
masurare.

1.2. Starea produsului

Producatorul specifica limitarile mijloacelor de masurare datorate vitezei, grosimii si starii suprafetei
produsului, daca aceste informatii sint relevante.

Eroarea maxima tolerata

2. Mijlocul de masurare

EMT este de 1,0%, dar nu mai putin de 1 dmZ.

Alte cerinte

3. Prezentarea produsului

Daca produsul este tras inapoi sau oprit, trebuie sa fie impiedicata producerea unei erori de
masurare si disparitia informatiilor afisate.

4. Intervalul de scala

Mijloacele de masurare trebuie sa aiba un interval de scala de 1,0 dmZ2. in plus, trebuie sa se
permita existenta unui interval de scala de 0,1 dm2, pentru incercari.

Capitolul IV
MIJLOACELE DE MASURARE
MULTIDIMENSIONALA

Conditiile de functionare

1.1. Domeniul

Dimensiunile trebuie sa se situeze in interiorul domeniului specificat de producatorul mijlocului de
masurare.

1.2. Dimensiunea minima

Limita inferioara a dimensiunii minime pentru toate valorile intervalului de scala este specificata in
tabelul 1.

Tabelul 1
Intervalul de scala (d) Dimensiunea minima (min) (limita inferioara)
d<2cm 10d
2cm<d<10cm 20d
10cm<d 50d

1.3. Viteza produsului



Viteza trebuie sa se situeze in interiorul domeniului specificat de producator.
Eroarea maxima tolerata

2. Mijlocul de masurare

EMT este £ 1,0 d.

Anexa nr.12

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

ANALIZATOARELE PENTRU GAZE DE ESAPAMENT (MI-010)

Cerintele relevante din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica la analizatoarele pentru
gaze de esapament definite mai jos, proiectate pentru inspectia si intretinerea profesionala a
autovehiculelor aflate in uz.

DEFINITII

Analizator Mijloc de masurare care serveste la determinarea fractiunilor de volum ale componentelor specificate

pentru gaze |ale gazului de esapament emis de motorul unui autovehicul cu aprindere prin scinteie, la nivelul de
de umiditate al esantionului analizat. Aceste componente ale gazului sint monoxidul de carbon (CO),
esapament dioxidul de carbon (CO5), oxigenul (O2) si hidrocarburile (HC). Continutul hidrocarburilor trebuie
exprimat sub forma de concentratie de n-hexan (C6 H14), masurata cu tehnici de absorbtie in
infrarosu. Fractiunile de volum ale componentelor gazului sint exprimate ca procente (% vol) pentru
CO, CO3 si Oy siin parti la un milion (ppm vol) pentru HC. Mai mult, un analizator pentru gazele de
esapament calculeaza valoarea lambda din fractiunile de volum ale componentelor gazului de
esapament.

Lambda Valoare adimensionala reprezentativa pentru eficienta de ardere a unui motor din punct de vedere al
raportului aer/combustibil din gazul de esapament. Ea este determinata cu o formula de referinta
standardizata.

CERINTE SPECIFICE
Clasele
1. La analizatoarele pentru gazele de esapament sint definite doua clase (0 si 1). Domeniile de
masurare minime relevante ale acestor clase sint specificate in tabelul 1.

Tabelul 1
Clasele si domeniile de masurare
Parametrul Clasele 0 si |
Fractia de CO de la 0 la 5% vol
Fractia de CO» dela0la 16% vol
Fractia de HC de la 0 la 2000 ppm vol
Fractia de O dela0la21% vol
A dela0,81a1,2

Conditiile nominale de functionare
2. Valorile conditiilor de functionare trebuie sa fie specificate de catre producator, dupa cum



urmeaza:

2.1. Pentru marimile de influenta mecanice si climatice:

1) un interval minim de temperatura de 35°C pentru mediul climatic;

2) clasa de mediu mecanic aplicabila este M1.

2.2. Pentru cantitatile de influenta a energiei electrice:

1) domeniul de tensiune si frecventa pentru sursa de tensiune in curent alternativ;

2) limitele sursei de tensiune in curent continuu.

2.3. Pentru presiunea mediului ambiant:

1) valorile minime si maxime ale presiunii mediului ambiant sint, pentru ambele clase: pmin < 860
hPa, pmax = 1060 hPa.

Erorile maxime tolerate (EMT)

3. EMT sint definite dupa cum urmeaza:

3.1. Pentru fiecare dintre fractile masurate, valoarea maxima a erorii permisa in conditii nominale
de functionare, in conformitate cu punctul 1.1 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, este cea
mai mare dintre cele doua valori specificate in tabelul 2. Valorile absolute sint exprimate in % vol sau in
ppm vol, valorile in procente sint exprimate ca procente din valoarea reala.

Tabelul 2
EMT
Parametrul Clasa 0 Clasal
Fractia de CO + 0,03% vol+ 5% + 0,06% vol + 5%
Fractia de CO» +0,5% vol £ 5% +0,5% vol £ 5%
Fractia de HC 1+ 10 ppm vol £ 5% + 12 ppm vol £ 5%
Fractia de O +0,1% vol £ 5% +0,1% vol £ 5%

3.2. EMT pentru calculul valorii lambda este de 0,3%. Valoarea conventional adevarata se
calculeaza dupa urmatoarea formula:

[COT -
*co;
HCI.?

(1 +T—%)x ACO1+ICO1+ K1 xIHCD

€01+ 110,14 (Hf” 353 G‘-‘”) x 0CO,1 + [COD
2 4 3 5 2

/1:

unde:

[ ] - concentratia in % volum;

K1 — factorul de conversie a masurarii NDIR (infrarosu nondispersiv) in masurarea FID ( detector
cu ionizare in flacara), furnizat de fabricantul mijlocului de masurare;

Hcy — raportul atomic dintre hidrogen si carbon [1,7261];

Oy — raportul atomic dintre oxigen si carbon [0,0175].

In acest scop, valorile afisate de mijlocul de mé&surare sint folosite pentru calcule.

Efectul admis al perturbatiilor

4. Pentru fiecare dintre fractile de volum masurate de mijlocul de masurare, valoarea variatiei
critice este egala cu EMT a parametrului respectiv.

5. Efectul unei perturbatii electromagnetice trebuie sa fie astfel incit:

1) fie variatia rezultatului masurarii nu este mai mare decit valoarea variatiei critice definita la
punctul 4 din anexa nr.4 la prezenta Reglementare tehnica;

2) fie rezultatul masurarii este prezentat intr-o asemenea maniera, incit sa nu poata fi considerat ca



fiind un rezultat valabil.

Alte cerinte

6. Rezolutia trebuie sa fie egala cu valorile indicate in tabelul 3 sau superioara cu un ordin de
marime.

Tabelul 3
Rezolutia
co CO, 0O, HC
Clasa O siclasa | 0,01% vol 0,1% vol (2) 1 ppm vol

(2) 0,01% vol pentru valorile masurandului mai mici sau egale cu 4% vol, in rest 0,1% vol.

Valoarea lambda este afigata cu o rezolutie de 0,001.

7. Abaterea medie patratica a 20 de masurari nu trebuie sa depaseasca o treime din modulul EMT
pentru fiecare fractie de volum corespunzatoare.

8. Pentru masurarea monoxidului de carbon, a dioxidului de carbon si a hidrocarburilor, mijlocul de
masurare, inclusiv sistemul specific de circulatie a gazului, trebuie sa indice 95% din valoarea finala
determinata cu gaze de etalonare in interval de 15 secunde de la schimbarea de la un gaz cu continut
zero, de exemplu, aer curat. Pentru masurarea oxigenului, mijlocul de masurare aflat in conditii similare
trebuie sa indice o valoare care difera de zero cu mai putin de 0,1% vol, in 60 de secunde de la
schimbarea de la aer curat la un aer fara oxigen.

9. Componentele gazului de esapament, altele decit cele ale caror valori sint supuse masurarii, nu
trebuie sa fie afectate de rezultatele masurarii cu mai mult de jumatate din modulul EMT, cind aceste
componente sint prezente in urmatoarele fractii maxime de volum:

1) 6% vol CO;

2) 16% vol COy;

3) 10% vol Oy;

4) 5% vol Hy;

5) 0,3% vol NO;

6) 2000 ppm vol HC (ca n-hexan), vapori de apa pina la saturatie.

10. Un analizator pentru gazele de esapament trebuie sa aiba o functie de reglare care ofera
operatii pentru aducere la zero, etalonarea gazului si reglarea interna. Functia de reglare pentru aducere
la zero este automata.

11. Pentru functiile de reglare automata sau semiautomata, mijlocul de masurare nu poate efectua
o masurare atit timp cit nu au fost facute reglajele.

12. Un analizator pentru gaze de esapament trebuie sa aiba un dispozitiv pentru detectarea
reziduurilor de hidrocarburi in sistemul de circulatie a gazelor. Nu este posibila efectuarea unei masurari
daca reziduurile de hidrocarburi, prezente inainte de orice masurare, depasesc 20 ppm vol.

13. Un analizator pentru gazele de esapament trebuie sa aiba un dispozitiv pentru recunoasterea
automata a oricarei deficiente de functionare a senzorului canalului de oxigen, provocata de uzura sau
de o intrerupere a liniei de conectare.

14. Daca analizatorul pentru gaze de esapament are capacitatea de a functiona cu diferifi
combustibili (de exemplu petrol sau gaz lichefiat), trebuie sa existe posibilitatea de selectare a
coeficientilor potriviti pentru calcularea valorii lambda fara ambiguitate in ceea ce priveste formula
adecvata.

EVALUAREA CONFORMITATII
Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica
si din care producatorul poate alege sint:



B+ FsauB + D sau H1.

Anexa nr.13

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

DECLARATIA UE DE CONFORMITATE

1. Modelul mijlocului de masurare/Mijlocul de masurare (produsul, tipul, lotul sau numarul de serie)

2. Denumirea si adresa producatorului sau, unde e cazul, a reprezentantului sau autorizat

3. Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului

4. Obiectul declaratiei (identificarea mijlocului de masurare care permite determinarea trasabilitatji),
pentru identificarea unui mijloc de masurare se poate adauga o imagine

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu cerintele din prezenta Reglementare
tehnica

6. Trimiteri la standardele armonizate sau documentele normative relevante utilizate sau trimiteri la
alte specificatji tehnice relevante in legatura cu care se declara conformitatea

7. Organismul notificat implicat (denumire, numar) care a efectuat (descrierea interventjei) si a emis
certificatul

8. Informatii suplimentare:

Semnat pentru si in numele:

(locul si data emiterii):

(numele, functia) (semnatura):

Nota: Atribuirea sau nu a unui numdr declaratiei de conformitate ramine la latitudinea
producatorului.

Anexa nr.14

la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata

a mijloacelor de masurare

Marcajul CE
1. Marcajul CE consta in initialele “CE” avind urmatoarea forma:

1. In cazul in care marcajul CE este redus sau marit, se respectd proportiile indicate in desenul
gradat de la punctul 1 din prezenta anexa.



