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Nota: Pe tot parcursul textului hotarérii si al Reglementarii tehnice:
a) cuvintele ,Ministerul Economiei gi Infrastructurii”’, la orice forma gramaticald, se substituie cu cuvintele
~Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii”, la forma gramaticala corespunzéatoare;
b) cuvintele ,marcajul de conformitate”, ,marcajul de conformitate CE”, ,marcajul CE de conformitate”, la orice
forma gramaticala, se substituie cu cuvintele "marcajul CE”, la forma gramaticala corespunzéatoare;
c) pe tot parcursul textului, cuvintele ,darea in folosinta” si ,date in folosin{a”, la orice forma gramaticala, se
substituie cu cuvintele ,punere in functiune” si, respectiv, ,puse in functiune”, la forma gramaticala

corespunzatoare, conform Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023

Nota: In denumirea si pe tot parcursul textului hotarérii si al Reglementarii tehnice, cuvintele ,aparate de cantarit
neautomate”, la orice forma gramaticala, se substituie cu cuvintele ,aparate de céantarit cu functionare
neautomata”, la forma gramaticald corespunzatoare, conform Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare
22.06.2023

Nota: In tot textul hotaririi si al Reglementdrii tehnice, cu exceptia punctului 3 din hotérire, sintagma ,Ministerul
Economiei”, la orice caz gramatical, se substituie cu sintagma ,Ministerul Economiei si Infrastructurii”, la cazul
gramatical corespunzator, conform Hot.Guv. nr.738 din 20.07.2018, in vigoare 17.08.2018

in conformitate cu Legea nr.420-XVI din 22 decembrie 2006 privind activitatea de reglementare
tehnica (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2007, nr.36-38, art.141), cu modificarile si completarile
ulterioare, si Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a
conformitatii (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2012, nr.46-47, art.136), Guvernul

HOTARASTE:

1. Se aproba Reglementarea tehnica privind aparatele de cantarit cu functionare neautomata (se
anexeaza).

2. Prezenta hotarire intra in vigoare la 30 luni de la data publicarii in Monitorul Oficial al Repubilicii
Moldova.

[Pct.2 modificat prin Hot.Guv. nr.735 din 19.10.2015, in vigoare 23.10.2015]

3. Ministerul Economiei, pina la intrarea in vigoare a prezentei hotariri, va aproba planul de actiuni
pentru implementarea Reglementarii tehnice privind aparatele de cantarit cu functionare neautomata, cu
exceptia punctelor 251.253 271 32, 64, 65, 67, 68, 70 si 71, care vor intra in vigoare la data intrarii in
vigoare a Acordului privind evaluarea conformitatii si acceptarea produselor industriale dintre Republica
Moldova si Uniunea Europeana.

[Pct.3 modificat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Pct.3 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

31, Se admite punerea la dispozitie pe piatd a aparatelor de cantarit cu functionare neautomats


https://moldlex.md/lexact/62704
https://moldlex.md/lexact/5025
https://moldlex.md/lexact/4131
https://moldlex.md/lexact/49756
https://moldlex.md/lexact/54020

care indeplinesc prevederile reglementarilor de metrologie legala aplicabile acestora inainte de data
intrarii Tn vigoare a prezentei hotariri, pina la expirarea perioadei de valabilitate a aprobarilor de model.
[Pct.3" introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

32, Pin4 la intrarea in vigoare a Acordului privind evaluarea conformitatii si acceptarea produselor
industriale dintre Republica Moldova si Uniunea Europeana:

1) se admite punerea la dispozitie pe piata si punerea in functiune a aparatelor de cantarit cu
functionare neautomata cu marcaj CE SM, aplicat conform prevederilor prevazute in Legea nr.235 din 1
decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii;

2) producatorul sau reprezentantul autorizat al acestuia, persoana juridica cu sediul in Republica
Moldova, aplica marcajul CE SM in situatia in care evaluarea conformitatii aparatelor de cantarit cu
functionare neautomata destinate pietei nationale se realizeaza de catre organismele de evaluare a
conformitatii recunoscute prin utilizarea procedurilor prevazute in capitolul lll din Reglementarea tehnica
privind aparatele de cantarit cu functionare neautomata. Se interzice, in conditiile prevazute de prezenta
hotarire, aplicarea pe acelasi aparat de cintarit neautomat a marcajului CE SM si a marcajului CE;

3) prevederile prezentei hotariri referitoare la marcajul CE se aplica si marcajului CE SM;

4) Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii recunoaste organismele care realizeaza
evaluarea conformitatii aparatelor de céantarit cu functionare neautomata destinate pietei nationale in
concordantad cu procedurile prevazute in capitolul lll din Reglementarea tehnica privind aparatele de
cantarit cu functionare neautomata;

5) cerintele cu privire la organismele de evaluare a conformitatii notificate se aplica si organismelor
de evaluare a conformitatii recunoscute. La desfasurarea procedurilor de evaluare a conformitatii,
organismele de evaluare a conformitatii recunoscute care realizeaza evaluarea conformitatii aparatelor
de cantarit cu functionare neautomata vor intocmi certificate de examinare de tip;

6) lista cuprinzind organismele de evaluare a conformitatii recunoscute, sarcinile specifice pentru
care acestea au fost recunoscute se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

[Pct.32 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

33, Obligatiile si raspunderea producatorului, ale reprezentantului sau autorizat, ale importatorului
sau ale distribuitorului, persoane juridice cu sediul in Republica Moldova, privind aparatele de céantarit cu
functionare neautomata puse la dispozitie pe piata si puse in functiune cu marcaj CE SM corespund
celor prevazute de prezenta hotarire pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata cu marcajul
CE.

[Pct.33 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

4. Controlul asupra executarii prezentei hotariri se pune in sarcina Ministerului Dezvoltarii
Economice si Digitalizarii.

PRIM-MINISTRU lurie LEANCA
Contrasemneaza:
Viceprim-ministru, ministrul economiei Valeriu Lazar

Chisinau, 8 aprilie 2014.
Nr.267.

Aprobata
prin Hotarirea Guvernului
nr.267 din 8 aprilie 2014
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Nota: Pe tot parcursul textului, cu exceptia notiunii ,aparat de cantarit”, cuvintele ,aparate de cantarit neautomate”, la
orice forma gramaticala, se substituie cu cuvintele ,aparate”, la forma gramaticalda corespunzatoare, conform
Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023

Nota: Pe tot parcursul textului, cuvintele ,Agentia pentru Protectia Consumatorilor si Supravegherea Pietei”, la orice
forma gramaticala, se substituie cu cuvintele ,Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor”, la forma gramaticald corespunzatoare, conform Hot.Guv. nr.466 din
06.07.2022, in vigoare 22.07.2022

Nota: In tot textul Reglementarii tehnice, cuvintele ,Agentia pentru Protectia Consumatorilor”, la orice caz gramatical,
se substituie prin cuvintele ,Agentia pentru Protectia Consumatorilor si Supravegherea Pietei”, la cazul
gramatical corespunzator, conform Hot.Guv. nr.1089 din 18.12.2017, in vigoare 20.12.2017

REGLEMENTAREA TEHNICA
privind aparatele de cantarit cu functionare neautomata

Prezenta Reglementare tehnica transpune Directiva 2014/31/UE a Parlamentului European si a
Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la
dispozitie pe piata a aparatelor de cantarit cu functionare neautomata (reformare), publicata in Jurnalul
Oficial al Comunitatii Europene L 096 din 29 martie 2014.

[Clauza de armonizare modificata prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Preambulul in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

I. DOMENIUL DE APLICARE
1. Prezenta Reglementare tehnica stabileste cerintele referitoare la aparate de cantarit cu
functionare neautomata (in continuare — aparate), precum si conditiile de introducere pe piata si punere
in functiune a acestora.
[Pct.1 in redactia Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]
[Pct. 1 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

2. Prezenta Reglementare tehnica se aplica tuturor aparatelor de cantarit cu functionare
neautomats. In sensul prezentei Reglementari tehnice se face distinctie intre urméatoarele domenii de
utilizare a aparatelor de cantarit cu functionare neautomata:

a) determinarea masei pentru tranzactiile comerciale;

b) determinarea masei pentru calcularea unei taxe de trecere, a unui tarif, a unei taxe, a unei
prime, a unei penalitati, a unei remuneratii, a unei indemnizatji sau a unui tip similar de plata;

c) determinarea masei pentru aplicarea unor prevederi ale actelor legislative, sau a unor
regulamente, sau pentru expertize judiciare;

d) determinarea masei in practica medicala in ceea ce priveste cintarirea pacientilor in scopuri de
monitorizare, diagnostic si tratamente medicale;

e) determinarea masei pentru prepararea medicamentelor in farmacii, pe baza de reteta si
determinarea maselor pentru analizele efectuate in laboratoare medicale si farmaceutice;

f) determinarea pretului in functie de masa pentru comercializarea directa catre populatie si pentru
preambalare;

g) toate celelalte domenii, cu exceptia celor prevazute la literele a)-f).

[Pct.2 modificat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Pct.2 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

Il. DISPOZITII| GENERALE
[Capitolul Il in redactia Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]
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Sectiunea 1
Definitii

3. In sensul prezentei Reglementari tehnice se utilizeaza terminologia definitd in Legea metrologiei
nr.19 din 4 martie 2016, Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de
evaluare a conformitatii, Legea nr.162/2023 privind supravegherea pietei si conformitatea produselor,
Legea nr.20/2016 cu privire la standardizarea nationala, precum si urmatoarele notiuni:

aparat de céntarit — mijloc de masurare utilizat pentru a determina masa unui corp utilizand
actiunea fortei gravitationale asupra acelui corp. in afard de aceasta, aparatele de cantérit neautomate
pot servi la determinarea altor marimi, cantitati, parametri sau caracteristici ale masei;

aparat de céntarit neautomat — aparat de cantarire care necesita interventia unui operator in timpul
cantaririi.

[Pct.3 modificat prin Hot.Guv. nr.323 din 30.04.2024, in vigoare 27.07.2024]

Sectiunea a 2-a
Punerea la dispozitie pe piata si punerea in functiune

4. Pot fi puse la dispozitie pe piata numai aparatele care indeplinesc cerintele aplicabile prevazute
in prezenta Reglementare tehnica.

5. Aparatele pot fi puse in functiune pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) numai
daca indeplinesc cerintele prezentei Reglementari tehnice.

6. Aparatele puse in functiune pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) trebuie sa fie
in mod continuu conforme cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.”;

Sectiunea a 3-a
Cerinte esentiale si libera circulatie

7. Aparatele utilizate sau care sunt destinate a fi utilizate pentru domeniile de utilizare prevazute la
pct.2 lit.a)-f) trebuie sa indeplineasca cerintele esentiale prevazute in anexa nr.1.

In cazul in care un aparat include sau este conectat la dispozitive care nu sunt utilizate sau
destinate a fi utilizate pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f), nu este necesar ca
dispozitivele respective sa indeplineasca cerintele esentiale.

8. Punerea la dispozitie pe piata a aparatelor care indeplinesc cerintele aplicabile acestora din
prezenta Reglementare tehnica nu poate fi restrictionata.

Punerea in functiune, pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f), a aparatelor care
indeplinesc cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica nu poate fi restrictionata.

[Capitolul Il modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

II". OBLIGATIILE AGENTILOR ECONOMICI
[Capitolul 11" (pct.87-836) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

Sectiunea 1
Obligatiile producatorilor
81. Atunci cind introduc pe piatd aparate de cantérit cu functionare neautomats destinate pentru
domeniile de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, producatorii se
asigura ca acestea au fost proiectate si fabricate in conformitate cu cerintele esentiale prevazute in
anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.
[Pct.87 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

82. In cazul aparatelor de cantérit cu functionare neautomata destinate pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, producatorii intocmesc documentatia
tehnica prevazuta in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica si efectueaza procedura de evaluare
a conformitatji relevanta mentionata la capitolul lll sau dispun efectuarea acestei proceduri.
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[Pct.82 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

83. In cazul in care s-a demonstrat conformitatea unui aparat destinat pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice cu cerintele aplicabile prin procedura
aferenta de evaluare a conformitatii, producatorii intocmesc o declaratie de conformitate si aplica
marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar.

[Pct.83 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

84. In cazul aparatelor de cantérit cu functionare neautomata destinate pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, producatorii pastreaza documentatia
tehnica si declaratia de conformitate timp de 10 ani dupa introducerea pe piata a aparatului in cauza.

[Pct.8* completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

85. Producatorii se asigurd ci existd proceduri care sd garanteze conformitatea continua a
productiei de serie cu prezenta Reglementare tehnica. Modificarile de proiectare ale aparatului sau ale
caracteristicilor aparatului si modificarile standardelor armonizate sau ale altor specificatii tehnice in
raport cu care se declara conformitatea unui aparat se iau in considerare in mod corespunzator.

85. Atunci cind se considera necesar, avind in vedere riscurile prezentate de un aparat destinat
pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, producatorii
testeaza prin esantionare aparatele de cantarit cu functionare neautomata puse la dispozitie pe piata,
investigheaza si tin un registru de reclamatji, aparate de céantarit cu functionare neautomata neconforme
si rechemari ale aparatelor de cantarit cu functionare neautomata si informeaza distribuitorii cu privire la
orice astfel de activitati de monitorizare.

[Pct.8% completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

87. Producéatorii se asigurd ca pe aparatele de cantarit cu functionare neautomatd pe care le-au
introdus pe piata sint inscriptionate numarul de tip, de lot sau de serie sau alt element de identificare,
astfel cum se prevede in anexa nr.4 la prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.8” modificat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

88. In cazul aparatelor de cantérit cu functionare neautomata destinate pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)—f) al prezentei Reglementari tehnice, producatorii aplica inscriptionarile prevazute
la pct.1 din anexa nr.4 la prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.88 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

89. Pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata care nu sint destinate pentru domeniile
de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, producatorii aplica
inscriptionarile prevazute la pct.2 din anexa nr.4 la prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.8° completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

810, Tn cazul in care un aparat care este destinat pentru oricare dintre domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice include sau este conectat la dispozitive care
nu sint utilizate sau destinate pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 al prezentei Reglementari
tehnice, producatorii aplica pe fiecare dispozitiv simbolul de utilizare restrictiva, astfel incit sa fie usor
vizibil si de nesters, dupa cum este prevazut la pct.3 din anexa nr.4 la prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.810 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

811, Producatorii indica pe aparat denumirea lor, denumirea lor comerciala inregistrata sau marca
lor Tnregistrata si adresa postala la care pot fi contactati. Adresa contine un singur punct de contact al
producatorului. Datele de contact sint comunicate in limba de stat.



812, Producitorii se asigura cd aparatul destinat pentru domeniile de utilizare previzute la pct.2
lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice este insotit de instructiuni si informatii in limba de stat. Astfel
de instructiuni si informatii, precum si orice text imprimat pe etichete trebuie sa fie clare, usor de inteles
si inteligibile.

[Pct.872 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

813. Producitorii care considera ori au motive sa creada ca un aparat pe care I-au introdus pe piat
nu este conform cu prezenta Reglementare tehnica iau de indatd masurile corective necesare pentru a
aduce respectivul aparat in conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-l rechema, dupa caz. De
asemenea, in cazul in care aparatul prezinta un risc, producatorii informeaza imediat Inspectoratul de
Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, oferind detalii, n
special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective luate.

814, Producitorii, in urma unei cereri motivate din partea Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, furnizeaza acestuia toate
informatiile si documentatia necesara in limba de stat, pe suport de hirtie sau in format electronic, pentru
a demonstra conformitatea aparatului cu prevederile prezentei Reglementari tehnice. Acestia
coopereaza cu Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor, la cererea acestuia, cu privire la orice masura luatda pentru eliminarea riscurilor
prezentate de aparatele de cantarit cu functionare neautomata pe care le-au introdus pe piata.

[Pct.814 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

Sectiunea a 2-a
Obligatiile reprezentantilor autorizati

815, Un producator poate numi printr-un mandat scris un reprezentant autorizat. Obligatijile stabilite
la pct.87 si obligatia de a intocmi documentatia tehnica prevazuta la pct.82 nu fac parte din mandatul
reprezentantului autorizat.

816, Reprezentantul autorizat indeplineste sarcinile specificate in mandatul primit de la producétor.
Mandatul permite reprezentantului autorizat sa indeplineasca cel putin urmatoarele sarcini:

a) sa pastreze declaratia de conformitate si documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de
Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de
10 ani de la introducerea pe piata a aparatului;

b) la cererea motivata a Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor, sa furnizeze acestuia toate informatiile si documentatia necesara pentru a
demonstra conformitatea unui aparat;

c) sa coopereze cu Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor, la cererea acestuia, cu privire la orice masura luata pentru eliminarea riscurilor
reprezentate de aparatele de cantarit cu functionare neautomata care fac obiectul mandatului
reprezentantului autorizat.

[Pct.876 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

Sectiunea a 3-a
Obligatiile importatorilor

817. Importatorii sint obligati s& introduca pe piatd numai aparate conforme.

818, Tnainte de a introduce pe piatd un aparat destinat pentru domeniile de utilizare previzute la
pct.2 al prezentei Reglementari tehnice, importatorii se asigura ca procedura corespunzatoare de
evaluare a conformitatii prevazuta la capitolul Ill a fost indeplinita de catre producator. Acestia se asigura
ca producatorul a intocmit documentatia tehnica, ca aparatul poartd marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar si este insotit de documentele necesare si ca producatorul a respectat cerintele prevazute la
punctele 87-811 din prezenta Reglementarea tehnica.

819, Dac4 un importator considera sau are motive s& creada c& un aparat destinat pentru domeniile



de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice nu este conform cu cerintele
esentiale prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, acesta nu introduce aparatul pe
piatd fnainte ca el s& fie adus in conformitate. In plus, in cazul in care aparatul prezintd un risc,
importatorul informeaza in acest sens producatorul si Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor.

[Pct.879 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

820 Tnainte de a introduce pe piatd un aparat care nu este destinat pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, importatorii se asigura ca producatorul a
respectat cerintele stabilite la punctele 87-81"1 din prezenta Reglementarea tehnica.

[Pct.820 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

821, Importatorii indicd pe aparat denumirea lor, denumirea lor comerciald nregistratd sau marca
lor comerciala inregistrata, precum si adresa postala la care pot fi contactati. Daca aceasta necesita
deschiderea ambalajului, indicatiile pot fi inscrise pe ambalaj si intr-un document care insoteste aparatul.
Datele de contact sint comunicate in limba de stat.

822, Importatorii se asigurd ca aparatul destinat pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2
lit.a)—f) al prezentei Reglementari tehnice este insotit de instructiuni si informatji in limba de stat.

[Pct. 822 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

823, Importatorii se asigurd c&, atit timp cit un aparat destinat pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice se afla in responsabilitatea lor, conditiile de
depozitare sau transport al aparatului nu pericliteaza conformitatea acestuia cu ceriniele esentiale
prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.823 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

824, 1n raport cu riscurile prezentate de un aparat destinat pentru domeniile de utilizare prevazute
la pct.2 lit.a)—f) al prezentei Reglementari tehnice, importatorii efectueaza sau solicita efectuarea testarii
prin esantionare a aparatelor de cantarit cu functionare neautomata puse la dispozitie pe piata,
investigheaza si tin un registru de reclamatii, aparate neconforme si rechemari ale aparatelor si
informeaza distribuitorii cu privire la orice astfel de activitati de monitorizare.

[Pct. 824 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

825, Importatorii care considera sau au motive sa creadd ci un aparat pe care I-au introdus pe
piata nu este conform cu prezenta Reglementarea tehnica iau de indatad masurile corective necesare
pentru a aduce respectivul aparat in conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-I rechema, dupa caz.
in plus, in cazul in care aparatul prezintd un risc, importatorii informeaza imediat in acest sens
Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor,
oferind detalii, in special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective care au fost luate.

826, Pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomats destinate pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, importatorii pastreaza o copie a declaratiei
de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a aparatului si se
asigura ca documentatia tehnica poate fi pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

[Pct.826 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

827, Importatorii, in urma unei cereri motivate din partea Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, furnizeaza acestuia toate
informatiile si documentatia necesara pentru a demonstra conformitatea unui aparat, pe suport hirtie sau



in format electronic, in limba de stat. Importatorii coopereaza cu Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cererea acestuia, cu privire la
orice masura luata pentru eliminarea riscurilor prezentate de aparatele de cantarit cu functionare
neautomata pe care le-au introdus pe piata.

[Pct.827 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

Sectiunea a 4-a
Obligatiile distribuitorilor

828, Distribuitorii care pun la dispozitie pe piatd un aparat trebuie si indeplineasca prevederile
prezentei Reglementari tehnice.

829, Tnainte de a pune la dispozitie pe piatd un aparat destinat pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)—f) al prezentei Reglementari tehnice, distribuitorii verifica daca aparatul poarta
marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar, daca acesta este insotit de documentele necesare si de
instructiuni si informatii redactate in limba de stat si daca producatorul si importatorul au respectat
cerintele previzute la pct.87-811 si, respectiv, la pct.821 din prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.82° completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

830, Daca distribuitorul considera sau are motive sa creada ca un aparat destinat pentru domeniile
de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice nu este conform cu cerintele
esentiale prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, acesta nu pune aparatul la
dispozitie pe piata inainte de a fi adus in conformitate. Atunci cind aparatul prezinta un risc, distribuitorul
informeaza producatorul sau importatorul in acest sens, precum si Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor.

[Pct. 830 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

831, Tnainte de a introduce pe piatd un aparat care nu este destinat pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice, distribuitorii se asigura ca producatorul si
importatorul au respectat cerintele stabilite la pct.87-8'1 si, respectiv, la pct.82! din prezenta
Reglementare tehnica.

[Pct.831 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

832, Distribuitorii se asigurd ca, atit timp cit un aparat destinat pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct.2 lit.a)-f) al prezentei Reglementari tehnice se afla in responsabilitatea lor, conditiile de
depozitare sau transport al acestuia nu pericliteaza conformitatea sa cu cerintele esentiale prevazute in
anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.832 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

833, Distribuitorii care considerd sau au motive si creadad ca un aparat pe care l-au pus la
dispozitie pe piata nu este conform cu prevederile prezentei Reglementari tehnice iau de indata masurile
corective necesare pentru a aduce respectivul aparat in conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-l
rechema, dupd caz. in cazul in care aparatul prezintd un risc, distribuitorii informeaza de indata
Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor,
indicind detaliile, in special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective luate.

834, Distribuitorii, la cererea motivata a Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor, furnizeaza acestuia toate informatiile si documentatia
necesara, pe suport hirtie sau in format electronic, pentru a demonstra conformitatea aparatului.
Distribuitorii coopereaza cu Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor, la cererea acestuia, cu privire la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea
riscurilor prezentate de aparatele de cantarit cu functionare neautomata pe care acestia le-au pus la
dispozitie pe piata.

[Pct.8



34 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

Sectiunea a 5-a
Identificarea agentilor economici

835, In cazul aparatelor destinate pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 al prezentei
Reglementari tehnice, agentii economici transmit, la cerere, Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor datele de identificare ale:

1) oricarui agent economic care le-a furnizat un aparat;

2) oricarui agent economic caruia i-au furnizat un aparat.

836, Agentii economici trebuie si poatd prezenta informatiile prevazute la pct.835 al prezentei
Reglementari tehnice timp de 10 ani dupa ce le-a fost furnizat aparatul si timp de 10 ani dupa ce au
furnizat aparatul.

837, Un importator sau un distribuitor este considerat producétor in sensul prezentei Reglementari
tehnice si trebuie s& respecte obligatiile prevazute pentru producétor la sectiunea 1 din capitolul 1 atunci
cand introduce pe piata un aparat sub denumirea sau marca sa ori modifica un aparat deja introdus pe
piata intr-o maniera care poate afecta conformitatea acestuia cu prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.837 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Capitolul II" (pct.87-836) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

lll. EVALUAREA CONFORMITATII

9. Evaluarea conformitatii aparatelor de cantarit cu functionare neautomata cu cerintele esentiale
prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica se realizeaza la alegerea producatorului, prin
una dintre urmatoarele proceduri:

1) modulul B, urmat fie de modulul D, fie de modulul F, prevazute la anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica. Cu toate acestea, modulul B nu este obligatoriu in cazul aparatelor care nu
utilizeaza dispozitive electronice si al caror dispozitiv de masurare a sarcinii nu foloseste un arc pentru
echilibrarea sarcinii. Pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata care nu fac obiectul
modulului B se aplica modulul D1 sau modulul F1, prevazute la anexa nr.2 la prezenta Reglementare
tehnica;

2) modulul G, prevazut la pct.6 din anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.9 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

10. Documentele si corespondenta privind procedurile prevazute la punctul 9 al prezentei
Reglementari tehnice trebuie sa fie elaborate in limba de stat sau intr-o limba acceptata de catre
organismul notificat care evalueaza conformitatea.

in cazul in care aparatelor de cantdrit cu functionare neautomata le sint aplicabile si alte
reglementari tehnice care acopera alte cerinte si care, de asemenea, prevad aplicarea marcajului CE,
aplicarea marcajului in cauza indica asupra faptului ca aparatele de céantarit cu functionare neautomata
sint in egala masura conforme cu prevederile tuturor reglementarilor aplicabile.

[Pct. 10 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

101. Aparatele conforme cu standardele moldovenesti care adopté standardele armonizate sau cu
parti ale acestora, ale caror referinta au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sunt
considerate a fi in conformitate cu cerintele esentiale stabilite in anexa nr.1, vizate de standardele
respective sau de parti ale acestora.

[Pct. 10 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

102. Lista standardelor moldovenesti care adopta standardele armonizate prevazute la punctul 10?
se elaboreaza si se aproba prin ordin al ministrului dezvoltarii economice si digitalizarii, se actualizeaza
periodic si se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova.
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[Pct.102 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Pct.11 abrogat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

IV. PRINCIPIl GENERALE ALE MARCAJULUI CE
SI ALE MARCAJULUI METROLOGIC SUPLIMENTAR
[Titlul capitolului IV in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

12. Conformitatea unui aparat destinat pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.2 lit.a)-f) al
prezentei Reglementari tehnice cu toate prevederile prezentei Reglementari tehnice este indicata prin
prezenta pe aparat a marcajului CE si a marcajului metrologic suplimentar.

Marcajul CE face obiectul principiilor generale prevazute la art.2? din Legea nr.235 din 1 decembrie
2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii. Marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar se aplica inainte ca aparatul sa fie introdus pe piata.

[Pct. 12 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Pct. 12 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

13. Marcajul metrologic suplimentar este format din majuscula ,M”, urmata de ultimele doua cifre
ale anului in care a fost aplicat, incadrate intr-un dreptunghi. indltimea dreptunghiului este egald cu
inaltimea marcajului CE.

[Pct. 13 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

14. Principiile generale stabilite la art.231 din Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitatile
de acreditare si de evaluare a conformitatii se aplica, in mod corespunzator, marcajului metrologic
suplimentar. Marcajul metrologic suplimentar este situat imediat dupa marcajul CE.

[Pct.14 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

141, Marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar si numérul/numerele de identificare al/ale
organismului sau organismelor notificat/notificate pot fi urmate de orice alt marcaj care indica un risc
special sau o utilizare speciala.

[Pct. 147 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

142, Simbolul previzut la pct.810 si descris la pct.3 din anexa nr.4 la prezenta Reglementare
tehnica se aplica pe dispozitive astfel incit sa fie usor vizibil si de nesters.
[Pct.142 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

143, Declaratia de conformitate atests faptul ca indeplinirea cerintelor esentiale previzute in anexa
nr.1 la prezenta Reglementare tehnica a fost demonstrata.
[Pct.143 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

144, Declaratia de conformitate se intocmeste dupd modelul prevdzut in anexa nr.5 la prezenta
Reglementare tehnica, contine elementele specificate in modulele relevante din anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica si se actualizeaza incontinuu. Aceasta, in cazul aparatelor de cantarit cu
functionare neautomata introduse pe piata sau puse la dispozitie pe piata in Republica Moldova, se
redacteaza sau se traduce in limba de stat.

[Pct. 144 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

145, Tn cazul in care un aparat cade sub incidenta mai multor reglementari tehnice prin care se
solicita o declaratie de conformitate, se emite o singura declaratie de conformitate in temeiul tuturor
acestor reglementari. Declaratia respectiva contine identificarea reglementarilor tehnice in cauza,
inclusiv referintele de publicare ale acestora.
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[Pct.14% introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

148, Prin intocmirea declaratiei de conformitate, producatorul isi asumé& responsabilitatea pentru
conformitatea aparatului cu cerintele stabilite in prezenta Reglementare tehnica. Atribuirea sau nu a unui
numar declaratiei de conformitate ramine la latitudinea producatorului.

[Pct. 146 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

147. Numadrul de identificare al organismului notificat se aplicd chiar de catre organism sau,
conform instructiunilor acestuia, de catre producator sau reprezentantul sau autorizat.

Marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar si numarul/numerele de identificare al/ale
organismului sau organismelor notificat/notificate pot fi urmate de orice alt insemn care indica un risc
special sau o utilizare speciala.

[Pct.147 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

V. SUPRAVEGHEREA PIETEI S| CONTROLUL APARATELOR
CARE INTRA PE PIATA, PROCEDURA DE SALVGARDARE
[Denumirea modificata prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Sectiunea 1
Procedura aplicabila aparatelor care prezinta un risc la nivel national
[Denumirea introdusa prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

15. Supravegherea pietei privind corespunderea aparatelor de cantarit cu functionare neautomata
cerintelor esentiale ale prezentei Reglementari tehnice se efectueaza de catre Inspectoratul de Stat
pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor.

[Pct. 15 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

16. Aparatelor de cantarit cu functionare neautomata le sint aplicabile prevederile Legii nr.162/2023
privind supravegherea pietei si conformitatea produselor.

[Pct. 16 modificat prin Hot.Guv. nr.323 din 30.04.2024, in vigoare 27.07.2024]

[Pct. 16 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

17. in cazul in care Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor considera ca un aparat care cade sub incidenta prezentei Reglementari tehnice
prezinta un risc referitor la aspectele de protectie a interesului public, acesta efectueaza o evaluare cu
privire la aparatul in cauza, acoperind toate cerintele relevante stabilite in prezenta Reglementare
tehnica. Agentii economici in cauza coopereaza cu Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor in acest scop.

[Pct.17 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

[Pct. 17 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

18. In cazul in care, pe parcursul evaluarii prevazute la pct.17, Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor constata ca aparatul nu este
conform cerintelor stabilite in prezenta Reglementare tehnica, acesta solicita de indata agentului
economic in cauza sa intreprinda toate masurile corective adecvate pentru a aduce aparatul in
conformitate cu respectivele cerinte, pentru a-l retrage de pe piata sau pentru a-I rechema, intr-un
interval de timp rezonabil, proportional cu riscul stabilit de Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor.

[Pct.18 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

[Pct.18 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]
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19. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor informeaza organismul de evaluare a conformitatii notificat respectiv despre masurile
intreprinse.

[Pct.19 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Pct. 19 modificat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

[Pct. 19 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

20. in cazul in care Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si
Protectia Consumatorilor considera ca neconformitatea nu se limiteaza la teritoriul national, acesta
informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii cu privire la rezultatele evaluarii si la actiunile
solicitate sa fie intreprinse de agentul economic.

[Pct.20 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

[Pct.20 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

21. Agentul economic se asigura ca sint intreprinse toate masurile corective adecvate pentru toate
aparatele de cantarit cu functionare neautomata vizate pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piata.
[Pct.21 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

22. in cazul in care agentul economic in cauz& nu ia méasurile corective adecvate in termenul
prevazut la pct.18 la prezenta Reglementare tehnica, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor intreprinde toate masurile corespunzatoare pentru
a interzice sau a restringe punerea la dispozitie pe piata a aparatului, pentru a retrage sau a rechema
aparatul de pe piata.

[Pct.22 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

23. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor informeaza de indata Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii masurile luate
conform prevederilor pct.22 din prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.23 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

24. Informatiile prevazute la pct.21 la prezenta Reglementare tehnica includ toate detaliile
disponibile, in special datele necesare pentru a identifica aparatul neconform, originea aparatului, natura
neconformitatii constatate si riscul implicat, natura si durata masurilor nationale luate, precum si
argumentele prezentate de agentul economic in cauza.

[Pct.24 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

25. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor indica daca neconformitatea se datoreaza:

1) necorespunderii aparatului cerintelor referitoare la aspectele de protectie a interesului public
prevazute in prezenta Reglementare tehnica; ori

2) deficientelor din standardele armonizate care confera prezumtia de conformitate.

[Pct.25 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

251, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor se asigura ca se iau, fara intarziere, masurile restrictive adecvate in legatura cu aparatul
in cauza, cum ar fi retragerea aparatului de pe piata.

[Pct.25 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Sectiunea a 2-a
Procedura de salvgardare
[Denumirea introdusa prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]
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252, In cazul in care, la finalizarea procedurilor prevazute la pct.21, 22 si 23, se ridica obiectii la
adresa unei masuri luate sau in cazul in care Comisia Europeana considera ca masura nationala
contravine legislatiei Uniunii Europene, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii si Inspectoratul de
Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la iniiativa Comisiei
Europene, participa la consultari cu partile implicate si agentii economici vizati pentru evaluarea masurii
nationale.

[Pct.252 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

253. In cazul in care masura nationala este considerata justificata, Inspectoratul de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor ia masurile necesare pentru a
asigura retragerea de pe piata a aparatelor neconforme.

[Pct.253 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

254, In cazul in care méasura nationald este considerata justificatd, iar neconformitatea aparatelor
este atribuita unor deficiente ale standardelor armonizate mentionate la pct.25 subpct.2), Ministerul
Dezvoltarii Economice si Digitalizarii informeaza in acest sens Comisia Europeana.

[Pct.254 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Sectiunea a 3-a
Aparate conforme care prezinta un risc
[Denumirea introdusé prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

26. In cazul in care, in urma efectudrii unei evaludri in conformitate cu pct.17 la prezenta
Reglementare tehnica, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor constata ca, desi un aparat este in conformitate cu prezenta Reglementare tehnica,
acesta prezintd un risc in ceea ce priveste anumite aspecte de protectie a intereselor publice,
Inspectoratul solicita agentului economic relevant sa ia toate masurile corespunzatoare pentru a se
asigura ca aparatul in cauza, atunci cind este introdus pe piata, nu mai prezinta respectivul risc, pentru
a-l retrage de pe piata sau a-l rechema intr-un termen rezonabil, proportional cu natura riscului, indicat
de Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor.

[Pct.26 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

[Pct.26 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

27. Agentul economic se asigura ca sint luate masuri corective pentru toate aparatele de cantarit
cu functionare neautomata vizate pe care le-a pus la dispozitie pe piata.
[Pct.27 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

271. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii despre toate detaliile
disponibile, in special despre datele necesare pentru identificarea aparatului care prezinta un risc,
originea si lantul de furnizare aferent aparatului, natura riscului implicat, natura si durata masurilor luate.

[Pct.277 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

272, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii informeaz& Comisia Europeand cu privire la
datele prevazute la punctul 271.
[Pct.272 introdus prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

Sectiunea a 4-a
Neconformitatea formala
[Denumirea introdusa prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]
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28. Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor solicita agentului economic vizat sa elimine neconformitatea identificata, in cazul in care
a constatat una dintre situatiile urmatoare:

1) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar a fost aplicat prin incalcarea capitolului IV din
prezenta Reglementare tehnica;

2) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar nu a fost aplicat;

3) inscriptiile prevazute la pct.87-811 nu au fost aplicate sau au fost aplicate prin incélcarea acestor
puncte;

4) numarul de identificare al organismului notificat, in cazul in care organismul respectiv intervine in
etapa de control al productiei, a fost aplicat prin incalcarea capitolului IV sau nu a fost aplicat;

5) declaratia de conformitate nu a fost intocmita;

6) declaratia de conformitate nu a fost intocmita corect;

7) documentatia tehnica nu este disponibila sau este incomplets;

8) informatiile prevazute la pct.87-811 sau 821 lipsesc, sint false sau incomplete;

9) nu sint indeplinite orice alte cerinte administrative prevazute la sectiunile 1 sau a 3-a din
prezenta Reglementare tehnica.

[Pct.28 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

29. In cazul in care neconformitatea prevazut la pct.69 din prezenta Reglementare tehnici se
mentine, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor ia toate masurile corespunzatoare pentru a restrictiona sau a interzice punerea la
dispozitie pe piata a aparatului ori pentru a se asigura ca acesta este rechemat sau retras de pe piata

[Pct.29 introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

VI. CERINTE PRIVIND AUTORITATEA DE NOTIFICARE
[Capitolul VI (pct.30-34) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

30. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii este autoritatea de notificare responsabila de
instituirea si Indeplinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea organismelor de evaluare
a conformitatii si de monitorizare a organismelor notificate.

31. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii notifica Comisiei Europene organismele de
evaluare a conformitatii pentru a realiza, ca parii terte, evaluarea conformitatii in temeiul prezentei
Reglementari tehnice.

32. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii informeaza Comisia Europeana in legatura cu
procedurile de evaluare si notificare a organismelor de evaluare a conformitatii si de monitorizare a
organismelor notificate si in legatura cu orice modificari ale acestora.

33. Evaluarea si monitorizarea prevazute la pct.30 se realizeaza de catre organismul national de
acreditare, instituit in conformitate cu Legea nr.235/2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a
conformitatji.

[Pct.33 completat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

34. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii:

1) evita aparitia conflictelor de interese cu organismele de evaluare a conformitatii;

2) asigura obiectivitatea si impartjalitatea in luarea deciziilor cu privire la notificarea organismelor
de evaluare a conformitatii;

3) asigura luarea deciziei cu privire la notificarea organismelor de evaluare a conformitatii de catre
o alta persoana decit cea care a participat la evaluarea organismelor de evaluare a conformitaji;

4) nu ofera si nu presteaza activitati pe care le presteaza organismele de evaluare a conformitatii si
nici servicii de consultanta in conditii comerciale sau concurentiale;

5) garanteaza confidentjalitatea informatiilor obfinute, cu exceptia informatiilor care afecteaza
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securitatea nationala, protectia vietii si sanatatii oamenilor si protectia mediului;

6) are la dispozitie personal competent suficient pentru indeplinirea corespunzatoare a sarcinilor
sale in scop de recunoastere si supraveghere.

[Capitolul VI (pct.30-34) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

VIl. PREZUMTIA DE CONFORMITATE A ORGANISMELOR DE EVALUARE A
CONFORMITATII NOTIFICATE Sl CERINTE PRIVIND ACESTE ORGANISME
[Capitolul VII (pct.35-55) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

35. in cazul in care un organism de evaluare a conformitati demonstreaza conformitatea cu
criteriile prevazute in standardele de referinta, aprobate prin ordinul ministrului dezvoltarii economice si
digitalizarii, care adopta standardele europene armonizate, ale caror referinfe au fost publicate in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau parti ale acestora, se considera ca organismul de evaluare a
conformitatii indeplineste cerintele prevazute la prezentul capitol in masura in care respectivele
standarde aplicabile acopera aceste cerinte.

[Pct.35 modificat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

36. Pentru a fi notificat, un organism de evaluare a conformitatii indeplineste cerintele prevazute in
standardele de referinta, mentionate la punctele 37-55.
[Pct.36 modificat prin Hot.Guv. nr.386 din 14.06.2023, in vigoare 22.06.2023]

37. Organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa fie infiinfat conform cadrului legal in vigoare
si trebuie sa aiba personalitate juridica.

38. Organismul de evaluare a conformitatii este un organism de terta parte, independent de
organizatia sau de aparatul pe care il evalueaza.

39. Un organism care apartine unei asociatii de intreprinderi sau unei federatii profesionale care
reprezinta intreprinderile implicate in proiectarea, fabricarea, furnizarea, asamblarea, utilizarea sau
intretinerea aparatelor pe care le evalueaza poate fi considerat a fi un astfel de organism, cu conditia sa
se demonstreze ca este independent si ca nu exista conflicte de interese.

40. Organismul de evaluare a conformitatii, personalul de conducere si personalul responsabil cu
indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu trebuie sa actioneze ca proiectant, producator,
furnizor, instalator, cumparator, proprietar, utilizator sau operator de intretinere a aparatelor pe care le
evalueaza si nici ca reprezentant al vreuneia din aceste parti. Acest lucru nu impiedica utilizarea
aparatelor evaluate care sint necesare pentru operatiunile organismului de evaluare a conformitatii sau
utilizarea unor astfel de aparate in scopuri personale.

41. Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sau de conducere si personalul responsabil
cu indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu sint direct implicati in proiectarea, fabricarea sau
constructia, comercializarea, instalarea, utilizarea sau intretinerea aparatelor respective si nu reprezinta
partile angajate in acele activitati. Acestia nu se implica in activitati care le-ar putea afecta impartialitatea
sau integritatea in ceea ce priveste activitafile de evaluare a conformitatii pentru care sint notificati.
Aceste dispoziii se aplica in special serviciilor de consultanta.

42. Organismul de evaluare a conformitatii se asigura ca activitatile filialelor sau ale
subcontractantilor acestuia nu afecteaza confidentialitatea, obiectivitatea sau impartialitatea activitatilor
lor de evaluare a conformitatii.

43. Organismul de evaluare a conformitatii si personalul acestuia indeplinesc activitatile de
evaluare a conformitatii la cel mai Tnalt grad de integritate profesionala si de competenta tehnica
necesara in domeniul respectiv si nu trebuie sa fie supuse presiunilor si stimulentelor, indeosebi
financiare, care le-ar putea influenta aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de evaluare a conformitatii,
in special din partea persoanelor sau a grupurilor de persoane cu un interes pentru rezultatele acelor
activitati.

44. Organismul de evaluare a conformitatii indeplineste toate atributiile de evaluare a conformitatii
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care i sint atribuite potrivit anexei nr.2 la prezenta Reglementare tehnica si pentru care a fost notificat,
indiferent daca acele atributji sint indeplinite chiar de catre organismul de evaluare a conformitatii sau in
numele si sub responsabilitatea acestuia.

45. De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a conformitatii si pentru fiecare tip sau
categorie de aparate pentru care a fost notificat, organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa
dispuna de:

1) personalul necesar avind cunostinte tehnice si experienta suficienta si corespunzatoare pentru a
indeplini atributiile de evaluare a conformitatji;

2) descrierile procedurilor in conformitate cu care se realizeaza evaluarea conformitatii, asigurindu-
se transparenta si posibilitatea de a reproduce procedurile in cauza. Acesta dispune de politici i
proceduri adecvate care fac o distinctie clara intre atributiile indeplinite ca organism notificat si orice alte
activitatj;

3) procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea, care {in seama in mod corespunzator de
dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si structura acesteia, de gradul de complexitate
a tehnologiei utilizate pentru aparatul in cauza, precum si de caracterul de serie sau de masa al
procesului de productie.

46. Organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa dispuna de mijloacele necesare pentru a
indeplini in mod corespunzator atributiile tehnice si administrative legate de activitatile de evaluare a
conformitatii si are acces la toate echipamentele sau facilitatile necesare.

47. Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii trebuie sa posede
urmatoarele:

1) o pregatire tehnica si profesionala solida care acopera toate activitdtile de evaluare a
conformitatii pentru care organismul de evaluare a conformitatii a fost notificat;

2) cunostinte satisfacatoare privind cerinfele evaluarilor pe care le realizeaza si autoritatea
corespunzatoare pentru realizarea acestor evaluari;

3) cunostinte si intelegere corespunzatoare a cerintelor esentiale prevazute in anexa nr.1 la
prezenta Reglementare tehnica, a standardelor armonizate aplicabile si a dispozitiilor relevante din
legislatia national3;

4) abilitatea necesara pentru a elabora certificate, inregistrari si rapoarte pentru a demonstra ca
evaluarile au fost realizate.

48. Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a personalului cu funciii superioare de
conducere si a personalului responsabil cu indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatji trebuie sa
fie garantata. Remuneratia personalului cu functii superioare de conducere si a personalului responsabil
de indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii din cadrul organismului de evaluare a conformitaji
nu depinde de rezultatele acestor evaluari.

49. Organismele de evaluare a conformitatii incheie contracte de asigurare cu companiile de
asigurare recunoscute legal pe teritoriul Republicii Moldova si detin polite de asigurare pentru a repara
prejudiciul care poate fi cauzat tertelor parti prin activitatea sa si fata de care poarta raspundere in
conformitate cu legislatia Tn vigoare cu privire la asigurari.

50. Personalul organismului de evaluare a conformitatii pastreaza secretul profesional referitor la
toate informatiile obtinute in indeplinirea sarcinilor sale, in temeiul anexei nr.2 la prezenta Reglementare
tehnica sau al oricarei dispozitii din legislatia nationala de punere in aplicare a acesteia, exceptie facind
relatia cu autoritatea de reglementare si cu autoritatea de supraveghere a pietei. Drepturile de
proprietate intelectuala sint protejate.

51. Organismele de evaluare a conformitatii participa sau se asigura ca personalul lor responsabil
de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii este informat in legatura cu activitatile de
standardizare relevante.

52. In cazul in care organismul de evaluare a conformitatii subcontracteaza sarcini specifice
referitoare la evaluarea conformitatii sau recurge la o filiala, acestea se asigura ca subcontractantul sau
filiala Tndeplineste cerintele stabilite pentru organismele de evaluare a conformitatii notificate si
informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii in acest sens.



53. Organismul de evaluare a conformitatii notificat preia intreaga responsabilitate pentru sarcinile
indeplinite de subcontractanti sau filiale, oriunde ar fi acestea stabilite.

54. Activitatile pot fi subcontractate sau realizate de o filiala numai cu acordul clientului.

55. Organismul de evaluare a conformitatii notificat pune la dispozitia Ministerului Dezvoltarii
Economice si Digitalizarii documentele relevante privind evaluarea calificarilor subcontractantului sau ale
filialei si a activitatilor executate de catre acestia in conformitate cu anexa nr.2 la prezenta Reglementare
tehnica.

[Capitolul VII (pct.35-55) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

VIil. PROCEDURA DE NOTIFICARE
[Capitolul VIII (pct.56-69) introdus prin Hot. Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

56. In scopul notificarii pentru activitate in domeniul reglementat, organismul de evaluare a
conformitatii depune o cerere la sediul Centrului national de acreditare.

57. Centrul national de acreditare informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii atunci
cind organismul de evaluare a conformitatii solicita acreditarea in vederea notificarii i, dupa acordarea
acreditarii, transmite solicitarea insotita de documentele aferente Ministerului Dezvoltarii Economice si
Digitalizarii in scopul de a fi notificat.

58. Cererea este insotita de documente care includ descrierea activitatilor de evaluare a
conformitatii, a modulului sau a modulelor de evaluare a conformitatii si a aparatului sau aparatelor
pentru care organismul se considera a fi competent, precum si de un certificat de acreditare, eliberat de
Centrul national de acreditare, care sa ateste ca organismul de evaluare a conformitatii satisface
cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnica.

59. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii notificd numai organismele de evaluare a
conformitatii care au indeplinit cerintele prevazute la capitolul VII din prezenta Reglementare tehnica.

60. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii recunoaste prin ordin organismele de evaluare a
conformitatii care ulterior se notifica. Aceste ordine se actualizeaza ori de cite ori este necesar.

61. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii examineaza documentele prezentate in vederea
notificarii conform procedurii prevazute de legislatia nationala. Dupa examinarea documentelor
prezentate se ia decizia de acordare a notificarii.

62. Organismele de evaluare a conformitatii notificate trebuie sa indeplineasca permanent cerintele
prevazute la capitolul VIl din prezenta Reglementare tehnica, care au stat la baza deciziei privind
notificarea.

63. Notificarea organismelor de evaluare a conformitatii include detalii complete privind activitatile
de evaluare a conformitatii, modulul sau modulele de evaluare a conformitatii si aparatului sau aparatelor
in cauza, precum si atestarea competentei necesare.

64. Organismul de evaluare a conformitatii poate indeplini activitatile unui organism notificat numai
in cazul in care nu exista obiectii din partea Comisiei Europene, transmise in termen de doua saptamini
de la notificare.

65. Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii notifica Comisiei Europene orice modificari
ulterioare aduse notificarii.

66. in cazul in care Ministerul Dezvolt&rii Economice si Digitalizarii constatd sau este informat ca
un organism notificat nu mai indeplineste cerintele prevazute la capitolul VII din prezenta Reglementare
tehnica sau ca acesta nu isi indeplineste obligatiile, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii ia
masurile necesare in scopul suspendarii, restringerii sau retragerii notificarii, dupa caz, in functie de
gravitatea incalcarii cerintelor sau a neindeplinirii obligatiilor, in conformitate cu procedura prevazuta de
legislatia nationala.

67. In caz de suspendare, restringere sau retragere a notificarii sau in cazul in care organismul
notificat si-a incetat activitatea, acesta trebuie sa asigure predarea documentelor si a inregistrarilor in
legatura cu evaluarile realizate ori in curs de realizare din perioada in care a fost notificat catre un alt
organism notificat din domeniu si sa informeze Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii in legatura
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cu aceasta sau sa le puna la dispozitia Ministerului Dezvoltarii Economice si Digitalizarii si a
Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la
cererea acestora.

68. In cazul in care se constata ca un organism notificat nu respecta sau nu mai respecta cerintele
pentru a fi notificat, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii ia masurile corective necesare,
inclusiv retragerea notificarii, daca este necesar.

69. MOLDAC se asigura ca este disponibila o cale de atac impotriva deciziilor organismelor
notificate.

[Capitolul VIII (pct.56-69) introdus prin Hot. Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

IX. CONTESTAREA COMPETENTEI ORGANISMELOR
DE EVALUARE A CONFORMITATII NOTIFICATE
[Capitolul IX (pct.70-71) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

70. in cazurile in care Comisia Europeand investigheaz& competenta unui organism notificat sau
continuarea indeplinirii de catre un organism notificat a cerintelor si a responsabilitatilor care fii revin,
Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii prezinta acesteia, la cerere, toate informatiile care au
fundamentat notificarea sau mentinerea competentei organismului in cauza.

71. In cazul in care Comisia Europeana constatd c& un organism notificat nu indeplineste sau nu
mai Tndeplineste cerintele pentru a fi notificat, Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, la
solicitarea acesteia, ia masurile corective necesare, inclusiv retragerea notificarii, daca este necesar.

[Capitolul IX (pct.70-71) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

X. OBLIGATIILE ORGANISMELOR DE EVALUARE
A CONFORMITATII NOTIFICATE
[Capitolul X (pct.72-80) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

72. Organismele de evaluare a conformitatji notificate efectueaza evaluari ale conformitatii, potrivit
procedurilor de evaluare a conformitatii prevazute in anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica.

73. Evaluarile de conformitate sint realizate in mod proportional, evitind sarcinile inutile pentru
mod corespunzator de dimensiunea intreprinderii, de domeniul de activitate si structura acesteia, de
gradul de complexitate a tehnologiei aparatului in cauza, precum si de caracterul de serie sau de masa
al procesului de productie.

74. In acelasi timp, organismele de evaluare a conformitatii respectd gradul de rigoare si nivelul de
protectie necesare pentru asigurarea conformitatii aparatului cu cerintele prezentei Reglementari tehnice.

75. In cazul in care un organism de evaluare a conformitatii notificat constata ca cerintele esentiale
prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica sau in standardele armonizate sau alte
specificatii tehnice corespunzatoare nu sint indeplinite de catre un producator, acesta solicita
producatorului sa ia masurile corective corespunzatoare si nu emite un certificat de conformitate.

76. In cazul in care, pe parcursul monitorizarii conformitatii, dupa eliberarea certificatului, un
organism de evaluare a conformitatii notificat constata ca un aparat nu mai este conform, acesta solicita
producatorului sa ia masurile corective corespunzatoare si suspenda sau retrage certificatul, daca este
necesar.

77. In cazul in care nu se iau masuri corective sau acestea nu au efectul necesar, organismul
notificat restringe, suspenda sau retrage certificatul, daca este necesar.

78. Organismele notificate informeaza Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii in legatura
cu:

1) orice refuz, suspendare, restringe sau retragere a certificatelor;

2) orice circumstante care afecteaza domeniul de aplicare si conditiile notificarii;

3) orice cerere de informare cu privire la activitatile de evaluare a conformitatii desfasurate, primita
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de la Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor;

4) la cerere, activitatile de evaluare a conformitatii realizate in limita domeniului aplicare a notificarii
si in legatura cu orice alta activitate realizata, inclusiv activitai transfrontaliere si de subcontractare.

79. Organismele notificate in conformitate cu prezenta Reglementare tehnica ofera celorlalte
organisme notificate, care indeplinesc activitati similare de evaluare a conformitatii, vizind aceleasi
aparate, informatii relevante privind aspecte legate de rezultatele negative ale evaluarilor conformitatii si,
la cerere, rezultatele pozitive ale evaluarilor conformitatii.

80. Organismele notificate participa la activitatea grupului/grupurilor sectorial/sectoriale al/ale
organismelor de evaluare a conformitatii notificate la nivel european, in mod direct sau prin intermediul
unor reprezentanti desemnati.

[Capitolul X (pct.72-80) introdus prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

Anexa nr.1
la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cantarit cu functionare neautomata

CERINTE ESENTIALE

Terminologia folosita Tn cuprinsul prezentelor cerinte esentiale este cea utilizata de Organizatia
Internationala de Metrologie Legala.

Observatie preliminara

In cazul in care un aparat include sau este conectat la mai multe dispozitive de indicare sau tiparire
utilizat in aplicatiile prevazute la punctul 2 din prezenta Reglementare tehnica, aceste dispozitive care
repeta rezultatele cintaririi si care nu pot influenta corecta functionare a aparatului nu trebuie sa
indeplineasca cerintele esentiale in cazul in care rezultatele cintaririi sint tiparite sau inregistrate in mod
corect si de nesters de un subansamblu al aparatului care indeplineste cerintele esentiale si in cazul in
care rezultatele sint disponibile celor doua parti implicate in procesul de masurare. Cu toate acestea, in
cazul aparatelor de cantarit cu functionare neautomata utilizate pentru vinzare directa catre public,
dispozitivele de afisare si dispozitivele de tiparire de la vinzator si de la consumator trebuie sa satisfaca
cerintele esentiale.

Cerinte metrologice

1. Unitati de masura a masei

Unitatile de masura utilizate sint unitatile legale in conformitate cu prevederile art.4 din art.7 din
Legea metrologiei nr.19 din 4 martie 2016. Sub rezerva respectarii conditiei mentionate anterior, unitatile
autorizate sint urmatoarele:

(a) unitati SI: kilogram, microgram, miligram, gram, tona;

(b) unitate a sistemului imperial: uncie troy, care este o unitate de masura pentru metalele
pretioase;

(c) alta unitate care nu face parte din Sl: carat metric pentru cintarirea pietrelor pretioase. Pentru
aparatele de cantarit cu functionare neautomata care utilizeaza unitatea de masa a sistemului imperial
mentionata anterior, cerinfele esentiale aplicabile si definite in continuare se transforma in unitatea
respectiva prin interpolare simpla.

[Pct. 1 modificat prin Hot. Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

2. Clase de exactitate

2.1. Sint definite urmatoarele clase de exactitate:
| — special3;

Il — superioara;
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Il — medie;
Il — inferioara (normala).

Specificatiile pentru aceste clase sint prevazute in tabelul 1.

Clase de exactitate

Tabelul 1

Clasa Intervalul de verificare, e Capacitatea Numarul intervalului de
minima (Min) verificare
n=
Valoarea minima Valoarea Valoarea
minima maxima
I 0,001 g<e 100 e 50000 -
Il 0,001 g<e=<0,05¢g 20e 100 100000
0,1g<e 50 e 5000 100000
1 0,1gses<2g 20e 100 10000
5g<e 20e 500 10000
i 5g<e 10e 100 1000

Limita minima de cintarire se reduce la 5 e pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata
de clasa Il si lll in cazul determinarii unui tarif de transport.

2.2. Diviziuni

2.2.1.Valoarea diviziunii reale d si valoarea diviziunii de verificare e trebuie sa fie de forma:

1x10K, 2x10K sau 5x10X unitati de masa,

k fiind un numar intreg sau zero.

2.2.2. Pentru toate aparatele de cantarit cu functionare neautomata, altele decit cele dotate cu
dispozitive indicatoare auxiliare:

d=e.

2.2.3. Pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata cu dispozitive indicatoare auxiliare
se aplica urmatoarele conditii:

e=1x10K g,

d<e<10d,

cu exceptia aparatelor de cantarit cu functionare neautomats de clasa | cu d<10~4 g, pentru care
e=10"3g.

3. Clasificare

3.1. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata cu un singur interval de cintarire

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata echipate cu un dispozitiv indicator auxiliar trebuie
sa fie de clasa | sau Il. Pentru aceste aparate, limitele minime de cintarire pentru cele doua clase
mentionate anterior se obtin conform tabelului 1 din prezenta anexa, prin inlocuirea valorii diviziunii de
verificare e din coloana 3 cu valoarea diviziunii reale d.

Tn cazul in care d<10~* g, limita maxima de cint&rire pentru clasa | poate fi mai mica de 50000 e.

3.2. Aparate de cantarit cu functionare neautomata cu intervale multiple de cintarire

Sint permise intervale multiple de cintarire daca acestea sint clar indicate pe aparatul. Fiecare
interval de cintarire este clasificat in conformitate cu pct.3.1. din prezenta anexa. Daca intervalele de
cintarire se incadreaza in clase de exactitate diferite, aparatul trebuie sa satisfaca cea mai severa
cerinta referitoare la clasele de exactitate pe care intervalul le cuprinde.



3.3. Aparate de cantarit cu functionare neautomata cu diviziuni multiple

3.3.1. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata cu un singur interval de cintarire pot avea
mai multe intervale partiale de cintarire. in aceasta situatie aparatele sint denumite aparate de cantarit
cu functionare neautomata cu diviziuni multiple.

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata cu diviziuni multiple nu trebuie sa fie echipate cu
un dispozitiv de indicare auxiliar.

3.3.2. Fiecare interval partial de cintarire i al unui aparat cu diviziuni multiple este definit prin:

valoarea diviziunii sale de verificare e(j) cu e(j+1)>€j)

limita sa maxima Maxj) cu Max()=Max;

limita sa minima Ming cu Mingjy=Max.1) si Min(1)=Min,

in care:

i—12,.r;

i — indicele intervalului partial de cintarire;

r — numarul total al intervalelor partiale de cintarire.

Toate valorile limitelor sint valori limita ale sarcinii nete, indiferent de valoarea tarei utilizate.

3.3.3. Intervalele partiale de cintarire sint clasificate conform tabelului 2.

Toate intervalele pariiale de cintarire trebuie sa se incadreze in aceeasi clasa de exactitate,
aceasta fiind clasa de exactitate a aparatului.

)

Tabelul 2
Aparate de cantarit cu functionare neautomata cu diviziuni multiple
Clasa Intervalul de verificare e Capacitatea | Numarul intervalului de
minima (Min) verificare
Valoarea Valoarea | Valoarea
minima minima?) | maxima
I 0,001 g<e 100 e; 50000 -
Il 0,001 g<e<0,05g 20 g 5000 100000
0,1g<e 50 e; 5000 100000
1] 0,1g<e 20 g 500 10000
1 5g<ej 10 g 50 1000

i—12,..r

i — indicele intervalului partial de cintarire

r — numarul total al intervalelor partiale de cintarire.

1) Pentru i = r, se aplicd coloana corespunzitoare din tabelul 1, unde e se inlocuieste cu e;

[Tabelul 2 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

4. Exactitate
4.1. La aplicarea procedurilor prevazute in pct.9 si 10 din prezenta Reglementare tehnica, eroarea

indicatiei nu trebuie s depaseascad eroarea maxima toleratd, asa cum este prevdzuta in tabelul 3. In
cazul indicatjei digitale eroarea indicatiei trebuie corectata cu eroarea de rotunjire.
Erorile maxime tolerate se aplica la valoarea neta si la valoarea tarei, pentru toate sarcinile

posibile, cu exceptia valorilor de tara preselectate.
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Tabelul 3

Erori maxime tolerate

Sarcina exprimata in diviziuni de verificare Eroarea

Clasal Clasall Clasa lll Clasa Illl maxima

tolerata

0=m =<50000e 0=m=<5000e 0<m=<500e 0<m=<50e +0,5e

50000 e <m = 5000 e < m <20000 [ 500 e <m <2000 | 50 e <m <200 +10e

200000 e e e e

200000 e <m 20000 e<m< 2000e<m=< 200e <ms 1 +15e

100000 e 10000 e 000 e

[Pct.4.1 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.20186, in vigoare 18.10.2016]

4.2. Erorile maxime tolerate in cazul aparatelor aflate in utilizare sint duble fata de erorile tolerate
prevazute in pct.4.1. al prezentei anexe.
[Pct.4.2 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

5. Rezultatele de cintarire ale unui aparat trebuie sa fie repetabile si trebuie sa fie reproductibile de
catre alte dispozitive de indicare utilizate si cu alte metode de echilibrare folosite.

Rezultatele de cintarire trebuie sa fie suficient de insensibile la schimbarile de pozitie ale sarcinii pe
receptorul de sarcina.

6. Aparatul trebuie sa fie sensibil la mici variatii ale sarcinii.

7. Factori de influenta si timp

7.1. Aparatele de clasa Il, Ill si llll care pot fi utilizate in pozitii inclinate nu trebuie sa fie influentate
de gradul de inclinare care poate aparea in conditii normale de utilizare.

7.2. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata trebuie sa indeplineasca cerintele metrologice
in intervalul de temperatura specificat de producator. Valoarea acestui interval trebuie sa fie cel putin
egala cu:

— 5°C pentru un aparat de clasa [;

— 15°C pentru un aparat de clasa ll;

— 30°C pentru un aparat de clasa lll sau llll.

in absenta unei specificatii din partea producétorului, intervalul de temperatura aplicabil este de —
10°C pina la + 40°C.

7.3. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata alimentate de la reteaua de energie electrica
trebuie sa indeplineasca cerintele metrologice in conditiile de fluctuatie normala a sursei de alimentare.

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata care functioneaza cu alimentare de la baterie
trebuie sa indice daca tensiunea scade sub valoarea minima ceruta si trebuie, in aceste conditii, sa
continue sa functioneze corect sau sa se opreasca automat din functionare.

7.4. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata electronice, cu exceptia celor de clasa | si ll,
daca e < 1 g, trebuie sa indeplineasca cerintele metrologice in conditii de umiditate relativa inalta, la
limita superioara a intervalului lor de temperatura.

7.5. incércarea cu o sarcina a unui aparat de clasa Il, Ill sau Illl pentru o perioad& mare de timp,
trebuie sa aiba o influenta neglijabila asupra indicatiei (la acea sarcina) sau asupra indicarii zeroului,
imediat dupa descarcarea sarcinii.

7.6. In alte conditii aparatele de cantarit cu functionare neautomatd trebuie sa fisi continue
functionarea corecta, sau sa se opreasca automat din functionare.

Proiectare si fabricatie
8. Cerinte generale
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8.1. Proiectarea si fabricatia aparatelor trebuie sa fie astfel facute incit aparatele sa isi pastreze
calitatile metrologice cind sint corect utilizate si instalate si cind sint utilizate intr-un mediu pentru care au
fost proiectate. Aparatul trebuie sa indice valoarea masei.

8.2. Cind sint expuse la perturbatii, aparatele de céantarit cu functionare neautomata electronice nu
trebuie sa fie afectate de defecte semnificative sau, cind acestea apar, trebuie sa le detecteze automat si
sa le indice.

in conditiile detectiei automate a unui defect semnificativ, aparatele de cantarit cu functionare
neautomata electronice trebuie sa produca o alarma vizuala sau auditiva care sa continue pina cind
utilizatorul ia masurile corective sau pina la disparitia defectului.

8.3. Cerintele mentionate la pct.8.1 si 8.2 din prezenta anexa trebuie sa fie indeplinite in mod
continuu pe o perioada de functionare care este normala din punctul de vedere al utilizarii corecte a
aparatului.

Dispozitivele electronice digitale trebuie sa exercite intotdeauna un control adecvat asupra
functionarii corecte a procesului de masurare, al dispozitivului de indicare si asupra stocarii si transferului
tuturor datelor.

in conditiile detectiei automate a unei erori de durabilitate semnificative, aparatele de cantarit cu
functionare neautomata electronice trebuie sa produca o alarma vizuala sau auditiva care sa continue
pina cind utilizatorul va lua masuri corective sau pina la disparitia erorii.

[Pct.8.3 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.20186, in vigoare 18.10.2016]

8.4. Calitatile metrologice ale unui aparat electronic nu trebuie sa fie influentate nefavorabil cind
este conectat la un echipament extern printr-o interfata corespunzatoare.

8.5. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata nu trebuie sa aiba caracteristici care sa poata
favoriza utilizarea frauduloasa a acestora, posibilitatile utilizarii incorecte accidentale trebuie reduse la
minimum. Componentele care nu trebuie demontate sau reglate de utilizator trebuie protejate impotriva
unor astfel de actiuni.

[Pct.8.5 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

8.6. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata trebuie proiectate astfel incit sa permita
executarea rapida a controalelor obligatorii prevazute in prezenta Reglementare tehnica.

9. Indicarea rezultatelor cintaririi si a altor valori de cintarire

Indicarea rezultatelor cintaririi si a altor valori de cintarire trebuie sa fie exacta, neambigua si
neinselatoare, iar dispozitivul de indicare trebuie sa permita o citire usoara a indicatiei, in conditii
normale de utilizare.

Denumirile si simbolurile unitatilor de masura prevazute la pct.1 din prezenta anexa sint conforme
cu prevederile Hotaririi Guvernului nr.909 din 5 noiembrie 2014 ,Cu privire la aprobarea unitatilor de
masura legale” de masa.

Indicatia nu poate depasi limita maxima (Max) la care se adauga 9 e.

Un dispozitiv indicator auxiliar este permis numai la dreapta semnului zecimal. Un dispozitiv pentru
extensia indicatiei se poate folosi numai temporar, iar tiparirea trebuie sa fie oprita pe durata functionarii
lui.

Se pot afisa si indicatii secundare, cu conditia ca acestea sa nu fie confundate cu indicatjile
primare.
[Pct.9 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

10. Tiparirea rezultatelor cintaririi si a altor valori de cintarire

Rezultatele tiparite trebuie sa fie corecte, identificate In mod corespunzator si neambigue. Tiparirea
trebuie sa fie clara, lizibila, de nesters si durabila.

11. Reglarea la nivel

Atunci cind este cazul, aparatele de céantarit cu functionare neautomata vor fi prevazute cu un
dispozitiv de reglare la nivel si cu un indicator de nivel suficient de sensibil pentru a permite instalarea
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corespunzatoare.

12. Aducerea la zero

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata pot fi prevazute cu dispozitive de aducere la zero.
Functionarea acestor dispozitive trebuie sa realizeze cu exactitate aducerea la zero si sa nu dea
rezultate de masurare incorecte.

13. Dispozitive de tara si dispozitive de predeterminare a tarei

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata pot avea unul sau mai multe dispozitive de tara si
predeterminare a tarei. Functionarea acestor dispozitive trebuie sa realizeze cu exactitate aducerea la
zero si sa asigure o cintarire neta corecta. Functionarea dispozitivului de predeterminare a tarei trebuie
sa asigure o determinare corecta a valorii nete calculate.

14. Cerinte suplimentare impuse aparatelor de cantarit cu functionare neautomata utilizate pentru
vinzare directa catre public, cu limita maxima de cintarire mai mica sau egala cu 100 kg.

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata utilizate pentru vinzare directa catre public trebuie
sa afiseze toate informatiile esentiale despre operatia de cintarire si, in cazul aparatelor de céantarit cu
functionare neautomata care indica pretul trebuie sa ii indice clar clientului calculul pretului produsului pe
care il cumpara.

Suma de plata, daca este indicata, trebuie sa fie exacta.

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata care calculeaza pretul trebuie sa afiseze indicatiile
esentiale intr-un interval de timp suficient de lung pentru a i se permite clientului citirea lor corecta.

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata care calculeaza pretul pot efectua si alte funciii in
afara cintaririi pe articol si a calcularii pretului, cu conditia ca toate indicatijile referitoare la ansamblul
tranzactiilor sa fie imprimate clar, fara ambiguitati si sa fie aranjate convenabil pe un bon sau pe o
eticheta destinata clientului.

Caracteristicile aparatelor de cantarit cu functionare neautomata nu trebuie sa permita aparitia in
mod direct sau indirect a unor indicatii a caror interpretare nu este usoara ori directa.

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata trebuie construite astfel incit sa fie asigurata
protectia consumatorilor impotriva oricarei tranzactii incorecte datorate proastei lor functionari.

Nu sint permise dispozitive auxiliare de indicare sau dispozitive de extindere a indicatiei.

Dispozitivele suplimentare sint admise numai daca ele nu conduc la o utilizare frauduloasa.

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata similare cu cele utilizate in mod normal pentru
vinzare direct catre public, care nu satisfac cerintele din aceasta sectiune, trebuie sa aiba linga afisaj o
inscriptionare imposibil de sters aplicata de catre producator sau reprezentantul autorizat: “Interzis
pentru vinzare directa catre public.”

15. Aparate de cantarit cu functionare neautomata pentru imprimarea pretului pe etichete

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata pentru imprimarea prefului pe etichete trebuie sa
corespunda cerintelor pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata de indicare a pretului,
utilizate pentru vinzare directa catre public, in masura in care aceste cerinte sint aplicabile aparatelor
respective. Nu se admite imprimarea unui pret pe etichetda daca masurarea se efectueaza sub limita
minima de cintarire.

Anexa nr.2
la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cantarit cu functionare neautomata
[Anexa nr.2 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATII

MODULUL B
EXAMINAREA CE DE TIP
1. Examinarea CE de tip este acea parte a procedurii de evaluare a conformitatii prin care un
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organism notificat examineaza proiectul tehnic al unui aparat si verifica si atesta daca proiectul tehnic al
aparatului respecta cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

2. Examinarea CE de tip poate fi realizata prin una dintre metodele prezentate mai jos:

1) examinarea unui esantion, reprezentativ pentru productia luata in considerare, al aparatului
complet (tip de productie);

2) evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al aparatului prin examinarea documentatiei
tehnice si a documentelor justificative mentionate la pct.3, plus examinarea esantioanelor, reprezentative
pentru productia luata in considerare, ale uneia sau mai multor parti esentiale ale aparatului (combinatie
intre tipul de productie si tipul proiectat);

3) evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al aparatului prin examinarea documentatiei
tehnice si a documentelor justificative prevazute la pct.3, fara examinarea unui esantion (tip proiectat).

3. Producatorul inainteaza o cerere pentru examinarea de tip catre un singur organism notificat
ales de catre acesta.

Cererea trebuie sa cuprinda:

1) denumirea si adresa producatorului si, Tn cazul in care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

2) o declaratie scrisa potrivit careia aceeasi solicitare nu a mai fost depusa la nici un alt organism
notificat;

3) documentatia tehnica, care permite evaluarea conformitatii aparatului cu cerintele aplicabile din
prezenta Reglementare tehnica si trebuie sa includa o analiza adecvata si o evaluare a riscului
(riscurilor). Documentatia tehnica trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa acopere, in masura in
care acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea aparatului.
Documentatia tehnica trebuie sa cuprinda, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

a) o descriere generala a aparatului;

b) desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor, subansamblurilor, circuitelor
etc.;

c) descrierile si explicatile necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor respective si a
functionarii aparatului;

d) lista standardelor armonizate ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene, adoptate in calitate de standarde moldovenesti, aplicate integral sau partial, si in cazurile in
care aceste standarde armonizate nu au fost aplicate, o descriere a solutilor adoptate pentru
indeplinirea cerintelor esentiale din prezenta Reglementare tehnica, inclusiv o lista a altor specificatii
tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica
trebuie sa mentioneze acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate;

f) rapoartele de incercari;

4) esantioanele reprezentative pentru productia preconizata. Organismul notificat poate solicita
esantioane suplimentare, in cazul in care acest lucru este necesar pentru realizarea programului de
incercari;

5) documentele justificative privind caracterul adecvat al solutiei proiectului tehnic. Acestea
mentioneaza orice document care a fost utilizat, in special atunci cind standardele armonizate relevante
nu au fost aplicate in intregime. Documentele justificative includ, in cazul in care este necesar,
rezultatele incercarilor efectuate, in conformitate cu alte specificatii tehnice relevante, de catre
laboratorul propriu al producatorului sau de catre un alt laborator de incercare in numele producatorului
si pe raspunderea acestuia.

4. Organismul notificat:

1) pentru aparat, examineaza documentatia tehnica si documentele justificative, pentru a evalua
caracterul adecvat al proiectului tehnic al aparatului;

2) pentru esantion (esantioane):

a) verifica daca esantionul (esantioanele) a (au) fost fabricat(e) in conformitate cu documentatia
tehnica si identifica elementele proiectate, in conformitate cu dispozitile aplicabile din standardele



armonizate relevante, precum si elementele proiectate in conformitate cu alte specificatii tehnice
relevante;

b) efectueaza examinarile si incercarile corespunzatoare sau dispune efectuarea lor pentru a
verifica daca, in cazul in care producatorul a decis sa aplice solutile din standardele armonizate
relevante, acestea au fost aplicate corect;

c) efectueaza examinarile si incercarile corespunzatoare sau dispune efectuarea lor, pentru a
verifica, in cazul in care nu au fost aplicate solutiile din standardele armonizate, daca solutiile adoptate
de catre producator, care aplica alte specificatii tehnice relevante, indeplinesc cerintele esentiale
corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnica;

d) stabileste de comun acord cu producatorul locul unde vor fi efectuate examinarile si incercarile.

5. Organismul notificat trebuie sa intocmeasca un raport de evaluare care evidentiaza activitatile
intreprinse, conform pct.4 din prezentul modul, precum si rezultatele acestora. Fara a aduce atingere
obligatiilor sale fata de Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii, organismul notificat nu trebuie sa
divulge continutul acestui raport, in intregime sau partial, fara acordul producatorului.

6. Atunci cind tipul este in conformitate cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica aplicabile
aparatului respectiv, organismul notificat trebuie sa elibereze producatorului un certificat de examinare
CE de tip. Certificatul respectiv trebuie sa cuprinda denumirea si adresa producatorului, concluziile
examinarii, conditile (in cazul in care existd) pentru valabilitatea sa si datele necesare pentru
identificarea tipului certificat. Certificatul de examinare CE de tip poate avea atasata una sau mai multe
anexe.

Certificatul de examinare CE de tip si anexele sale trebuie sa contina toate informatiile relevante
care permit evaluarea conformitatii aparatelor fabricate cu tipul examinat si care permit controlul in
utilizare.

Certificatul de examinare CE de tip are o valabilitate de zece ani de la data eliberarii sale si poate fi
refnnoit pentru perioade ulterioare de cite zece ani. In eventualitatea unor schimbari fundamentale in
proiectarea aparatului, de exemplu ca urmare a punerii in practica a unor noi tehnologii, valabilitatea
certificatului de examinare CE de tip poate fi limitata la doi ani si poate fi prelungita pina la trei ani.

in cazul in care tipul nu indeplineste cerintele aplicabile ale prezentei Reglementéri tehnice,
organismul notificat trebuie sa refuze emiterea unui certificat de examinare CE de tip si trebuie sa
informeze solicitantul in consecinta, motivind refuzul sdu in mod detaliat.

7. Organismul notificat trebuie sa se informeze permanent in legatura cu orice modificari ale
stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul ca tipul aprobat poate sa nu mai fie
conform cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice si trebuie sa stabileasca daca aceste
modificari necesitd examinari suplimentare. In acest caz, organismul notificat trebuie sa informeze in
consecinta producatorul.

Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care detine documentatia tehnica referitoare
la certificatul de examinare CE de tip cu privire la toate modificarile tipului aprobat care pot influenta
conformitatea aparatului cu cerintele esentiale ale prezentei Reglementari tehnice sau cu conditiile de
valabilitate a certificatului respectiv. Aceste modificari necesita aprobare suplimentara sub forma unei
completari la certificatul initial de examinare CE de tip.

8. Fiecare organism notificat trebuie sa informeze Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii
cu privire la certificatele de examinare CE de tip si/sau orice completari aduse acestora pe care le-a emis
sau retras si trebuie sa puna la dispozitia acesteia, periodic sau la cerere, lista acestor certificate si/sau a
oricaror completari ale acestora refuzate, suspendate sau restrinse in alt mod.

Fiecare organism notificat trebuie sa informeze celelalte organisme notificate in legatura cu
certificatele de examinare CE de tip si/sau orice completari ale acestora pe care le-a refuzat, retras,
suspendat sau restrins in alt mod si, pe baza unei cereri, in legatura cu certificatele si/sau completarile
acestora pe care le-a emis.

Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor
si celelalte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare CE de tip
si/sau a completarilor la acestea. Pe baza unei cereri, Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea



Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor poate obtine o copie a documentatiei tehnice si a
rezultatelor examinarilor efectuate de organismul notificat. Organismul notificat trebuie sa pastreze un
exemplar al certificatului de examinare CE de tip, al anexelor si completarilor aduse acestuia, precum si
dosarul tehnic incluzind documentatia depusa de producator, pina la expirarea valabilitatii certificatului
respectiv.

9. Producatorul trebuie sa pastreze la dispozitia autoritatii de supraveghere a pietei un exemplar al
certificatului de examinare CE de tip, al anexelor si al completarilor aduse acestuia, impreuna cu
documentatja tehnica, pe o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a aparatului.

10. Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea mentionata la pct.3 si poate
indeplini obligatiile mentionate la pct.7 si 9 din prezentul modul, cu conditia ca acestea sa fie mentionate
in mandat.

MODULUL D
CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE ASIGURAREA
CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

1. Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea calitatii procesului de productie este acea parte a
procedurii de evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2 si
5, asigura si declara pe raspunderea sa exclusiva ca aparatele de cantarit cu functionare neautomata in
cauza sint in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si indeplinesc cerintele
aplicabile din hotarire.

2. Fabricatia

Producatorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitatii aprobat pentru productia, inspectia produselor
finite si incercarea aparatelor in cauza, in conformitate cu pct.3, si se supune supravegherii specificate la
pct.8.

3. Sistemul calitatii

Producatorul trebuie sa depuna la organismul notificat, ales de el, o cerere de evaluare a
sistemului sau de calitate pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata in cauza.

Cererea trebuie sa cuprinda:

1) denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

2) o declaratie scrisa, care atesta ca aceeasi cerere nu a mai fost inaintata catre nici un alt
organism notificat;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de aparate avuta in vedere;

4) documentatia referitoare la sistemul calitatii; si

5) documentatia tehnica privind tipul aprobat si o copie a certificatului de examinare CE de tip.

4. Sistemul calitatii trebuie sa asigure faptul ca aparatele de cantarit cu functionare neautomata sint
in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si respecta cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

Toate elementele, cerintele si masurile adoptate de producator trebuie sa fie documentate
sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si instructiuni scrise.

Documentatia privind sistemul calitatii trebuie sa permita o interpretare uniforma a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrarilor din domeniul calitatii.

Documentatia trebuie sa cuprinda o descriere adecvata a:

1) obiectivelor din domeniul calitatii si structurii organizatorice, precum si responsabilitatilor si
atributiilor conducerii cu privire la calitatea produsului;

2) tehnicilor, proceselor si actiunilor sistematice de fabricatie, asigurare si control al calitatii
corespunzatoare care urmeaza sa fie utilizate;

3) examinarilor si incercarilor care se efectueaza inainte, in timpul si dupa fabricatie, mentionind
frecventa lor;

4) inregistrarilor din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind incercarea
si etalonarea, rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in desfasurarea acestor activitai



etc.;

5) mijloacelor de monitorizare a procesului de fabricatie in scopul obtinerii nivelului de calitate
cerut, precum si al functionarii eficiente a sistemului calitatii.

5. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitati pentru a stabili daca acesta
indeplineste cerintele prevazute la pct.4.

Respectivul organism prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele
sistemului calitatii care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit trebuie sa detina cel
putin un membru cu experienta de evaluare in domeniul relevant al aparatelor si al tehnologiei in
domeniul respectiv, precum si cunostinte ale cerintelor aplicabile din hotarire. Auditul trebuie sa includa o
vizita de evaluare la sediul producatorului. Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica
mentionata la pct.3 subpct.4) cu scopul de a verifica capabilitatea producatorului de a identifica cerintele
relevante din prezenta Reglementare tehnica si de a realiza examinarile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea aparatului cu cerintele respective.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului decizia sa.

Notificarea trebuie sa contina concluziile auditului si decizia justificata a evaluarii.

6. Producatorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul calitatii
aprobat si sa 1l mentina adecvat si eficient.

7. Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a aprobat sistemul sau de calitate cu
privire la orice modificare preconizata a sistemului calitatii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze modificarile propuse si sa decida daca sistemul calitatii
modificat va continua sa indeplineasca cerintele mentionate la pct.4 sau este necesara o reevaluare.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului decizia sa. Notificarea trebuie sa contina
concluziile examinarii si decizia justificata privind evaluarea.

8. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

1) Supravegherea are rolul de a garanta ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care
decurg din sistemul calitatii aprobat.

2) Producatorul trebuie sa permita, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de
fabricare, inspectie, incercare si depozitare si sa furnizeze acestuia toate informatiile necesare:

a) documentatia privind sistemul de calitate;

b) inregistrarile din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de inspecitie si datele privind incercarea si
etalonarea, rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in aceste activitati etc.

3) Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice, cu scopul de a se asigura ca
producatorul mentine si aplica sistemul calitatii aprobat si trebuie sa furnizeze producatorului un raport
de audit.

4) Suplimentar, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul producatorului. in cazul
in care este necesar, in cursul acestor vizite organismul notificat poate efectua sau poate dispune
efectuarea unor incercari ale aparatelor, cu scopul de a verifica daca sistemul calitatii functioneaza
corect.

Ca rezultat al acestor vizite, organismul notificat trebuie sa furnizeze producatorului un raport de
audit si, n cazul efectuarii unor incercari, un raport de incercari.

9. Marcajul CE si declaratia de conformitate

1) Producatorul aplica marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit prin prezenta
Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat prevazut la pct.3, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare aparat in parte care este in conformitate cu tipul descris in
certificatul de examinare CE de tip si care indeplineste cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari
tehnice.

2) Producatorul trebuie sa intocmeasca o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de
aparat si trebuie sa o pastreze la dispozitia autoritatii de supraveghere a pietei pentru o perioada de 10
ani de la introducerea pe piata a aparatului. Declaratia de conformitate trebuie sa identifice modelul de
aparat pentru care a fost intocmita.



O copie a declaratiei de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

10. Pentru o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a aparatului, producatorul trebuie sa
pastreze la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor:

1) documentatia prevazuta la pct.3;

2) modificarile prevazute la pct.7, in forma in care au fost aprobate;

3) deciziile si rapoartele din partea organismului notificat prevazute la pct.7 si 8 subpct. 3) si 4).

11. Organismul notificat trebuie sa informeze Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii in
legatura cu aprobarile sistemelor calitatii emise sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, trebuie sa
puna la dispozitia acesteia lista aprobarilor sistemelor calitatii refuzate, suspendate sau restrinse in alt
mod.

12. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la pct.3, 7 si 10 pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau
autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

MODULUL D1
ASIGURAREA CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

1. Asigurarea calitatii procesului de productie este procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 4 si 22, asigura si declara pe raspunderea sa
exclusiva ca aparatele de cantarit cu functionare neautomata in cauza indeplinesc cerintele aplicabile din
prezenta reglementare tehnica.

2. Documentatia tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnica. Aceasta trebuie sa permita evaluarea conformitatji
aparatului cu cerintele relevante si trebuie sa includa o analiza adecvata si o evaluare a riscului
(riscurilor). Documentatia tehnica trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa acopere, in masura in
care acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si utilizarea aparatului.

Documentatia tehnica trebuie sa cuprinda, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

1) o descriere generala a aparatului;

2) desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor, subansamblurilor, circuitelor
etc.;

3) descrieri si explicati necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor respective si a
functionarii aparatului;

4) lista standardelor armonizate ale caror referinfe au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene, adoptate in calitate de standarde moldovenesti, aplicate integral sau partial, si in cazurile in
care aceste standarde armonizate nu au fost aplicate, o descriere a solutilor adoptate pentru
indeplinirea cerintelor esentiale din prezenta Reglementare tehnica, inclusiv o lista a altor specificatji
tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica
trebuie sa mentioneze acele parti care au fost aplicate;

5) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

6) rapoartele de incercari.

3. Producatorul trebuie sa mentina documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani de la
introducerea pe piata a aparatului.

4. Fabricatia

Producatorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitatii aprobat pentru productia, inspectia produselor
finite si incercarea aparatelor in cauza, in conformitate cu pct.5, si trebuie sa se supuna supravegherii
specificate la pct.18.

5. Sistemul de calitate

Producatorul trebuie sa depuna la organismul notificat, ales de el, o cerere de evaluare a
sistemului sau de calitate pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata in cauza.



6. Cererea trebuie sa cuprinda:

1) denumirea si adresa producatorului si, Tn cazul in care cererea este depusa de catre
reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

2) o declaratie scrisa care atesta ca aceeasi cerere nu a mai fost inaintata catre nici un alt
organism notificat;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de aparate avuta in vedere;

4) documentatia referitoare la sistemul calitatii;

5) documentatia tehnica prevazuta la pct.2.

7. Sistemul calitatii trebuie sa asigure faptul ca aparatele de cantarit cu functionare neautomata sint
in conformitate cu cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

8. Toate elementele, cerintele si masurile adoptate de producator trebuie sa fie documentate
sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia privind
sistemul calitatii trebuie sa permita o interpretare uniforma a programelor, planurilor, manualelor si
inregistrarilor din domeniul calitatii.

9. Documentatia trebuie sa cuprinda in special o descriere adecvata a:

1) obiectivelor din domeniul calitatii si structurii organizatorice, precum si responsabilitatilor si
atributiilor conducerii cu privire la calitatea produsului;

2) tehnicilor, proceselor si actiunilor sistematice de fabricatie, asigurare si control al calitatii
corespunzatoare care urmeaza sa fie utilizate;

3) examinarilor si incercarilor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupa fabricatie, mentionind
frecventa lor;

4) inregistrarilor din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind incercarea
si etalonarea, rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in aceste activitati etc.;

5) mijloacelor de monitorizare a procesului de fabricatie in scopul obtinerii nivelului de calitate cerut
al produsului, precum si functionarii eficiente a sistemului calitatii.

10. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitatii pentru a stabili daca acesta
indeplineste cerintele prevazute la pct.7-9.

Acest organism prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului
calitatii care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

11. Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit trebuie sa aiba in
componenta cel putin un membru cu experientd de evaluare in domeniul relevant al aparatelor si al
tehnologiei in domeniul respectiv, precum si cunostinte ale cerintelor aplicabile din prezenta
Reglementare tehnica. Auditul trebuie sa includa o vizita de evaluare la sediul producatorului.

12. Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica prevazuta la pct.2, cu scopul de a
verifica capabilitatea producatorului de a identifica cerintele relevante din prezenta Reglementare tehnica
si de a realiza examinarile necesare cu scopul de a asigura conformitatea aparatului cu cerintele
respective.

13. Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului decizia sa. Notificarea trebuie sa
contina concluziile auditului si decizia justificata a evaluarii.

14. Producatorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca obligatiile impuse de sistemul calitatji
aprobat si sa 1l mentina adecvat si eficient.

15. Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a aprobat sistemul sau de calitate
cu privire la orice modificare preconizata a sistemului calitatjii.

16. Organismul notificat trebuie sa evalueze modificarile propuse si sa decida daca sistemul calitatji
modificat va continua sa indeplineasca cerintele prevazute la pct.7-9 sau este necesara o reevaluare.

17. Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului decizia sa. Notificarea trebuie sa
contina concluziile examinarii si decizia justificata a evaluarii.

18. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

1) Supravegherea are rolul de a garanta ca producatorul indeplineste intocmai obligatiile care
decurg din sistemul calitatii aprobat.

2) Producatorul trebuie sa permita, in scopul evaluarii, accesul organismului notificat la locurile de



fabricare, inspectie, incercare si depozitare, si sa furnizeze acestuia toate informatiile necesare:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) documentatia tehnica prevazuta la pct.2;

c) inregistrarile din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind incercarea si
etalonarea, inregistrarile care dovedesc calificarea personalului implicat in desfasurarea acestor activitati
etc.

3) Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice, cu scopul de a se asigura ca
producatorul mentine si aplica sistemul calitatii si furnizeaza producatorului un raport de audit. De
asemenea, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la producator. Daca este necesar, in cursul
acestor vizite organismul notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor incercari ale
aparatelor, pentru a verifica daca sistemul calitatii functioneaza corect.

Ca rezultat al acestei vizite, organismul notificat trebuie sa furnizeze producatorului un raport de
audit si, n cazul efectuarii unor incercari, un raport de incercari.

19. Marcajul CE si declaratia de conformitate

1) Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar prevazute in
prezenta Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la pct.5 si 6,
numarul de identificare al acestuia din urma pe fiecare aparat in parte care indeplineste cerintele
aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

2) Producatorul trebuie sa intocmeasca o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de
aparat si trebuie sa o pastreze la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a
aparatului. Declaratia de conformitate trebuie sa identifice modelul de aparat pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

20. Pentru o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a aparatului, producatorul trebuie sa
pastreze la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor:

1) documentatia prevazuta la pct.7-9;

2) modificarile prevazute la pct.15, in forma in care au fost aprobate;

3) deciziile si rapoartele din partea organismului notificat prevazute la pct.15, pct.18 subpct.3).

21. Organismul notificat trebuie sa informeze Inspectoratul de Stat pentru Supravegherea
Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor in legatura cu aprobarile sistemelor calitatii emise
sau retrase si, in mod periodic sau la cerere, sa puna la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor lista aprobarilor sistemelor calitatii
refuzate, suspendate sau restrinse in alt mod.

22. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului cuprinse la pct.3, pct.18 subpct. 3), pct.19 si 20 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, in numele si pe raspunderea acestuia, cu condifia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.

MODULUL F
CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE VERIFICAREA PRODUSULUI

1. Conformitatea cu tipul bazata pe verificarea produsului este acea parte din procedura de
evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2 si 9, asigura si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca aparatele de cantarit cu functionare neautomata in cauza, care
au facut obiectul prevederilor de la pct.3, sint in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare
CE de tip si indeplinesc cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea
acestuia sa asigure conformitatea aparatelor fabricate cu tipul aprobat descris in certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.



3. Verificarea

Un organism notificat, ales de catre producator, trebuie sa efectueze examinarile si incercarile
corespunzatoare, pentru a verifica conformitatea aparatelor cu tipul aprobat descris in certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

4. Examinarile si incercarile pentru verificarea conformitatii aparatelor cu cerintele corespunzatoare
se efectueaza prin examinarea si incercarea fiecarui aparat, agsa cum se specifica la pct.5.

5. Verificarea conformitatii prin examinarea si incercarea fiecarui aparat

Toate aparatele de céantarit cu functionare neautomata trebuie sa fie examinate individual si fac
obiectul incercarilor adecvate definite in standardul (standardele) armonizat(e) relevant(e) sau al
incercarilor echivalente in scopul verificarii conformitatii cu tipul aprobat si descris in certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnica.

6. in absenta unui astfel de standard armonizat, organismul notificat in cauza trebuie s& decida cu
privire la incercarile corespunzatoare care vor fi efectuate.

7. Organismul notificat trebuie sa elibereze un certificat de conformitate pe baza examinarilor si
incercarilor efectuate si trebuie sa aplice numarul sau de identificare pe fiecare aparat aprobat sau sa
dispuna aplicarea acestui numar pe raspunderea sa.

8. Producatorul trebuie sa pastreze certificatele de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat
pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, in scopul inspectiei de catre
acesta, pentru o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a aparatului.

[Pct.8 modificat prin Hot.Guv. nr.466 din 06.07.2022, in vigoare 22.07.2022]

9. Marcajul CE si declaratia de conformitate

1) Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar prevazute in
prezenta Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la pct.3,
numarul de identificare al acestuia din urma pe fiecare aparat in parte care este in conformitate cu tipul
aprobat descris in certificatul de examinare CE de tip si care indeplineste cerintele aplicabile din
prezenta Reglementare tehnica.

2) Producatorul trebuie sa intocmeasca o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de
aparat si trebuie sa o pastreze la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a
aparatului. Declaratia de conformitate trebuie sa identifice modelul de aparat pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

in cazul in care organismul notificat mentionat la pct.3 este de acord si sub responsabilitatea
acestuia, producatorul poate aplica, de asemenea, pe aparate numarul de identificare al organismului
notificat.

10. Tn cazul in care organismul notificat este de acord si sub responsabilitatea acestuia,
producatorul poate aplica pe aparate numarul de identificare al organismului notificat, in cursul
procesului de fabricatie.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si
pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat. Reprezentantul autorizat nu
poate sa indeplineasca obligatiile producatorului prevazute la pct.2.

MODULUL F1
CONFORMITATEA BAZATA PE VERIFICAREA PRODUSULUI
1. Conformitatea bazata pe verificarea produsului este procedura de evaluare a conformitatii prin
care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 3 si 9, asigura si declara pe raspunderea sa
exclusiva ca aparatele de cantarit cu functionare neautomata in cauza, care se supun dispozitiilor de la
pct.5, sint in conformitate cu cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.
2. Documentatia tehnica



Producatorul trebuie sa intocmeasca documentatia tehnica. Aceasta trebuie sa permita evaluarea
conformitatii aparatului cu cerintele relevante gi trebuie sa includa o analiza adecvata si o evaluare a
riscului (riscurilor). Documentatia tehnica trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa acopere, in
masura in care acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si utilizarea aparatului.
Documentatia tehnica trebuie sa cuprinda, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

1) o descriere generala a aparatului;

2) desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor, subansamblurilor, circuitelor
etc.;

3) descrieri si explicati necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor respective si a
functionarii aparatului;

4) lista standardelor armonizate ale caror referinfe au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene, adoptate in calitate de standarde moldovenesti, aplicate integral sau partial, si in cazurile in
care aceste standarde armonizate nu au fost aplicate, o descriere a solutilor adoptate pentru
indeplinirea cerintelor esentiale din prezenta Reglementare tehnica, inclusiv o lista a altor specificatii
tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica
trebuie sa mentioneze acele parti care au fost aplicate;

5) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

6) rapoartele de incercari.

3. Producatorul trebuie sa mentina documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani de la
introducerea pe piata a aparatului.

4. Fabricatia

Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea
acestuia sa asigure conformitatea aparatelor fabricate cu cerintele aplicabile din prezenta Reglementare
tehnica.

5. Verificarea

Organismul notificat, ales de catre producator, trebuie sa efectueze examinarile si incercarile
corespunzatoare, cu scopul de a verifica conformitatea aparatelor cu cerintele aplicabile din prezenta
Reglementare tehnica.

Examinarile si incercarile pentru verificarea conformitatii cu cerintele respective se efectueaza prin
examinarea si incercarea fiecarui aparat, asa cum se specifica la pct.6.

6. Verificarea conformitatii prin examinarea si incercarea fiecarui aparat

Toate aparatele de cantarit cu functionare neautomata trebuie sa fie examinate individual si fac
obiectul incercarilor adecvate definite in standardul (standardele) armonizat(e) relevant(e) sau al
incercarilor echivalente in scopul verificarii conformitatii cu cerintele aplicabile. In absenta unui astfel de
standard armonizat, organismul notificat in cauza trebuie sa decida cu privire la Tincercarile
corespunzatoare care vor fi efectuate.

7. Organismul notificat trebuie sa elibereze un certificat de conformitate pe baza examinarilor si
incercarilor efectuate si trebuie sa aplice numarul sau de identificare pe fiecare aparat aprobat sau sa
dispuna aplicarea acestui numar pe raspunderea sa.

8. Producatorul trebuie sa pastreze certificatele de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat
pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, pentru o perioada de 10 ani
de la introducerea pe piata a aparatului.

9. Marcajul CE si declaratia de conformitate

1) Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar prevazute in
prezenta Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la pct.5,
numarul de identificare al acestuia din urma pe fiecare aparat in parte care indeplineste cerintele
aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

2) Producatorul trebuie sa intocmeasca o declaratie de conformitate scrisa pentru fiecare model de
aparat si trebuie sa o pastreze la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor
Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a



aparatului. Declaratia de conformitate trebuie sa identifice modelul de aparat pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

in cazul in care organismul notificat prevazut la pct.6 este de acord si sub responsabilitatea
acestuia, producatorul poate aplica, de asemenea, pe aparate numarul de identificare al organismului
notificat.

10. Tn cazul in care organismul notificat este de acord si sub responsabilitatea acestuia,
producatorul poate aplica pe aparate numarul de identificare al organismului notificat, in cursul
procesului de fabricatie.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si
pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat. Reprezentantul autorizat nu
poate sa indeplineasca obligatiile producatorului prevazute la pct.2 si 4.

MODULUL G
CONFORMITATEA BAZATA PE VERIFICAREA UNITATII DE PRODUS

1. Conformitatea bazata pe verificarea unitatii de produs este procedura de evaluare a conformitatji
prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 4 si 7 din prezentul modul, asigura si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca aparatul in cauza, care a facut obiectul dispozitiilor pct.5, este in
conformitate cu cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

2. Documentatia tehnica

Producatorul trebuie sa intocmeasca documentatia tehnica si trebuie sa o puna la dispozitia
organismului notificat mentionat la pct.5. Documentatia tehnica trebuie sa permita evaluarea conformitatii
aparatului cu cerintele relevante gi sa includa o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor).
Documentatia tehnica trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa acopere, in masura in care acest
lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si exploatarea aparatului. Documentatia
tehnica trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele elemente:

1) o descriere generala a aparatului;

2) desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor, subansamblurilor, circuitelor
etc.;

3) descrieri si explicati necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor respective si a
functionarii aparatului;

4) lista standardelor armonizate ale caror referinfe au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene, adoptate in calitate de standarde moldovenesti, aplicate integral sau partial, si in cazurile in
care aceste standarde armonizate nu au fost aplicate, o descriere a solutilor adoptate pentru
indeplinirea cerintelor esentiale din prezenta reglementare tehnica, inclusiv o lista a altor specificatii
tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica
trebuie sa mentioneze acele parti care au fost aplicate;

5) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

6) rapoartele de incercari.

3. Producatorul trebuie sa mentina documentatia tehnica la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru
Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani de la
introducerea pe piata a aparatului.

4. Fabricatia

Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea
acestuia sa asigure conformitatea aparatelor fabricate cu cerintele aplicabile din prezenta Reglementare
tehnica.

5. Verificarea

Organismul notificat, ales de catre producator, trebuie sa efectueze examinarile si incercarile
corespunzatoare, asa cum se prevede in standardele relevante armonizate, si/sau incercarile
echivalente prevazute in alte specificatii tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea aparatului cu



cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica, sau sa dispuna efectuarea acestora. In absenta
unui astfel de standard armonizat, organismul notificat in cauza trebuie sa decida cu privire la incercarile
corespunzatoare care vor fi efectuate.

6. Organismul notificat trebuie sa elibereze un certificat de conformitate pe baza examinarilor si
incercarilor efectuate si trebuie sa aplice numarul sau de identificare pe aparatul aprobat sau sa dispuna
aplicarea acestui numar pe raspunderea sa.

Producatorul trebuie sa pastreze certificatele de conformitate la dispozitia Inspectoratului de Stat
pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, pentru o perioada de 10 ani
dupa introducerea pe piata a aparatului.

7. Marcajul CE si declaratia de conformitate

1) Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar prevazute in
prezenta Reglementare tehnica si, sub responsabilitatea organismului notificat mentionat la pct.6,
numarul de identificare al acestuia din urma pe fiecare aparat in parte care indeplineste cerintele
aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

2) Producatorul trebuie sa intocmeasca o declaratie de conformitate scrisa si trebuie sa o pastreze
la dispozitia Inspectoratului de Stat pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia
Consumatorilor pentru o perioada de 10 ani de la introducerea pe piata a aparatului. Declaratia UE de
conformitate trebuie sa identifice aparatul pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Inspectoratului de Stat
pentru Supravegherea Produselor Nealimentare si Protectia Consumatorilor, la cerere.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct.3 si 7 pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau
autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

[Anexa nr.2 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

Anexa nr.3
la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cantarit cu functionare neautomata
[Anexa nr.3 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

DISPOZITII COMUNE

1. Evaluarea conformitatii in conformitate cu modulele D, D1, F, F1 sau G poate fi efectuata la locul
de productie al producatorului sau in orice alt loc in cazul in care transportul la locul de utilizare nu
necesita demontarea aparatului, in cazul in care punerea in functiune la locul de utilizare nu necesita
asamblarea aparatului sau alte operatiuni tehnice de instalare care pot afecta performantele aparatului si
in cazul in care valoarea constantei gravitationale la locul punerii in functiune este luata in considerare
sau n cazul in care performantele aparatului nu sint afectate de variatiile gravitatiei. In toate celelalte
cazuri, evaluarea conformitatii trebuie facuta la locul de utilizare a aparatului.

2. in cazul in care performantele aparatului sint sensibile la variatiile gravitatiei, procedurile
mentionate la pct.1 pot fi efectuate in doua etape, etapa a doua cuprinzind toate examinarile si
incercarile al caror rezultat depinde de gravitatie, iar prima etapa — celelalte examinari si incercari. Etapa
a doua se desfasoara la locul de utilizare a aparatului. Expresia ,la locul de utilizare a aparatului” se
interpreteaza ca ,in zona de gravitatie de utilizare a aparatului”. O zona de gravitatie este definita de
limitele sale geografice privind latitudinea si altitudinea deasupra nivelului marii.

1) Tn cazul in care un producator a optat pentru efectuarea evaluérii in doud etape a uneia dintre
procedurile mentionate la pct.1 si in cazul in care aceste doua etape vor fi indeplinite de organisme
notificate diferite, un aparat care a fost supus primei etape a procedurii va purta numarul de identificare
al organismului notificat care a fost implicat in aceasta etapa.

2) Organismul notificat care a indeplinit prima etapa a procedurii elibereaza pentru fiecare aparat
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cite un certificat, care va cuprinde datele necesare pentru identificarea aparatului, mentionindu-se
examinarile si incercarile care s-au efectuat.

3) Partea care indeplineste a doua etapa a procedurii va efectua acele examinari si incercari care
nu au fost efectuate inca.

Producatorul sau reprezentantul sau autorizat asigurd punerea la dispozitie, la cerere, a
certificatelor de conformitate emise de organismul notificat.

3. Producatorul care a ales in prima etapa modulul D sau D1 poate opta in etapa a doua pentru
aceeasi procedura sau poate decide sa continue in etapa a doua cu modulul F sau F1, dupa caz.

4. Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplica pe aparat dupa indeplinirea celei de-a
doua etape, odata cu numarul de identificare al organismului notificat care a participat la a doua etapa.

[Anexa nr.3 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

Anexa nr.4
la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cantarit cu functionare neautomata

MARCAJE SI INSCRIPTIONARI
1. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata destinate a fi utilizate in domeniile prevazute de

pct.2 din prezenta Reglementare tehnica.
[Pct. 1 modificat prin Hot. Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

1.1. Aceste aparate de cantarit cu functionare neautomata trebuie sa aiba aplicate in mod vizibil,
lizibil si indelebil:

[Lit.a) si b) pct.1.1 abrogate prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.20186, in vigoare 18.10.2016]

c) urmatoarele inscriptionari:

- numarul certificatului de examinare CE de tip, unde este cazul;

- sigla sau denumirea producatorului, denumirea comerciala sau marca inregistrata a acestuia;

- clasa de exactitate, inclusa intr-un oval sau intre doua linii paralele orizontale unite prin doua
jumatati de cerc;

- limita maxima de cintarire sub forma Makx...;

- limita minima de cintarire sub forma Min...;

- diviziunea de verificare sub forma e =..;

- numar de tip, de lot sau de serie; si dupa caz;

- pentru aparatele de cantarit cu functionare neautomata construite din elemente separate care se
asambleaza, marca de identificare pe fiecare element;

- diviziunea de verificare, daca d este diferit de e, sub formad =...;

- efectul maxim aditiv de tara, sub forma T = +...;

- efectul maxim substractiv de tara, daca este diferit de Max, sub forma T = -..;

- diviziunea tarelor, daca este diferita de d, sub forma d(T) =..;

- sarcina limita , in cazul in care este diferita de Max, sub forma Lim =...;

- limitele speciale de temperatura, sub forma... °C/...°C;

- raportul dintre receptorul de greutate si sarcina.

[Pct. 1.1 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

1.2. Aparatele de cantarit cu functionare neautomata trebuie sa aiba facilitati corespunzatoare
pentru aplicarea marcajului CE si a inscriptiilor. Marcajul si inscriptionarile trebuie aplicate astfel incit sa
fie imposibila indepartarea lor de pe aparatul fara distrugerea acestora. Marcajul si inscriptionarile
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trebuie sa fie vizibile atunci cind aparatul este in pozitia sa normala de functionare.
[Pct. 1.2 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

1.3. Cind se utilizeaza o placuta cu inscriptionari, ea trebuie sa permita sigilarea sa, cu exceptia
cazului in care nu poate fi inlocuita fara a fi distrusa. Daca placuta este sigilabila, trebuie sa fie posibila
aplicarea pe ea a unei marci de control.

[Pct. 1.3 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

1.4. Inscriptionarile Max, Min, e si d trebuie, de asemenea, plasate linga afisa;.
1.5. Fiecare dispozitiv de masurare a sarcinii, care este sau poate fi conectat la unul sau mai multe
receptoare de sarcina, trebuie sa aiba inscriptionarile referitoare la receptoarele de sarcina respective.

[Pct.1.6 abrogat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

2. Alte aparate de cantarit cu functionare neautomata

Aparatele de cantarit cu functionare neautomata care nu sint destinate pentru domeniile prevazute
la pct.2 al prezentei Reglementari tehnice trebuie sa poarte:

- denumirea producatorului, denumirea comerciala inregistrata sau marca inregistrata a acestuia;

- limita maxima de cintarire, sub forma Max.... .

Aceste aparate de cantarit cu functionare neautomata nu trebuie sa poarta marcajul CE.

[Pct.2 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.20186, in vigoare 18.10.2016]

3. Simbolul de utilizare restrictiva specificat la pct.810 al prezentei Reglementari tehnice

Simbolul de utilizare restrictiva este reprezentat prin litera “M” colorata in negru, taiata de doua
diagonale care se intersecteaza. Acest simbol este tiparit pe o eticheta cu fond rosu, de forma unui
patrat cu laturile de cel putin 25 mm x 25 mm.

[Pct.3 modificat prin Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]

Anexa nr.5
la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cantarit cu functionare neautomata

DECLARATIA DE CONFORMITATE

1. Modelul aparatului/aparatul (numarul produsului, numarul de tip, numarul de lot sau numarul de
serie)

2. Denumirea si adresa producatorului si, unde este cazul, ale reprezentantului sau autorizat

3. Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului.

4. Obiectul declaratjei (identificarea aparatului permitind trasabilitatea; daca este necesar pentru
identificarea aparatului, se poate adauga o imagine)

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a
Uniunii Europene

6. Trimiterile la standardele armonizate relevante folosite sau trimiterile la alte specificatii tehnice in
legatura cu care se declara conformitatea

7. Organismul notificat (denumire, numar) a efectuat (descrierea interventiei) si a emis certificatul

8. Informatji suplimentare

Semnat pentru si in numele
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(locul si data emiterii)
(numele, functia) (semnatura).
[Anexa nr.5 in redactia Hot.Guv. nr.1043 din 13.09.2016, in vigoare 18.10.2016]
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